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2.1 Indicare per ogni sostanza e/o materia prima utilizzate:

Tipologia di sostanze o materie prime utilizzate;
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Sabbia

Graniglia 7/15

Graniglia 15/25

Cemento

Acqua

Additivi superfluidificanti

Polistirolo

Quantitativi giornalieri e annui.

Tipologia di sostanza Quantitativi giornalieri Quantitativi annui
Sabbia 96 m3 24.000 m3
Graniglia 7/15 48 m3 12.000 m3
Grniglia 15/25 48m3 12.000 m3
Cemento 40t 10.000 t

Acqua 16.000 | 4.000.000 |
Additivi superfluidificante 1601 40.000 |
Polistirolo 4t 1.000 m3

2.2 Descrizione dellimpianto

Descrizione e generalita della ditta:

Aquilana Calcestruzzi S.r.l. Nucleo Industriale di Bazzano 67100 L'Aqulla, P.iva e C.F. 00240060665, tel e fax

0862.441550.

La sede in cui vengono effettuate le lavorazioni e dove € presente I'impianto & di proprietd della societd

stessa. L'azienda In questione svolge all'interno dell'unitd produttiva, Il confezionamento, la produzione, il
trasporto e la vendita di calcestruzzo per usi diversi.
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Costruzione dell'impianto:

Limpianto & stato realizzato nel 2003 dopo aver ricevuto relativa concessione edilizia rilasciata dal comune di
L'Aquila in data 07 gennaio 2003 n°1. Inoltre la societa Aquilana Calcestruzzi S.r.l. in riferimento alla sede
dellimpianto e in relazione alle attivita che svolge all'interno (produzione di calcestruzzo e recupero rifiuti) é
In possesso delle sequenti autorizzazioni:

o Certificato prevenzioni incendi (C.P.L) rilasciato dal Comando Provinciale dei Vigili del Fuoco di
L'Aquila prot. N. 1129 pratica del 16447 del 21.04.2008.

» Autorizzazione allo scarico di acque reflue,

» Autorizzazione relativa alle emissioni in atmosfera per I'impianto di betonaggio (Giunta Regione
Abruzzo ordinanza DF2/62 del 24.06.02).

Descrizione dell'impianto:

Allinterno dell’area occupata dalla sede produttiva della societda Aquilana Calcestruzzi per un totale di circa
20.000 mq é possibile individuare diverse aree, tutte distinte e realizzate conformemente a quanto
necessario e richiesto per le relative attivita svolte.

Dal layout allegato & possibile individuare:

~ Ingresso

~ Vie di transito Interne

~ Manufatti prefabbricati destinati a ricovero mezzi, magazzini e uffici

~ Pesa

~ Accettazione rifiuti

~  Ufficl

~ Area di messa a riserva funzionale al recupero conformemente pavimentata con getto di calcestruzzo
impermeabile di spessore di 15 cm doppiamente armata, alla base della stessa prima del getto & stato
posto un telo in PVC 800gr/mq per rendere I'area completamente impermeabile. La stessa presenta una
pendenza e un sistema di raccolta delle acque, che permette di convogliare le acque reflue di pioggia in
apposito trattamento e riutilizzo.

~ Rampe di carico per centrale di betonaggio

~ Rampe di carico per recupero rifiuti

~  Mulini, vagli e tramogge per il trattamento di materiale inerte

~ Deposito temporaneo di materiale ferroso proveniente da demolizioni

~ Depositi di materie prime e secondarie provenienti da trattamento rifiuti

~ Zona lavaggio betonlere

~ Zona carico betoniere
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La societa si occupa oltre che della produzione e vendita di calcestruzzo, la quale seguird una dettagliata
descrizione del dclo di lavoro svolto dallimpianto, anche attivita connesse al recupero dei rifiuti non
perlcolosi, recupero e messa in riserva di rifiuti (7.1 — 7.2 — 13.3). Tale & legata alle demolizioni con mezzi
meccanici e il trasporto (iscrizione n® AQ259 Albo Nazionale Gestione Ambientali SEZIONE REGIONALE
DELL'ABRUZZO) di tutte le opere su terra, murature ed in cemento armato, acquedotti, fognature, stradali,
idrauliche, ferroviarie ecc. L'area di deposito (messa a riserva R13 funzionale al recupero), pavimentata e
resa impermeabile, si estende per una superficie complessiva di circa 1.000 mg. Qul | rifiuti (7.1 - 7.2)
vengono depositati dopo essere stati attentamente pesati e verificati in fase di accettazione, e prima di
essere mandati al cido di recupero e trattamento.

La linea di riciclaggio non prevede l'inserimentc a monte di materiale polverulento (tipo cemento in sacchi,
gesso ecc.). Le operazioni della linea di riciclaggio possono comunque generare emissioni polverulente,
anche se i materiali di ingresso non lo sono, in quanto opera delle frantumazioni e accumuli a mezzo di
nastro. Tuttavia la linea & dotata di un sistema per la nebulizzazione dell'acqua tramite ugelli iniettati con
aria compressa € acqua (vedi allegato planimetria). Tali ugelli sonoc posti nelle zone dove & possibile
I'emissione di polveri. Tale sistema permette di abbattere le polveri sul posto e sul materiale stesso. In
sostanza & lo stesso concetto della bagnatura dei calcinacci quando si scaricano con gll scivoli, solo che la
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nebulizzazione consente di operare molto pil efficacemente e con poca acqua su enormi quantita di
materiale,

L'area & completamente recintata con recinzione realizzata in parte con rete zincata, legata a paletti a T in
ferro con altezza di 1,80 m., in parte (su strada) con muretto in s e paletti di C.A.V. per una altezza di 1.80
m, fondazione continua con cordolo di cemento. L'ingresso & chiudibile con cancello realizzato con profili in
acciaio zincato munito di serratura. L'area é sufficientemente grande per consentire le manovre dei mezzi.

2.3 Descrizione del ciclo lavorativo svolto complessivamente nell'impianto

L'impianto per la produzione di calcestruzzi pronti per l'uso sl compone di diversi comparti tecnologlcl
realizzati, dascuno, con strutture metalliche. Tali strutture sono connesse in maniera tale da formare un
sistema che, dosando tra loro le diverse materie prime, porta alla preparazione del calcestruzzo ed al suo
confezionamento all'interno di autobetonlere. L'unita produttiva si compone di un impianto a secco, nel quale
l'aggiunta e l'omogeneizzazione del legante (polvere di cemento e cenere), dell'inerte (sabbia, ghiaia e
ghiaietto) e dei reagenti chimid (acqua ed additivi) nelle giuste proporzioni, avviene allinterno della
betoniera. Gli inerti, cioe sabbia e ghiaia, nelle diverse pezzature, vengono scaricati dagli autocarri adibiti al
loro trasporto su strada, direttamente allinterno degli scomparti delle tramogge di stoccaggio sul piano
campagna: una pala caricatrice provvede a spostare il materiale verso le griglie di alimentazione delle
tramogge interrate. Da queste tramogge, durante la produzione del calcestruzzo, gli inerti vengono
trasportati da nastri estrattori, presenti sotto ogni tramoggia, all'interno delle tramogge di attesa allinterno
della centrale; da qui vengono estratti nelle debite proporzioni mediante pesatura con bilancia. Tale
operazione di dosaggio serve a fornire il tipo di calcestruzzo conforme alle caratteristiche di prodotto
richieste dall'ordine. Dopo tale fase, attraverso un nastro estrattore, gli inerti vengono Immessi sul nastro di
carico alle betoniere. Il cemento e la cenere vengono scaricati, dalle autocisterne negli appositi sili posti a
corona e perfettamente stagni, aventi caratteristiche simili (vedi relazione tecnica allegata); Gli additivi
vengono scaricati dalle autocisterne nei serbatoi di stoccaggio che allmentano i punti di carico. L'acqua
utilizzata nel processo produttivo proviene dalla captazione autorizzata dell'asta fluviale e dal processo di
riciclo (vedi elaborato grafico). Eventuali componenti efo addensanti solidi (fibre, materiali plastici,
polistirolo) vengono sempre riforniti con camion e stoccati nell'apposito magazzino. All'avvio delle operazioni
di confezionamento del calcestruzzo, gli inerti, estratti dalle tramogge, vengonc prelevati dal nastro
estrattore ed immessi in un secondo nastro trasportatore; da questo ultimo, il materiale giunge nelle
tramogge di attesa che si trovano allinterno della centrale; da qui gli aggregati sono immessl all'interno del
dosatore che & asservito allimpianto a secco. Infine, dai dosatori, attraverso il punto di carico, entrano nelle
autobetoniere. Il cemento, la cenere (immessa nel processo attraverso operazione dl recupero), contenuti
nel slli di stoccaggio, vengono prelevati ed immessi rispettivamente nel dosatore dell'impianto a secco. I slli
sono dotati di filtri per controllare le emissioni In atmosfera nelle operazioni di insilaggio e di pesatura del
cemento. L'additivo, scaricato dalle autocisterne nei serbatoi di stoccaggio, viene aspirato dai dosatori
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misurato e mandato al punto di carico a secco. Il sistema di produzione del calcestruzzo € regolato da un
sistema di automazione computerizzata interfacciato con il sistema operativo di nuova concezione, che
gestisce la bilancia degli inerti, la bilancia del cemento e il dosaggio di acqua ed additivi. Lintroduzione del
sistema di automazione ha permesso di ottenere un migliore livello di qualita e costanza del prodotto.

Tig. {1=A)» SCHEMA A BLOCCHI DLL PROCESSD

Dallimpianto, inerti, cemento, cenere, acqua ed additivi confluiscono al punto di carico e da qul allinterno
della betoniera. Effettuata I'operazione di carico, la betoniera procede alla miscelazione ed impasto del
calcestruzzo.

In definitiva, per quel che concerne le emissioni in atmosfera con il layout attuale dell'impianto
risultano 3 punti di emissioni puntuali:

E1 stoccaggio cemento

E2 punto di carico betoniere

E3 stoccaggio ceneri

Il ciclo lavorativo si puo caratterizzare mediante le seguenti macro fasi:

1. Caricamento inerti da terra
2. Dosaggio
3. Trasporto calcestruzzo su betoniera

2.4 Schema di flusso del ciclo lavorativo, suddiviso in fasi, con individuazione di ogni singola
fase anche se presente pil volte nella stessa configurazione o temporaneamente inattiva, in cui le
materie prime e/o gli intermedi efo gli ausiliari di lavorazione vengono, in modo continuo o
discontinuo estratti, trasformati, combusti, movimentati, miscelati, utilizzati, stoccati, ecc. e
completo di indicazione dei punti di emissione contrassegnati con un numero progressivo.
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1
SCHEMA A BLOCCHI DELL'IMPIANTO
ciclo lavorativo svolto complessivamente nell'impianto
Caricamento —>Eo
Inerli da fema
)
Compari
Sioccaggio |
Inert |
Dosaggio Inerti
{ponderale}
Stoccaggio Cemento
E1 9 2 Silos
Dosatore
Cemenio
E.a——| Stoccaggio Cenere Ecndaizs)
1 Silos
caplazione autorizzata
asta fiuviale
Dosatore -
ponderale !
Acqua di ricicio
Punio di o
e carico —o B
Dosaggio
Serbatoio Sloccaggio——— Addifivi 4
Additivi (volumetrico) e
{per miscelazione)
AQUILANA CALCESTRUZZI RELAZIONE TECNICA REV.00 15/00/2015
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Elenco delle fasi individuate (la centrale termica o comunque i generatori di calore indiretto
presenti nell'impianto devono essere comunque descritti come fase a sé stante).

SN O bW N e

Caricamento inerti da terra
Dosaggio cemento

Dosaggio acqua
Dosaggio additivi

Punto di carico — miscelazione per mezzo di betoniera
Trasporto calcestruzzo su betoniera
Lavaggio betoniera

PER OGNI FASE INDIVIDUATA INDICARE:

2.5.1. Tipo, caratteristiche e quantitativo annuo di ogni materiale (ivi compresi i combustibili)
avviati, nell'ora e nel giorno 2lla fase;

. . Caratteristiche I Combustibile
FASE | Tipo materiale materiale Quantitativo annuo annuo
=l 24.000 m*
— Materiali lapideo -
1 Graniglia 7/15 Inerti fornito da terzi 12.000 m® Al Lol
Graniglia 15/25 12.000 m’
Cemento Cemento fornito da terzi 10.000 tonn o
) Non utilizzato
Ceneri (in attesa Cenere di carbone fornita 1.500 tonn
di autorizzazione) da terzi ’
3 Acqua Acqua esclusivarpente ad n Non utilizzato
uso potabile
Additivi Additivi superfividificanti Non utilizzato
E forniti da terzi LU
Miscelazione ed impasto del 3 .
5 Prodotto finale calcestruzzo 44.000 m Non utilizzato
6 Prodotto finale | Miscelazione ed impasto del 44,000 m? 180.000 L
calcestruzzo
La pulizia ordinaria dei
mezzi/macchinari usati nella
produzione, verra effettuata " Non utilizzato
4 Acqua con l'uso di lance a
i pressione collegate alla rete
| dell'impianto idrico
*1| quantitativo di acqua e definito dalla tabella punto 2.1
AQUILANA CALCESTRUZZI RELAZIONE TECNICA REV.00 15/09/2015

Pag, 8

Autorizzaziona emissioni in atmosfera ai sensi dell'art.269 del D.Lgs. 152/06




AQUILANA CALCESTRUZZI s...

Produzione e Vendita
Calcestruzzo Confezlonato

2.5.2. Descrizione della fase;

FASE | DESCRIZIONE

1 Consiste nel prefevamento tramite mezzo meccanico (pala gommata) dei vari inerti depositati
allaperto in cumuli, faclitando le operazioni previo Innaffiamento con acqua a forte
pressione/nebulizzata per I'abbattimento delle polveri, e nel trasporto tramite apposita rampa, per il
superamento del dislivello, dentro la bilancia dosatrice dotata di copertura in modo da contenere le
emissioni di polveri e di rumore.

2 Consiste nella dosatura, tramite telecontrollo da pannello elettronico e software presenti nel box-
cabina di controllo, il cemento che dal rispettivo silos viene pompato, tramite condotta pneumatica,
direttamente sull’autobetoniera in sosta nel box punto di carico; I'aria di spostamento utilizzata per il
trasporto pneumatico verra trattata in un sistema per l'abbattimento delle polveri con filtri a tessuto

3 Consiste nella dosatura, tramite telecontrollo da pannello elettronico e software presenti nel box-
cabina di contrello, di acqua esdusivamente ad uso potabile che dalla relativa vasca di riserva idrica
viene pompata, tramite pompa-autoclave, direttamente sull’autobetoniera in sosta nel box-punto di
carico.

4 Consiste nella dosatura, tramite telecontrollo da pannello elettronico e software presenti nel box-
cabina di controllo, di additivi superfluidificanti, direttamente sull’autobetoniera in sosta nel box-
punto di carico.

5 Consiste nel trasporto tramite nastro frasportatore dei vari inerti pesati/dosati e mescolati a secco
nella tramoggia, direttamente sull’autobetoniera in sosta nel box-punto di carico (coibentato in modo
da contenere le emissioni di polveri e di rumore).

6 Consiste nel controllo principalmente visivo e tattile del calcestruzzo umido confezionato (viscosita,
fluidita, colore, consistenza, plasticita, etc.) prima del TRASPORTO E DELILA CONSEGNA AI CLIENTI
IN CANTIERE e a cadenza periodica nel prelevamento di una certa quantita dello stesso impasto (a
campione) per i controlli di laboratorio presso ditte specializzate che ne attestino la corretta
esecuzione e le proprieta fisico-meccaniche richieste dalla normativa di settore vigente.

7 Consiste nel lavaggio dei mezzi utilizzati per il trasporto in apposita area (vedi allegato planimetrico)

2.5.3. Durata e modalita di svolgimento della fase, specificando orefgiorno, giornifsettimana,
settimana/anno, e se continuo/discontinuo.

FASE Qre/giorno Giorni/settimana Settimana/anno Continuo/discontinuo

tutte 4 5 50 continuo

2.5.4. - 2.5.5.Tempi necessari per il raggiungimento del regime di funzionamento e per
I'interruzione dell’esercizio dellimpianto (in caso di impianti a funzionamento discontinuo)

Limpianto di produzione di calcestruzzo opera attraverso l'alimentazione di motori elettrici per cui i tempi per
il raggiungimento a regime e linterruzione dell'esercizio dellimpianto sono Istantanei; Inoltre i tempi
necessari perché cessino le emissioni in atmosfera sono strettamente legati allinterruzione dell'eserdizio
dellimpianto.,
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2.5.6. Tipo, caratteristiche e quantitativo di ogni materiale derivante nell'ora e nel giorno dalla
fase, indicando per ognuno la destinazione, escludendo gli effluenti (fumi,gas,polveri,ecc.) in
quanto specificatamente richiesti al punto 2.5.10.

FASE Tipo Caratteristiche Quantitativo annuo Destinazione
Sabbia 24.000 m?
— Materiali lapideo
! SlCle e Inerti fornito da terzi 12.000 m® Fase 5
Graniglia 15/25 12.000 m’
Cemento C4.=_\ment:>e flzczoirnlto da 10.000 tonn Fase 5
2 — - -
Ceneri (in attesa di Cenere di carbone
autorizzazione) fornita da terzi 1.500 tonn e
Acqua
3 Acqua esclusivamente ad = Fase 5
uso potabile
. Additivi
4 Al superfluidificanti 40.000 L Fase 5
forniti da terzi
Miscelazione ed
5 Prodotto finale impasto del 44.000 m® Fase 6
calcestruzzo
Miscelazione ed
6 Prodotto finale impasto del 44.000 m® Cliente
calcestruzzo
La pullzia ordinaria
dei
mezzi/macchinari
usati nella Vasca di lavaggio
7 Acqua praduzione, verra 2 (vedi allegato
effettuata con l'uso planimentrico)
di lance a pressione
collegate alla rete
dellimpianto idrico

*1l quantitativo di acqua é definito dalla tabella punto 2.1

2.5.9. Indicare se gli effluenti derivanti dalla fase sono:

L ]

utilizzati o avviati ad altre fasl

v direttamente avviati allimpianto o slstema di abbattimento;
« altro
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2.5.10. Caratteristiche degli affluenti (fumi, gas, polveri, ecc.) derivanti dalla fase nelle pilu
gravose condizioni di esercizio indicando:

Caratteristiche polveri totali El E2 E3
Tenore di ossigeno; 20.9 20.9 20.9
Portata in volume in mc¢/h 0 0°C e 0.101 MPa; 427 4161 1500
Temperatura in gradi °C; AMB. AMB. AMB.
Concentrazione in mg/mc a 0°C e 0.101 MPa di ogni Polveri < 10
sostanza contenuta negli effluenti; polveri polveri Silicio < 1
4.85 3.05 Metalli
pesanti < 1
Flusso di massa; ' Polveri 15
= Silicio 1.5
| 2.07 12.69 Metalli
i pesanti 1.5

Per i dati sopra richiesti occorre indicare se sono stati ricavati per comparazione da impianti analoghi (e in
questo caso allegare copia dei certificatl analitici) ovvero ricavati mediante calcolo teorico (e in questo caso
indicare il procedimento si calcolo).

Si allega copia della valutazione delle emissioni in atmosfera contenente la relazione tecnica ed i risultati
della misurazione,

2.5.11. Descrizione e funzionamento dell'impianto o sistema di abbattimento adottato per il
trattamento degli effluenti con indicazione in merito a condizioni operative, rendimento, sistemi di
regolazione e controllo, materiali in ingresso e uscita, operazione di manutenzione e loro frequenza
(ivi compresi eventuali combustibili);

Il sistema di abbattimento delle polveri verra impiegato durante la lavorazione (punto di emissione E1 e E2),
In entrambi avviene emissione in atmosfera di polveri di cemento. Il primo impiego si avra durante il carico
delle autobetoniere ( punto emissione E2). In tal caso il filtro verra accoppiato ad una cappa convogliatrice, il
tutto confinato in un box costruito attornc al doccione di scarico. L'autobetoniera pronta al carico verra
dunque fatta posizionare con limbuto completamente protetto dalla cappa. Nella parte sommitale della
cappa si potranno notare dei condotti d'aspirazione, opportunamente dislocati, che convoglieranno le
particelle in sospensione di cemento verso il filtro, tramite una tubazione in lamiera zincata di diametro
adeguato. Allinterno del cilindro saranno presenti i corpi filtranti realizzati in feltro agugliato che tratterranno
le particelle di polveri di cemento facendosi invece attraversare dall’aria filtrata. Per evitare intasamenti
allinterno dei corpi filtranti, questi verranno trattati con getti intermittenti d'aria compressa al alta pressione
che consentiranno la ricaduta delle polveri trattenute allinterno del cono di raccolta. Il cono di raccolta
dotato di vibratore e valvola a farfalla si chiude ITmbocco verso una coclea per il recupero del cemento, il cui
scarico sara direttamente collegato alla tramoggia del cemento,

Nel secondo caso invece il filtro sara adoperato durante le fasi di scarico del cemento dai siluri trasportatori
ai silos di stoccaggio (punto emissione E1). I siluri trasportatori scaricheranno il cemento dentro il silos
utilizzando una pompa ad alta pressione. Il silos presenta una tubazione di sfiato per smaltire I'eccessiva
pressione creatasi allinterno, dalla quale, oltre all'aria, fuoriesce anche un discreto quantitativo di polvere di
cemento. Ad evitare I'emissione diretta in atmosfera di queste polveri di cemento, il tubo di sfiato del silos
verra raccordato, tramite un condotto in materiale plastico corrugato, allimbocco del filtro. 11 filtro
presentera lo stesso funzionamento visto nel caso precedente a meno dell’azionamento dell’elettroventilatore
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che si rileva non necessario viste le pressioni in gioco allinterno dei silos di stoccaggio. L'aria pulita verra in
entrambi i casi espulsa tramite un camino posto ad altezza opportuna alla sommita del filtro stesso e
collegato alla mandata dell'elettroventilatore. Sul camino sara inoltre presente un tronchetto filettato di
opportune dimensioni per il prelievo dei campioni di aria filtrata. La pulizia degli elementi filtranti avverra
tramite controsoffiaggio d'aria e sara gestito da una logica sequenziale che attivera ciclicamente le
elettrovalvole installate.

In modo analogo andra a funzionare il silos predisposto per accogliere le ceneri leggere di carbone che si
intendono utilizzare nella produzione del calcestruzzo. A tale scopo é stato predisposto sulla sommita del
silos un filtro di marca silotop series r03. Si tratta di un filtro cilindrico per la depolverazione di sili caricati
pneumaticamente. Il corpo in accialo inossidabile contiene degli elementi filtranti montati verticalmente. 1I
sistema di pulizia ad aria compressa automatico & completamente integrato nel coperchio apribile. La polvere
& separata dal flusso d'aria attraverso gli elementi filtranti polypleat e recuperato all'interno del silo grazie al
sistema integrato automatico di pulizia ad aria compressa. Il filtro lavora in un ampio intervallo di
temperature tra i -20 e 80 gradi centigradi, e pressioni comprese tra i — 0.05 e 0.075 bar. Gli elementi
filtranti sono 7 per una superficie totale di 24.5 mq. Il gruppo di sparo e costituito da elettrovalvole montate
direttamente all'interno del serbatoio dell'aria compressa, tubi di sparo, serbatoio in alluminio e rubinetti. Lo
sparo & gestito da un temporizzatore elettronico che gestisce, in modo sequenziale, I'invio di aria compressa.
I tempi di pausa vanno da 5 a 90 secondi mentre quelli di lavoro vanno da 100 a 300 millisecondi. Per
completezza di informazioni si allega scheda tecnica del filtro.

2.5.12, — 2.5.13. Modalita, tempi e frequenza della manutenzione ordinaria dell'impianto e
sistema di abbattimento - Indicazione delle metodiche di campionamento e di analisi utilizzate

I tempi e frequenza della manutenzione ordinaria dellimpianto sono di carattere settimanale. Le misure sono
effettuate durante il normale funzionamento degli Impianti e generalmente delle condizioni di esercizio pil
gravose per consentire |'acquisizione del dato di emissione maggiormente significativo. Le misurazioni sono
state condotte seguendo le metodiche di prelievo previste nel D.M. 25/08/2000 e D.Lgs. 03 aprile 2006
n.152. La valutazione in laboratorio & stata effettuata mediante I'utilizzo della Bilancia tecnica mod. Gibertini.
Si allega la relazione contenente i particolari tecnici della strumentazione utilizzata nel corso d‘indagine.

2.5.14. — 2.5.15. Numero dei punti di emissione utilizzati per emettere in atmosfera gli effluenti

Il numero dei punti di emissione utilizzati sono E1 E2 ed E3. Mentre i primi due sono gia in funzione ed &
stato possibile eseguire una valutazione tecnica delle emissioni (in allegato); il punto di emissione E3 verra
utilizzato per le ceneri a seguito di autorizzazione al loro trattamento. Sono comunque stati ricavati |

seguenti dati:

Per ogni punto di emissione dovra essere indicato:

Caratteristiche di emissione El E2 E3
- Altezza rispetto al piano campagna in metri; 8.60 m 5.50 m 10.00 m
- Diametro interno allo sbocco in metri o sezione 0.25m 0.25m 0.18 m
interna allo shbocco in mxm
- Direzione del flusso allo sbocco (orizzontale o Verticale Verticale Orizzontale
verticale)
- Durata e frequenza delle emissioni 3 ore/ giorno 6 ore / 2ore/
giorno giorno
- portata in volume mc/h a 0°C e 0.101 MPa 427 4161 1500
AQUILANA CALCESTRUZZI RELAZIONE TECNICA REV.00 15/09/2015
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- temperatura allo sbocco in °C ambiente ambiente ambiente
- Concentrazione in mg/mc e 0.101 MPa di ognuna 4.85 3.05 Polveri < 10
delle sostanze emesse in atmosfera Silicio < 1
Metalli
pesanti < 1
- _Tenore di ossigeno 20.9 20.9 20.9
- Flusso di massa e soglia di rilevanza 2,07 12.69 Polveri 15
Silicio 1.5
Metalli
pesanti 1.5

2.5.16. Quadro riassuntivo delle emissioni (devono essere riportati tutti i punti di emissione
presenti con evidenziato/i quello/i per cui si richiede I'autorizzazione) firmato dal gestore e datato,
da compilare direttamente sul modello allegato in ogni sua voce, in accordo con il particolare
numero progressivo, allegando (nel caso di comparazione) ilfi certificato/i di analisi.

Si allega il certificato di analisi per i punti di emissione convogliate E1 ed E2 oggetto di autorizzazione, Si fa
presente che si tratta di un caso di comparazione in quanto |'autorizzazione precedente fa riferimento agli
stessi punti di emissione. Per il punto di emissione E3 si tratta di dati di progetto perche ancora non
autorizzato.

2.6. Per gli impianti di cui all'art. 269, comma 2 e 8, del D.Lgs. 152/06 indicare:
Termine di messa a regime degli impianti inteso come il tempo che intercorre tra la messa in
esercizio degli impianti e la loro messa a regime.

L'impianto di produzione di calcestruzzo opera attraverso I'alimentazione di motori elettrici per cui | tempi per
il raggiungimento a regime e linterruzione dell’esercizio dellimpianto sono istantanei; Inoltre i tempi
necessari perché cessino le emissioni in atmosfera sono strettamente legati allinterruzione dell’eserdcizio
dellimpianto.

2.7. Per gli impianti di cui all’art. 269, comma 8, del D.Lgs. 152/06 allegare:
Progetto delle modifiche compilato secondo il presente modello, evidenziando tutte le variazioni
che interverranno rispetto ai gia compilati titoli 1 Elaborati Grafici e 2 Relazione tecnica

La ditta aquilana calcestruzzi intende introdurre nel processo produttivo del confezionamento del
calcestruzzo le ceneri leggere di carbone con le quantita descritte nel punto 2.5.1. La tipologia in oggetto,
ceneri leggere di carbone, & un rifiuto proveniente dalla centrale termoelettrica. Il rapporto di prova
eseguito, mediante |'analisi chimico - fisica ai fini del recupero semplificato, attribuisce al rifiuto (codice CER
100102) una conformita alle caratteristiche indicate al punto 13.1 del D.M. 5-2-1998, quindi idoneo al
processo sopra descritto. Secondo modalita specificate da precisi standard tecnici e nel rispetto della
normativa sul riuvtilizzo dei rifiuti non pericolosi, esse vengono infatti riutilizzate nel settore delle costruzioni
per la produzione di cementi di miscela e di calcestruzzi, dove svolgono 1l ruolo di aggiunta pozzolanica e di
filler, migliorando le caratteristiche di resistenza e di durabilita agli agenti atmosferici dei prodotti finali.
L'utilizzo delle ceneri di carbone per la produzione di cementi di miscela e calcestruzzi & regolamentato da
precisi standard tecnici, emessi a livello europeo (CEN) e successivamente recepiti a livello nazionale (UNI).
Essi sono:

AQUILANA CALCESTRUZZ| RELAZIONE TECNICA REV.00 15/09/2015
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UNI - EN 197-1 "Cemento - Composizione, specificazioni e criteri di conformita” (2001);
UNI - EN 206-1 "Calcestruzzo - Specificazione, prestazione, produzione e conformita” (2001);

UNI - EN 450 "Ceneri volanti per calcestruzzi - Definizioni, requisiti e controllo di qualita® (1995);

In conclusione la ditta gia utilizza il suddetto prodotto nel processo produttivo comprandolo a terzi per
questo, considerando il rapporto di prova (in allegato), chiede lo stoccaggio delle ceneri in un silo gia
predisposto nellimpianto come da concessione edilizia (vedi elaborati grafici).

CONCLUSTIONI

La ditta “"Aquilana Calcestruzzi s.r.l.” richiede il rinnovo all'autorizzazione dell'emissione in atmosfera in
riferimento all‘attivita svolta di produzione e confezionamento del calcestruzzo ai sensi dell’Art.281 del D.Lgs.
152/06. Inoltre si specifica che [lattivita di recupero di rifiuti non pericolosi, svolta nel medesimo
stabilimento, segue una linea di attivitd indipendente da quella per la produzione del calcestruzzo. Inoltre il
processo lavorativo del materiale produce una quantita minima di emissioni diffuse in atmosfera (dovute alla
processo di frantumazione del rifiuto 7.1 — 7.2) abbattute dal sistema nebulizzante istallato come indicato
negli elaborati grafici.

Allegati:

» Ultima Valutazione delle emissioni in atmosfera della ditta Aquilana Calcestruzzi
s Rapporto di prova - ceneri leggere di carbone [13.1]
s Scheda tecnica del filtro depolveratore per silo ceneri di carbone

IN FEDE IL TECNICO
Mario Biondi Ing. Tommaso Zarra
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1. PREMESSA

Dando seguito a quanto previsto dall’ Ordinanza n. DF2/62 del 24/06/2002 con il quale si

autorizza la societa Aquilana Calcestruzzi S.r.l., all’immissione in atmosfera dei vostri camini,

in data 24 GENNAIO 2014 si ¢ proceduto alla valutazione periodica annuale delle emissioni in

atmosfera prodotte dai camini degli impianti del vostro Stabilimento di L’Aquila, Nucleo
Industriale di Bazzano — S.S. n. 17 Km 30500.

Cio al fine di controllare il rispetto dei limiti di emissione indicati dalla normativa in vigore.
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2. LA VERIFICA DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA

La normativa esistente in materia di emissioni in atmosfera & costituita dal D.Lgs. 03 aprile 2006
n. 152 con il quale viene introdotto 1I’obbligo di autorizzazione con fissazione dei limiti di
emissione per gli impianti industriali che generano emissioni in atmosfera. A tale riguardo, tra
gli obblighi a carico dei titolari degli impianti con emissioni in atmosfera, riveste particolare
importanza la comunicazione all’ Autorita competente al rilascio dell’autorizzazione della qualita
e quantita delle emissioni attraverso i dati analitici delle stesse. L’inottemperanza all’obbligo di
effettuazione delle misure o il superamento dei valori limite pud comportare I’adozione di
provvedimenti amministrativi e penali.

Dal punto di vista metodologico, 1’esistenza di limiti di soglia comporta 1’adozione di metodi e
criteri di valutazione unitari che sono stati fissati con la medesima Ordinanza.

Di recente, le indicazioni dell’Ordinanza in questione sono state modificate e/o integrate con
entrata in vigore del D.M. 25/08/2000 che ha fornito nuove metodologie di campionamento ed
analisi per alcune sostanze.

Resta in ogni caso in vigore la prassi consolidata secondo la quale per la determinazione di
sostanze non comprese nei metodi precedenti si puod ricorrere ai metodi definiti ed approvati da
enti internazionali riconosciuti come la ISO (International Organization of Standardization), la
EPA  (Environmental Protection Agency), la Osha (Occupational Safety and Health
Administration) ed il NIOSH (National Institute Occupational Safety and Health).
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3. OGGETTO DELLE VERIFICHE

Gli impianti sui quali sono state effettuate le verifiche sono quelli elencati nell’autorizzazione

alle emissioni in atmosfera rilasciata con Ordinanza n. DF2/62 del 24 siugno 2002:

e Camino E1) Silos cemento:

e Camino E2) Carico betoniere.

3.1 Strumentazione di misura utilizzata

La strumentazione utilizzata nel corso dell’indagine & la seguente:

e Pompe aspiranti ZAMBELLI modello Digit ISO matricola 1256,

e Elaboratore automatico ZAMBELLI modello 5006 matricola 24, per il calcolo delle portate

nei flussi convogliati.

e Sonde combinate di prelievo in acciaio inox, munita di tubo di Darcy e di Pitot, con idonei
ugelli calibrati e con accoppiato dispositivi di captazione delle polveri con idoneo mezzo
filtrante costituito da membrana microporosa.

e Dispositivi di raccolta del vapor acqueo contenuto nel flusso gassoso del tipo ad
assorbimento su gel di silice;

e Riga flessibile da 3000 mm, per la determinazione del diametro del camino;

Per quanto concerne i substrati di filtrazione, sono stati utilizzati secondo 1’inquinante da

ricercare ed in particolare:

o _Filtri in acetato di cellulosa @ 45 mm. preventivamente condizionati e pesati presso il

proprio laboratorio.
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3.2 Criteri e modalita di misura e di valutazione

Le misure sono state effettuate durante il normale funzionamento degli impianti e generalmente
nelle condizioni di esercizio pill gravose per consentire 1’acquisizione del dato di emissione
maggiormente significativo.

Su ciascun impianto sono stati rilevati i seguenti parametri:

- temperatura dell’effluente in °C

- velocita dell’effluente in m/s

- portata normalizzata dell’effluente in Nmc/h

- concentrazione degli inquinanti in mg/Nmc

- flusso di massa degli inquinanti in g/h.

Le misurazioni sono state condotte seguendo le metodiche di prelievo previste nel D.M.
25/08/2000 e D.Lgs. 03 aprile 2006 n. 152. Infine si ¢ fatto riferimento alle metodiche UNI in
particolare:

e Norma UNI n. 10169 per la scelta del punto di prelievo nel camino e per la

determinazione della velocita e della portata dei flussi gassosi:

e Norma UNI EN 13284 — 1 per la determinazione delle polveri.

La valutazione in laboratorio ¢ stata effettuata mediante I’utilizzo della seguente strumentazione
scientifica:

> Polveri Totali: Bilancia tecnica mod. Gibertini.
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4. PRESENTAZIONE DEI RISULTATI

Di seguito vengono riportati i risultati delle verifiche nelle tabelle delle valutazioni

comprendenti:

d.

numero del punto di emissione cosi come riportato nella delibera regionale di autorizzazione
alle emissioni;

descrizione dell’impianto afferente al camino;

tempo di utilizzo giornaliero dell’impianto;

altezza e sezione del camino;

temperatura e portata normalizzata media misurata al punto di emissione;

sostanze inquinanti individuate;

risultati del controllo effettuato al punto di emissione in termini di concentrazione e, dove
previsto, di flusso di massa;

tipo di impianto di abbattimento, ove presente.

CONCLUSIONI

Dall’analisi dei risultati ottenuti e riportati nella presente relazione, si evince che 1’impianto

rispetta i valori limite delle emissioni previsti nel D.Lgs. 03 aprile 2006 n. 152.

Benevento li, 28 gennaio 2014

Uy L

Operatore alle misure
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j RAPPORTO DI PROVA N. 20140238

CARATTERISTICHE DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA
= CAMINO E1 (Silos cemento) - Aquilana Calcestruzzi s.r.l.

.| Frequenza delle emissioni: Continue Ore di utilizzo:  3h al giorno

.| Inquinanti: Polveri totali
' LPortata aregime (Nmc/h): 427

\) Temperatura di emissione (°C): 12,9 Velocita (m/sec): 2,67

Caratteristiche della sorgente: Sezione: Circolare

Qp Diametro (cm): 25 |

' \ Impianto di abbattimento: Filtro a tessuto

- Altezza del camino dal piano di campagna (m): 8,60m

Altezza dal piano di calpestio (m): 1m

RISULTATO DELLE ANALISI

| Denominazione campione: E1 (Silos cemento) ora campionamento 10.30

N Data campionamento: 24/01/14

; i: Durata campionamento min: 30

- | Numero campionamento: singolo

'| Data emissione documento: 28/01/2014

/) Operatore alle misure: P.C. De Blasio Vittorio
j Condizione Impianto: il
I |
Scadenza autorizzazione: kA
) \
< . Concentrazione Flusso di massa Metodo di ‘ oo o
Inquinante ricercato rilevata ma/Nme¢ | gelh Afsriments ‘ Limiti di emissione
. ] i (115)
Polveri Totali 4,85 f 2,07 Norma UNI EN ‘ 105 mg/Nmc ;
1 . 13284-1 | |

\ 7(115) D.Lgs 152/06 all. T parte II Punto 5 (-30% secondo Delibera Provinciale) p

S /
Giudizio finale: L'effluente emesso dal punto di emissione in questione rispetta, durante le normali attivita lavorative, i
=X valori limite previsti dal D.Lgs. 03/04/06 n. 152.

Il Responsabile delle prove

U

S g, { N
C % jf/ S -‘\‘&\ 7
.Nota: Le analisi svolte hanno natura di irripetibilita & pertanto i campioni non vengono conservati presso il labora ﬁQ ¥
Il presente rapporto riguarda esclusivamente il campione sottoposto a prova, esso non pud essere riprodotto parzialmente, se non previa
,approvazione scritta da parte di questo Laboratorio. '
Si allega rapporto strumentale ove previsto. 4

Sede Legale: S.S. Appia Km 256 - 82030 Apollosa (Bn) - Centro di Ricerca: Piazza S. Giuseppe Moscati, 8 - S.S. Appia - Zona P.I.P. - Km 254900 - 82030 Apollosa (Bn)
Tel. +39 0824 364090 /-+39 0824 363712 - Fax +39 0824 364092 . .
E-mail: info@tecnobios.com - http://www.tecnobios.com - R.I. Bn/C.F./Partita I.V.A. n. 00 872 990 627 - REA 68094 - Cap. Soc. 2agingod,d1.v.
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®
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RAPPORTO DI PROVA N. 20140239

CARATTERISTICHE DELLE EMISSIONI IN ATMOSFERA
CAMINO E2 (Carico betoniere) - Aquilana Calcestruzzi s.r.l.

Frequenza delle emissioni: Continue Ore di utilizzo: 6h al giorno

' Inquinanti: Polveri totali
'Portata a regime (Nmc/h): 4161

' Temperatura di emissione (°C): 7,6 Velocita (m/sec): 24,11

Caratteristiche della sorgente: Sezione: Circolare

Q) Diametro (cm): 25

Impianto di abbattimento: Filtro a tessuto

Altezza del camino dal piano di campagna (m): 5,50m

(\) Altezza dal piano di calpestio (m): 1m

RISULTATO DELLE ANALISI

| Denominazione campione: E2 (Carico betoniere) ora campionamento

Data campionamento: 24/01/14 |

i - Durata campionamento min: 30

| Numero campionamento:  singolo

!| Data emissione documento: 28/01/2014

.\ Operatore alle misure: P.C. De Blasio Vittorio

' Scadenza autorizzazione: HEE® 1
! T

. . 1 Concentrazione Flusso di massa Metodo di Beliiio
Inquinante ricercato ’ rilevata mg/Nmc gr/h Hfatiments Limiti di emissione

E |

! . . % (115)

Y Polveri Totali \ 3,05 12,69 Norma UNI EN 105 mg/Nmc
a ‘ | 13284-1

I (115) D.Lgs 152/06 all. I parte II Punto 5 (-30% secondo Delibera Provinciale)

_ Giudizio finale: L'effluente emesso dal punto di emissione in questione rispetta, durante le normali attivita lavorative, i
' valori limite previsti dal D.Lgs. 03/04/06 n. 152.

Il Responsabile delle prove

> Nota: Le analisi svolte hanno natura di irripetibilita & pertanto i campioni non vengono conservati presso il IaboratciJrio.
*1I presente rapporto riguarda esclusivamente il campione sottoposto a prova, esso non pud essere riprodotto parzialmente, se non previa
,approvazione scritta da parte di questo Laboratorio.

~Si allega rapporto strumentale ove previsto.

Sede Legale: S.S. Appia Km 256 - 82030 Apollosa (Bn) - Centro di Ricerca: Piazza S. Giuseppe Moscati, 8 - S.S. Appia - Zona P.1.P. - Km 254+900 - 82030 Apollosa (Bn)
Tel. +39 0824 364090 /-+39:0824 363712 - Fax +39 0824 364092 . _
E-mail: info@tecnobios.com - http://www.tecnobios.com - R.l. Bn/C.F./Partita I.V.A. n. 00 872 990 627 - REA 68094 - Cap. Soc. 2ag#180d,6 Lv.
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Modulo 01.02- Rev. 3 Rapporto di prova

Rapporto n°: 74 Data: 26/05/2010
Campionatore modello DIGIT 1SO matricola: 1256 - Versione software: V50 A 2002

TEST EFFETTUATI SUL CAMPIONATORE

Standard Vostro ; Criterio di Livello df
3 5 primario strumento Differenza accettazione confidenza
Temperatura o s o °
X contatore 4,0 °C 15,0 °C 1.0°C +3°C 95 %
N\,
Vostro - Criterio di Livello di
(o] strumento Differenza accettazione confidenza
3,02 Vmi 3,00 I/min -0,66 % 2% 99 %
X Cir’;;";‘l’o ,,5 10,01 Vg msﬁ Umin 0,99 % £ 2% 95 %
X Fariata o min  ero72a Mmin 0,49 % £ 2% 95 %
{
Valore nievato/g Cnteno di Livello di
; & dard pnmars; acceftazione confidenza
Vuoto / p
X renidrio ( 0 mmH < 300 mmHg 95 %
AN

Criterio di Livello di

S i Valom A m y@o' accettazione confidenza
Verifica portat ) .

& costante 10,01 0 / 99 %

| Standard Vostro : Criterio di -
s primario strumento leferenzaA ccettazione
Pressione IDivision®\
O barometrica mmHg mmHg per zemn;o\@ %
¥
STANDARD PRIMARI 2

MEMOCAL 2000 - MATRICOLA 9033726 (MATRICOLA ZAMBELLT
TEMPERATURA | CENTRO DI TARATURA: ERO ELECTRONIC (CENTRO DI TARA
N° CERTIFICATO: 2009/331185 - DATA: 20/01/2009 - SCADENZA: 20/1/2014

M-30 MINI BUCK - MATRICOLA 030752

PORTATA | CENTRO DI TARATURA: LABCAL LTD (CENTRO DI TARATURA UKAS 0625)

N° CERTIFICATO: K7530F32/91 - DATA: 20/04/2006 - SCADENZA: 20/04/2011
BARATRON - MATRICOLA 584564

PREVALENZA | CENTRO DI TARATURA: MKS INSTRUMENTS (CENTRO DI TARATURA DKD 04601)
N° CERTIFICATO: 3508 - DATA: 24/08/2008 - SCADENZA: 24/08/2011

5006DL - MATRICOLA 44 (MATRICOLA ZAMBELLI)

PRESS. BAROMETRICA | CENTRO DI TARATURA: EMIT-LAS (CENTRO DI TARATURA SIT)
N° CERTIFICATO: 0611-SP-08 - DATA: 06/05/2008 - SCADENZA: 06/05/2013

Procedura utilizzata per i test: ISTRUZIONE OPERATIVA 10-10
Procedura utilizzata per il calcolo del Liyello dt confidenza: ISTRUZIONE OPERATIYA 10-15 (Qif. UNI CE!l ENV 13005:2000)

Firma

[ (Operatore)
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Strumenti per il controllo della qualita dell’aria Sistema Qualit Certificato

Cap Soc €400.000C0Iint vers. -CC.IA A Milanc 1059118 — Rag Trib. di Milano 201894/5639/44 ~ C F. e P. IVA: C4839C620158
Zambelli srl - SEDE LEGALE: Via 3.Rila {1/13 - 25010 Baraggio (Ml) - SECE OPERATIVA: Via Torino. 14 — 20010 Bareggio (M1)
TELEFONO/FAX: Tal +39 02 20361324/5 - Fax +33 02 90361249 - INTERNET: wvaw.zszambelli com - E-MAIL. info@zszambelli com

Modulo 01.02- Rev. 2 Rapporto di prova
MISURATORE DI PARAMETRI TERMODINAMICI

Rapporto n®: 275 Data: 07/10/2009
Matricola del modello 5006 DL sottoposto a verifica: 124 - Versione software: V.1.03

TEST EFFETTUATI SUL MISURATORE

Ag)} TEMPERATURA 1 (TC1)

B 7 ;j’ \, (Segnale in ingresso al misuratore)

Standard primario “‘“{gﬂg&fr_ﬁtorg,% Differenza Criterio di accettazione | Livello di confidenza

o {‘\ T il B = o

100 °C %5 ™y 100 °¢ . £3°C 95 %
150°¢/ J FI 150 °Ge B0 £3°C 95 %
20087 { {37 Z00°C +3°C 95 %
500°C ™ { { 506°¢ . £3°C 95 %
900 °C gl at 3°C 95 %

]

TEMPERATURA 2 (1C2) - OPZIONAE

(Ségndle in ingréssoal misuratora

Standard primario Misuratore Diffegéﬁ_zé ¢, v Livello di confidenza
‘:Q-SG‘FU ‘
100 °C °C -1007=G,_ #

180 °C °C -150 °C
200°C °C -200 °C
500 °C °C -500 °C
900°C °C -900 °C

PRESSIONE DIFFERENZIALE (DP)

(Segnale in ingresso al misuratore) ] s %Y
Standard primario Misuratore Differenza Criterio di accetiazione | Livello'di confidenza
5 mmH,0 5,01 mmH,0 0,20 % +1% 95%
10 mmH,0 10,03 mmH-,0 0,30 % +1% 95 %
20 mmH,0 20,16 mmH,0 0,80 % 1% 95 %
40 mmH,0 40,06 mmH,0 0,15 % 1% 95 %
70 mmH,0 70,21 mmH,0 0,30 % £ 1% 95 %

File: [2009/sch/m] g:\produzione\01.02 (rapporto di prova)lio-09 (5066 dije0275_09_124_io-09_r2 doc Pag 1di2
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Sistema Qualita Certificato
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TELEFONO/FAX: Tel +33 02 90361324/5 - Fax +39 02 90361249 - INTERNET: vavw zszambelli com - Z-MAIL: inioc@zszambelli com

PRESSIONE BAROMETRICA (PB) - OPZIONALE
(Segnale in ingresso al misurators)
Standard primario Misuratore Differenza Criterio di accettazione | Livello di confidenza
mmHg mmHg % 1% 95 %
PRESSIONE STATICA (PS) - OPZIONALE
(Segnale in ingresso al misuratore)
Standard primario Misuratore Differenza | Criterio di accettazione | Livello di confidenza
-900 mmH,0 -903 mmH,0 0,33 % +1% 95 %
-500 mmH,0 f"*\@OZ mmH,0 0,40 % 1% 95 %
300mmH,0 /4 erf" HO | 033% £ 1% 95 %
- mmii; ,{; 34 . ‘hqm 2 : 0 + 1% 9%
-200 mmH,0 4 1,00 % + 1% 95 %
200 mmH,a, ™, | 199 mmHoO“ 0,50 % 1% 95 %
300 mmH,® # #1298 mmH;0 - 67, % £ 1% 95 %
500 mmHzd { 2280000 | 000% b x1% 95 %
900 mmH,0 ™| { 902 pimH, 8" 07 £1% 95 %

r IR
\51; 7

: STANDARD PRIMARI L™

TEMPERATURA

WEMOCAL 2000% MATRICOLA 95.43.0100 (MATR{CDLA > AMBELLT 78)
CENTRO DI TARATURA: ERO EFECTRONIC (CENTRO DY “TARATURA)
N° CERTIFICATO: 2005/1369 -.DATA: 20/Q‘1/2005 SCADENZA 20/01/2010

PRESSIONE DIFFERENZIALE
E PRESSIONE STATICA

BARATRON - MATRICOLA 549339~

CENTRO DI TARATURA: MKS. I‘NS’TRUMENTS (C"'NTPO DI TA-'\‘ATURA DKD C4501)

PREVALENZA

BARATRON - MATRICOLA 58456-4

N° CERTIFICATO: 3507 - DATA: 23/08/2006 - SCAE}ENZA 2'*/08/9011

CENTRO DI TARATURA: MKS H\ISTRU\AENTS (CEN. RO Pl TARATURA DKD 04001)
N° CERTIFICATO: 3508 - DATA: 24/08/20C6 - SCADENZA 74/08/2011 -

Procedura utilizzata geri tesi: ISTRUZIONE OPERATIVA [0-09

Procedura utilizzata ser il calcolo del Liveilo ¢i confidenza: ISTRUZIONE OPERATIVA IO 1:: (Rt UNI CEf ENV 13005:2000)

y»«é)% Firma/f’/g/ /f (a 7/ Vl

Firma

yZd

(Operztore) : (Respecnsabile) /

File: [2009/sch/m] g:\produzione\01 02 (rapporio di prova)iio-09 {5006 diN00275_09_124_io-09_r2 doc

Pag 2di2
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SERVIZIO DI METROLOGIA
SERVICE DE METROLOGIE
BP 50002 - F67701 SAVERNE
T +33(0)388715310
Fax + 33 (0)3 88 71 20 92

.\‘

RILASCIATO A @BIOS S@
DELIVREA PIAN.7 Km

ITALIA

®

STRUMENTO TARATO
INSTRUMENT ETALONNE

Designazione Serie di pesi da 1 a 500mg -
Désignation Série de 1 & 500mg - totalisant 1,11g F1

Costruttore /
Consiructeur

Tipo MSLOF1

N°Z05 8907

CATENA DI TARATURA
CHAINE DETALONNAGE

MASSE
IASSE

ACCREDITAMENTO N° 2.1218
ACCREGITATION N°2.1218

@TIFICATOD] TARATURA
o CERTIFICAT D'ETALONNAGE

Type

N° didentifcation
Il presente certificato comporta 3 pagine Data di emissione 21/11/2005
Ce ceriificai comprend 3 pages Date d'émission

LA RIPRODUZIONE DEL PRESENTE CERTIFICATO E PERMESSA
SOLO SOTTQO FORMA DI FAC SIMILE FOTOGRAFICO INTEGRALE

LA REPRODUCTICN DE CE CERTIFICAT NEST AUTORISEE QUE SOUS LA FORME DE FAC-SIMILE
PHOTOGRAFPHIQUE INTEGRAL

IL RESPONSABILE DELL'SERVIZIO

LE RESPONSABLE DU SERVICE

J. ESCORIZA

cofrac

ETALONNAGE
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V 696141

SERVIZIO DI METROLOGIA
SERVICE DE METROLOGIE
BP 50002 - F67701 SAVERNE
& +33(0)388715310
Fax +33(0)388712092

A \. g
A A &7
;\' -

CATENA DI TARATURA
CHAINE DETALONNAGE

MASSE
MASSE

ACCREDITAMENTO N° 2.1218
ACCRECITATION N° 21218

gﬁRTlFICATO DI TARATURA
CERTIFICAT D'ETALONNAGE

N°Z05 8908

RILASCIATO A SRL @ N
DELIVRE A Km256 @\,\
1 ¢ %3%"’-‘1
82100 APOL ﬁj;) \;»(f "™
ITALIA q? xg}/ti‘_*
«»x i":/ >
STRUMENTO TARATO {f;« g {:\ij%\‘\
INSTRUMENT ETALONNE T {3 > {,/ 23
"Sv.ﬁ Nz j > J%}y‘”:
e ‘% w"z}“”“’"ﬁ.
Designazione  Serie di pesida 1 a 100g - totahzzﬁ?stj F1 o ’3
Désignation Série de poids 1 a 100g - totalisant 210g F1 * N a\i’&;’;’]
Costruttore  / "f;\;,
Constructeur j v;%;-
D "‘"“ /
Tipo - XPCOF1 NC serie‘{?:gf;" 11tz
Tipe N°de série A

I presente certificato comporta 3 pagine
Ce certiicat comprend 3 pages

LA RIPRODUZIONE DEL PRESENTE CERTIFICATO E PERMESSA

N° di ldentrf(cam( /
N° d'identitcation

Data di emissione 21/11/2005

Date démission
IL RESPONSABILE DELL'SERVIZIO
LE RESPONSABLE DU SERVICE

J. ESCORIZA

SOLO SOTTO FORMA DI FAC SIMILE FOTOGRAFICO INTEGRALE

LA REFRODUCTION DE GE CERTIFICAT NEST AUTORISEE QUE SOUS LA FORME DE FAC-SIMILE
PHOTCGRAPHIQUE INTEGRAL

cofrac

ETALONNAGE
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WAM®

Ali the products described in 1Nis catalogue are manufactured according to waAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company's Cuality System, certified in July1994 according 10 international Standards UNI EN 1SO 9002-24 and
extended to UNI EN IS0 5001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order 10 ihe technical seniceafter delivery, is carried out in 2 controlled manner {hat guaraniees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeuqisse werden in Konformitat mit dem Qualitiitssystem der WAM®
5.p.A. hergesteilt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualtatssyster entspricht der Norm UNIEN IS0 9002-94 (im Oklober 2002 auf
UNI EN 150 9001-2000 erweitart) und gew#rleislt dem Kunden eine strenge Qua.'r'té!skontmue in jeder Phase
des Produkﬁonprozessas bis hin zum Kun&endienst nach Ausfisfarung der Ware

Tous les produits décrits dans c@ catalogueont été realisé selon les modalités opérationnelies définies Systéme
de Qualité de WAM® S.p.A.

Le systéme de Qualité de I'enireprise, cerlifidéau mols de juitlet 1994 en conformité aux Narmes intemationales UNI
EN 1SO 9002-84 el successivement stendud UNI EN 1S0O 9001-2000 au mois de oclobre 2002, est en mesure
d'assurer que le procédé entier de productios, & partir de la formutation de Va commande jusqu'au service technique
aprés la fivraison, soit effectué de manlére ontrblés et appropriée afin de garantir 1 standard de qualité du produit.

Tuthi i prodotti desciitti in quesio catalo SONO stali realizzati seconda modalitd operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

{I Sistema Qualitd aziendale, certificato dd luglio 1994 in conformitd alle Normative Internazionali UNi EN ISO
9002-94 & successivamente asteso alle formative Internazicnali UN! EN IS0 9001-2000 nellottobre 2002, ain
grado di assicurare che linlero processt produtiiva, dafta formulazione dellording fino allassistenza tecnica
successiva 8l consegna, vanga effettugo in modo controliato ed adeguato & garantire lo standard qualitativo
dal prodotio.

This publication carcels and replaces any previcus adition and ravision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogu® canmt be reproduced, even partiaily, without prior consent.

pDiese vertffentlichung anuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® beh#lt sich das Rechl vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufiihren.

Cette publication annule et remplace joutes les autres précédentes.
Nous nous rosorvom le droit d'apporter toutes modifications 3 nos produits.
La reproduction et la puhllcatlon partielie au totale de & catalogue est interdite sans notre autorisation.

Questa pubblfcaziom!annulla e sostitulsce ogni precedente edizione © revisione.
Ci riserviant i1 diritto di apportare modifiche senza preavvise.
E' vietata fariproduzione anche parziale senza auforizzazione.
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WAM’

SILOTOP®
Serles RO

- DESCRIPTION AND USE
- BESCHREIBUNG UND FUNKTION
- DESCRIPTION ET DOMAINE D'UTILISATION

- DESCRIZIONE E FUNZIONE D'USO

04.10

WA.03505 02 T.01

Description

SILOTOP® is a cylindrically
shaped dust collecior for vent-
ing of pneumatically filled silos.
The stainless steel body con-
tains verically mounted, POLY-
PLEAT® {ilter elements. The air
jet cleaning system is integrated
in the hinged weather protection
cover.

Function

Dusl separated from the air flow
by special POLYPLEAT® filler el-
ements drops back into the silo
after an Inlegrated automatic re-
verse air jet cleaning system in-
side the weather protection cov-
er has removed it from the filter
elements.

Unless otherwise specified,
all the dimensicns are in
millimetres.

Beschreibung

SILOTOP? Is{ ein Filter mit zylind-
Aschem Gehiuse zur Entliiftung
und gleichzeltigen Entstaubung
von pneumalisch befiilllen Silos.
Sein Edelstahlgehduse beinhal-
tet vertikal eingeseizte POLY-
PLEAT® Fitteretemente. Das
Druckluftabreinigungssystem ist
dle Scharnier-Wetterhaube inte-
griest.

Funktion

Der im Luftstrom befindliche
Staub wird durch spezielle PO-
LYPLEAT® Filterelemente sepa-
riert und falit infolge der pneu-
matischen Abreiningung, ausge-
18st durch das in die Scharnier-
wetterhaube integrierte Druck-
luftabreinigungssystem, in den
Silo zurhick.

Wenn nicht anders ange-ge-
ban, alle MaBangaben in Mil-
limetern.

Description

SILOTOP® est un filtre de forme
cylindrique pour le dépoussiéra-
ge (venting} des silos chargés
par vole pneumatique. Le comps
en acier inoxydable contient des
éléments filtrants POLYPLEAT®
montés verticalement. Le sysié-
me de nettoyage a air comprimé
automatique est complélement
intégré dans le couvercle
ouvrant.

Fonction

La poussiére est séparée du flux
d'air au moyen des éléments fil-
tranis POLYPLEAT® et récupé-
rée & lintérieur du silo grace au
systéme de netloyage a air com-
primé intégré.

Sauf Indlcation contraire,
toutes les dimensions sont
en millimétres.

Descrizione

SILOTOP® & un filiro di forma ci-
lindrica per la depolverazione
{venting} di sill caricali pneuma-
ticamente. Il corpo in acciaio inos-
sidablle contiene degli elementi
filtranti POLYPLEAT® montati ver-
ticalmente. |l sistema di pulizia ad
arla compressa aulomatico &
completamente integrate nel co-
perchio apribile.

Funzione d'uso

La polvere & separata dal flusso
d’aria attraverso gli elementi fil-
tranti POLYPLEAT® e recuperalo
allintemno del silo grazie al sisle-
ma integrato aulomatice di puli-
zia ad aria compressa.

Se non specificato altrimen-
tl, tutte le dimenslonl sono
in millimetri.




2 - OPERATING CONDITIONS 04.10
- EINSATZEINSCHRANKUNGEN
SILOTOP®
WQ M SeesRO3 . LIMITES D'EMPLOI
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OPERATING CONDITIONS EINSATZEINSCHRANKUNGEN |LIMITES D'EMPLOI LIMITI DI IMPIEGO

The SILOTOP® R03 fillers oper-
ate under the following condi-
tions:

1) Maximum acceptable air
flow temperature:

POSITIVE:
80°C conlinuous
100°C peak

NEGATIVE:
-20°C

2} Maximum acceptable stat-
e pressure of filter body:

POSITIVE:
750mmH,0
(0.075 bar - 7.5 kPa)

MEGATIVE:
- 500mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

The equipment is not designed
for operaling in hazardous con-
ditions or with dangerous male-
rials; therefore, when the equip-
ment is to be used in these con-
ditions, it is necessary {o advise
the Manufacturer,

- Materials considered as haz-
ardous are: explosive, toxic,
flammabte, harmful and/or sim-
tlar materials.

Die Filler der Modellreihe SILO-
TOP* R03 funkiionieren unter fol-
penden Betriebsbedin-gungen:

1) Hichstzuldssige Tempe-
ratur des Luftstroms:

POSITIV:
80°C Dauverwert
100°C Spitzenwert

NEGATIV:
-20°

2) Héchstzuldssiger stati-
scher Druck des Filterge-
héuses:
POSITIV:

750 mmH,0

(0.075 bar - 7.5 kPa}

NEGATIV:
-500 mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

Das Gerét eignet ist nicht zum
Betrieb in Gefahrenzonen oder
mit gefdhrlichen Materialien.
Wenn das Gerél solchen Anfor-
derungen enisprechen soll, ist
der Hersteller vorher zu infor-
mieren.

- Als gefahriiche Materialien gel-
ten: explosive, giftige, feuer-
gefdhrliche, schéadliche und/
oder &hnliche Produkte.

Les filtres SILOTOP*® R03 exer-
cent leur foncticn d'utilisation
dans le respect des limites d'em-
ploi suivantes.

1) Tempédratures maximum
admisslibles du flux d'air:

POSITIVE
80°C en continu
100°C de plc

NEGATIVE:
-20°C

2) Pression statique maxl|-
mum admissible du corps
du filtre :
POSITIVE:

750 mmH O

{0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVE:
-500 mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

Le machine n'a pas &é projetée
pour travailler dans des condi-
tions ou avec des matiéres dan-
gereuses; si la machine doit ré-
pondre & ces exigences fe cons-
tructeur doit en &ire obligatoire-
ment informé.

- Matiéres considérées dange-
reuses: explosives, toxiques,
inflammables, nocives ou simi-
laires.

1 filtd SILOTOP® R03 esercitano la
loro funzione d' uso nel rispetio
dei seguent limiti di impiego.

1) Temperature massime
ammissibili del flusso d'aria;

POSITIVA;
80° C in continuo
100° C di picco

NEGATIVA:
-20°C

2) Pressione statica massi-
ma ammissibile del corpo
filtro:
POSITIVA:

750 mmH_O

(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVA:
-500 mmH,0Q
(-0.05 bar - 5 kPa)

La macchina non & stata pro-
gettata per operare in condizioni
o con materiall pericolosi; per-
tanto quando la macchina deve
assolvere a quesie esigenze &
d' obbligo informare il costrutic-
e,

- Si ritengono materiali pericolo-
si: materiali esplosivi, tossici,
infiammabili, noclvi e fo simili.




. BASE SUPPLY: MATERIALS AND FINISHING 04.10

SILOTOP® ~ GRUNDVERRION LIEFERUMFANG: WERKSTOFFE UND FINISH
SedesR03 - COMPOSITION BASIQUE: MATERIAUX ET FINITION
- FORNITURA BASE: MATERIALI E FINITURE WA.03505.02 T.03

f A

THICKNESS
ITEM DESCRIPTION - BENENNUNG MATERIAL - WERKSTOFF | | STARKE FINISHING - FINISH
POS. DESIGNATION - DESCRIZIONE MATERIAU - MATERIALE | EPAISSEUR FINITION - FINITURA
SPESSORE
Body filter - Filtergahause 304 Stst - Edelstahi 1 4301
E Corps filtre - Corpa filtro lnox 304 - AIS1 304 1 mim 28 (UNt EN 10086-2/4-1597)
Powder - coated RAL7001
2 Seal frame - Elementehaterungsplatte Carbon steel - Stahf & mm Pulverbeschichiet RAL 7001
Plaque porte élements - Piastra portaslement Aciar - Fermo Peinture a poudre RAL 7001
Vemiciatura a polvere RAL 7001
3 Alr tark - Druckiufthehalier Aluminium - Aluminium 1 mm Anodized light - Eloxiert hell
Réservoir air comprimé - Serbalolo ara compresss Aluminium - Alluminio Ancdisé clair - Anodizzalo chiaro
Black opaque elecriophoresis
4 Solenoid valves - Magnehentle Aluminium - Aluminium Kataphoresebehandelf shwarzmall
Electrovannes - Elelrovalvole Aluminium - Alluminio - Cataphordse noir opague
Calaforesi nera opaca
g Blowing pipes ~ Abreinigungsrobire Stainless stell - Edelstah 1.5 mm Ssa?:;g:fhs;f.::g;
Tubes de décolmatage - Tubi di sparo Inox - Aecigo Inossidabile 120-180 (441"}
& Condensate drainage cock - Kondensafablasshahn
Robinet décharge condensation - Rubineffo scarico condensa - - -
7 Raln shield - Wetlerhaube
Couvercle paraplule - Coparchio parapioggia - - -
8 POLYPLEAT® _ _ _
g Electronic timer - Efektonischer Zeitschalter
Temporisateur dlectonique Temporizatore efetironice - - -
Fitter msts and bolts kit - Sak Filterschrauben
L kit boulonnere fitre - kit bullonena fliro e - -
Flange nuts and bolts ki - Salz Flanschschrauben
L kit boulonnerie bride - kit buflonarda flangie et - -
12 comecling gaskel - Verbindungsflansch
Joint de liaison- Guamizione di collegamento - - -

~Accordin to UNIFEN 10088 (19987)/ | *Gemalh UNI-EN 10088 {1987)/AIS| |*Selon UNEN 10088 {1987)/AISI|*Secondo UNI-EN 10088 (1997)/AISI
AIS| (1674) / DIN 17440 (1985) {1974) 7 DIN 17440 {1985) {1674) / DIN 17440 (1985) {1974) / DIN 17440 (1585)




H - ACCESSORIES: MATERIALS AND FINISHING 04.10
.ZUB :
SILOTOP® - ZUBEHOR: WERKSTOFFE UND FINISH
WAM® SefesRO3 . ACCESSOIRES: MATERIAUX ET FINITION

- ACCESSORI: MATERIALI E FINITURE WA 0350502 T, 04

THICKNESS
ITEM DESCRIPTION - BENENNUNG MATERIAL - WERKSTOFF STARKE FINISHING - FINISH
POS. DESIGNATION - DESCRIZIONE MATERIAU - MATERIALE | EPAISSEUR FINITION - FINITURA
SPESSORE
Powder - coated RAL7001
Carbon steel - Stahi 2 mm Pulverbeschichiel RAL 7001
Acier - Ferro Peintwe 2 poudre RAL 7001
: Fitler flange - Einschweifizarge Vemiciatura a polvere RAL 7001
Anneau sous-filtre - Anello sotfofiltro 304 Stst - Edsistahl 1.4301
\ox 304 - AIS] 304 2 mm 28 {UNI EN 10086-2/3-1997)
316 Stst - Edelsiah! 1.4401
Inox 316 - AISI 316 2 mm 28 (UNI EN 10088-2/4-1597)
2 Dust collection hopper - Stauhsammelirichte Sea DK hoppers catalogue - Siehe Katalog Trchter DK
Trémie récupération poussiéres - Tramoggia raccoila polven Voir catalogue trémies DK - Vedi catalogo tramogge DK
Emissions measwement connection
3 Anschluss filr Emissionsentnahme 5 i s
Raccord prétévement émissions
Raccordo prefieve emissioni




. STD FILTER DIMENSIONS AND WEIGHTS 04.10

SILOTOP® ~ ABMESSUNGEN UND GEWICHT DES STANDARDFILTERS @
SerlesR03 - DIMENSIONS ET PQIDS FILTRE DE BASE
- DIMENSIONI E PESIFILTRO BASE WA 0350502 T.05
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Nbr. of fiter elements ':,I:::;: : ::: Number of sclenold valves g‘;ﬂg‘:};
Anzahl Filterelementa Anzahl der Magnetventiie
Code Surface filtrants h Paids
Nombre elements filtrants Superficie fitrante Nombre d'elettrovanne Peso
N*® Element filtranti L= N* Elettrovaivole
{ mi) (ka)
SILOTOP*
RO3 7 245 k] 79




- FILTER ELEMENTS

04.10

SILOTOP® * FILTERELEMENTE @
Wﬁ r 1' SeriesR3 . ELEMENTS FILTRANTS
- ELEMENTI FILTRANTI WA 03505.02 T. 06
7 ™
. /

The SILOTOP® RO3 Venting Fil-
ter is provided with seven POLY-
PLEAT® filter elements.

These elements are parallelepi-
ped-shaped and the dimensions
are as shown in the dlagram
above; the fitering medium is a
non-woven pleated spunbond-
ed fleece with B.L.A. class M
certification..

The total fillering surface is
24.5m?.

Im SILOTOP® RO3 Filler befinden
sich siecben POLYPLEAT® Filter-
elementa.

Diese Elemente haben die Form
eines Parallelllachs in oben ge-
zeigten Abmessungen. Das Fil-
ter besteht aus einem plissier-
ten Viies mit B.1.A.-Zertifizierung
Klasse M.

Die Gesamtfilierfliche betragt
24,5 m*

Dans lefilre SILOTOP® RO3ii sont
montés sept éléments filiranis
POLYPLEAT®.

Ces éléments ont la forme d'un
parallélépipéde dont les dimen-
sions sont indiquées dans le des-
sin ci-joint, le filire est en lissu
non-tissu plissé Cedificat B.L.A,
classe M.

La surface filtrante est de 24,5
m* au total.

Nel filtro SILOTOP® R03 sono in-
staltate sette elementi filtranti
POLYPLEAT®,

Tall elementi hanne |a forma di
un parallelepipedo avente dimen-
sioni come dal disegno sopra ri-
portato, il media filtrante & un tes-
suto non tessuto piissettalo, cer-
tificato B.LA. classe M.

La supericie filirante & di 24,5
m? fotaii,

TYPE- TYP ITEM DESCRIPTION - BENENNUNG MATERIAL - WERKSTOFF
TYPE - TIPO | POS. DESIGNATION - DESCRIZIONE MATERIAU - MATERIALE
I - . Thermoplastic material - Thermoplastisches Matenal
R NI : D oDl acke iesata Matériau thermoplastique - Materiale termoplastico
2 Fillering media - Vilessorte Polyester non-woven - Folyesterviies
Tissu filtrart - Tessuio filfrante Polyester non tissé - Poliestere nan tessuto
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SILOTOP®

SeriesRO3

- CLEANING UNIT

- GRUPPQ DI SPARO

- ABREINIGUNGSEINHEIT
- GROUPE DEDECOLMATAGE

04.10

WA 03505.02 T.07

Compressed air

in counter current - Die Druckiuft muss sauber, trocken und éifrei sein.
Air comprimé & contrecourant - Pulizia aria compressa in controcorrentie

il ) It
e A
CLEANING UNIT ABREINIGUNGSEINHEIT GROUPE DE DECOLMATAGE GRUPPO DI SPARO

It comprises: Besteht aus: Ses principaux composants : E costiluito da:

- Solenoid valves (1} fitted di-
rectly inside compressed air
reservoir (2) to reduce load
loss to the minimum;

- Iran blow pipe in AISI 304 (3);

- Externally ancdised aluminium
alr reserveir with iwo heads
(4} also made of aluminium with
opaque black calaphoresis
treatment ;

- Air intake (5).

- Condensate drainage tap (6).

The timer electronic (7} sequen-
tially handles fiow of com-
pressed air to the blowing pipes.
The filter requires a connection
to a compressed air pipe at a
constant pressure of 6 bar.
The air must be free of maisiure
and oil.

- Magnetventilen (1), direkt im
Druckiufispeicher (2} montiert,
um Strémungsverluste auf den
geringsiméglichen Werl zu re-
duzieren;

- Abreinigungsrohre (3} aus
Edelstahl 1.4301;

- Aulten eloxierter Aluminiumbe-
hélter mit zwel Kdpfen (4},
ebenfalis aus Aluminium, mit
matischwarzer kataphoreti-
scher Behandlung;

- Lufteinlasshahn (5}.

- Kondensatablasshahn (6}.

Der elektronische Zeitschalter (7)
steuert die Zusendung der
Druckiuft zu den Abreinigungs-
rohre sequentiell.

Der Filter bendtigt einen An-
schluss an eine Druckluftleitung
mit einem konstanten Druck von
6 bar.

Die Druckluft muss sauer, {ro-
cken und Glfrei sein.

- Electrovannes (1) montées di-
teclement a lintérieur du réser-
voir d'air comprimeé (2) de ma-
nigre 3 réduire au minimum les
pertes de charge |

- Tubes de décolmatage (3) en
AlSI 304

- Réservoir en aluminium anodi-
sé& 3 l'extérieur avec les deux
tétes (4) elles aussi en alumi-
nium a traitement cataphorése
noir opaqgue;

- Robinet d'entrée de lair (5}

- Robinet vidange eau de con-
densation (6).

Le lemporisateur électronique
(7) gére de maniére séqueniiel-
le, I'envoi de I'air comprimé dans
les tubes de décolmalage.

Le filtre a besoin d'étre relié a
une conduite d'air comprimé a 6
bars constant,

t'alr doit &tre propre, déshumidi-
fié et déshuilé.

- Eletirovalvole (1) montate diret-
tamenie alf’ interno del serba-
toio dell'aria compressa (2) in
modo da ridurre al minimo le
perdite di carico,

- Tubi di sparo (3} in AISI 304,

- Serbatoio di alluminio esterna-
mente anodizzato con le due
testate (4) anch'esse in allu-
minio con trattamento di cala-
foresi nera opaca;

- Rubinetto di ingresso aria (5)

- Rubinetto per lo scarico con-
densa (6}.

I temporizzatore elettronico (7)
geslisce, in modo sequenziale,
I'invio dell'aria compressa al tubi
di sparo.

Il fittro richiede un collegamento
ad una condolta di aria compres-
sa a § bar costante.

L'aria deve essere pulita deumi-
dificata e disoleata.




- ELECTRONIC TIMER

04.10

SILOTOP® ~ ELEKTRONISGHER TAKTGEBER @
WAM' Serles RI3 - TEMPORISATEUR ELECTRONIQUE
- TEMPORIZZATORE ELETTRONICO WA 03505.02 T. 08
~ R
\. J
ELECTRONIC ELEKTRONISCHER TEMPORISATEUR TEMPORIZZATORE
TIMER TAKTGEBER ELECTRONIQUE ELETTRONICO

- The electronic timer controls
the compressed air cleaning
cycle of the fillering elements
in the sequential mode, with the
possibility of changing the
blowing time and pause time
between one blowing cycle
and the next.

The WAM?® controller board can
be powered at 24V - 260V AC/
OC, 50/60 Hz and is Insiafled
inside a box which guaraniees
prolection degree IP66 (in ac-
cordance with CElI EN 60529).

Pause times range from 5 to 90
sec,, operating times range
from 100 to 300 milliseconds.
The board is provided with a
fimer fixed at 10 minutes to al-
low further cleaning of the fil-
ter at the end of the operating
cycle.

- Der Elektronischer Taktgeber
hat die Funktion, den Druckluft-
Abreinigungszyklus der Filter-
elemente sequentiell zu steu-
emn, wobei die Méglichkeit be-
steht, die Abrelnigungszeit und
die Pausenzelt zwischen einer
Abrelnigung und der ndchsten
zu verdndern,

- Die elekironische Karte WAM®
kann mit Spannungen von 24
V-260 V AC/DC, 50/60 Hz ver-
sorpt werden und ist innerhalb
eines Gehiuses installiert, das
die Schutzart IP66 (geméll CEl
EN 60529) gewdhrleistet.

- Die Pausenzeiten gehen von 5
bis 90 Sekunden, die Arbettzei-
ten von 100 bis 300 Millisekun-
den. Die Karte hat einen nicht
verstellbaren Zeitschalter von
10 Minulen, um eine weltere
Abreinigung des Filters am
Ende des Arbeitszyklus zu ge-
statten.

- Le temporisateur électronique
a pour fonction de commander
de maniére séquentielle le cy-
cle de nettoyage des éléments
filtranis & I'air comprimé, avec
possibilité de changer la durée
de l'impulsion de décolmatage
et le temps de pause entre une
impuision et l'autre.

- La carte électronique WAM®
peut étre alimentée avec des
tensions de 24V+260V CA/CC,
50/60 Hz et elle est montée
dans un boitier garantissant un
degré de protection IP&6 (con-
formité CEl EN 60528)

Les temps de pause vont de §
a 90 secondes, ceux de travall
vonl de 100 & 300 millisecon-
des. La carle est équipée d'un
{emporisateur fixe de 10 minu-
tes pour permettre un netloya-
ge supplémentaire a la fin du
cycle da travail.

- Il temporizzatore eletironico ha
la funzione di comandare in
modo sequenziale i ciclo di pu-
lizia ad aria compressa degli
elementi {iltranti, con possibifi-
1a di variare il tempo di sparo e
il tempo di pausa tra uno sparo
e l'altro.

- La scheda elettronica WAM®
pud essera alimentata con ten-
sioni da 24V+260V AC/DC, 50/
60 Hz ed @ Installata all'interno
di un contenitore che garanti-
sce un grado di protezione P66
{secondo CE| EN 60529)

- | tempi di pausa vannoda 5 a
90 sec., quelli di lavoro vanno
da 100 a 300 millisecondi. La
scheda & dotata di temporiz-
zatore fisso di 10 minuti per
permettere ulteriore pulizia det
filtro a fine ciclo lavorativo.




- PACKAGING
SILOTOP® - VERPAKUNG
WAMa Serles ROJ - EMBALLAGE
- IMBALLO
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WA 03505602 T. 09

The filter comes supplied on a|Der Filter kommt geliefert auf
pallet of opportune dimensicns, { elner Ladeplatte der ginstigen
prolect from a covering in panels | MaBe, sich schitzen vor elner
Bedeckung in den Verkleidungen

{o lignea malrix type OSB.
zur lignea Matrixart OSB.

0SB,

Je filtre est fournl sur un pallet Il filtro viene fornito su un pallet
de dimensions opporiunes, |dl dimensioni opportune, protetta
protégé d‘une enveloppe enda un involucro in pannelli a
panneaux a4 matrice lignea type | mairice lignea tipo OSB.

T o RanlE

Al

- i —A=lm = L}
A
L %) {2y _/
L =7
Waight with Std. packing Weight with wooden crata
Gewicht bel Standardverpackuny | Gewlcht bel Verpackung in Holzkiste
eB Al A B H Polds avec amballage base Poids avec emballage en hols
Peso con Imballo base Peso con imbalio di legno
{kal {kg)
837 914 1000 1100 1300 80 122

dimension in mm
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- ACCESSORIES - BOTTOM RING

- ZUBEHOR - EINSCHWEISSZARGE

04.10

SILOTOP®
Series RO3 - ACCESSOIRES - RACCORD INFERIEUR
- ACCESSORI - ANELLO SOTTOFILTRO WA 0350502 T.10
BOTTOM RING EINSCHWEISSZARGE VIROLE SOUS FILTRE ANELLC SOTTOFILTRO

Used to connect the filter with a
hopper, silo etc. The ring is wel-
ded on the silo, hopper or cell
and then boited to the filler.

FINISHING:

- Carbon stee! powder- coaled
RAL 7001 (silver grey)

- AlS| 304 stain'ess sieel

Dient zur Verbindung der Filter
mit Trichtern, Siles und Zeflen.
Die Zarge wird auf dem Silo, dem
Trichier oder der Zelle einge-
schweiit und dann mi{ Schrau-
ben am Filler belestigt.

FINISH:

- Stahl pulverbeschichiet RAL
7001 {silbergrau)

- Edelstahl 1.4301

Utilisée pour monter le filtre sur
la trémie/silo

L'anneau est soudé sur le sllo,
irémie ou chambre et ensuite
boulonne au filtre.

FINITION:

- Acier peint aux poudres RAL
7001 (gris argent)

- inox AIS| 304

Utilizzato per collegare filtri a tra-
mogae, sili e celle.

L'anello viene saldato sul silo, tra-
moggia o cella e poi imbullonato
al filtro

FINITURA:

- Fe vernicialo a polvera RAL
7001 (griglo argento)

- Inox A1SI 304
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SILOTOP® ~

Series RO2 -

- ACCESSORIES: DUST COLLECTOR HOPPER

ZUBEHOR: STAUBSAMMELTRICHTER
ACCESSOIRES: TREMIE A POUSSIERE

- ACCESSORI: TRAMOGGIA RACCOLTA POLVERI

04.1¢

WA 0350502 T. 11

SILOTOP®*RO3 filters can be |
combined with different type
hoppers for dust collection.
For each hopper a series of in-
let oplions (diffuser, diffuser
with hammaering device, diame-
ter and number of inlets....) and
outlet oplions {valves, un-
screwable bins, stub pipes for
rotary valves...) are available.
For more information, refer to
the specific DK Round Hoppers |
catalogue.

SILOTOP*R03 Fliter kénnen mit
einer Relhe von Staubsammeit-

| richtern kombiniert werden.

Fir Jeden Trichter steht eine
Reihe von Optionen bei den Ein-
taufen (Diffusor, Diffusor mil
Klopfer, Durchmesser und Zahl
der Einlaufe ....) und Optionen
bei den Ausliufen {Ventile, ab-
schraubbarer Eimer, Stutzen fir
Zellenradschleusen ...) zur Ver-
fagung.

FGr weitere Informationen sie-
he den spezlellen Katalog Gber
runde Trichter DK.

Les filtres SILOTOP®R03 peu-
vent &tre associés a une sérle
| de trémie de récupération des
poussiéres.

Pour chaque frémie esl disponi-
ble une série d'options enirées

| (diffuseur, diffuseur avec mar-

teau pneumatigue, diamétre et
nombre d'enirées....) et d'op-
tions sortie (vannes, bidon dé-
vissable, trongons pour vannes
rolatives,...).

Pour un complément d'informa-
tions consulter le catalogue spé-
cifique trémies rondes DK.

Al filtri SILOTOP*RD3 é possibl-
le abblnare una serie di tramog-
ge di raccolia polveri.

Per ogni tramoggla & disponibi-
le una serie di opzioni ingressi
(ditfusore, diffusore con mar-
tellatore, diametro e numero in-
gressl....) e opzioni uscila (val-
vole, bidone svitabile, ..).

Per ulteriori informazioni vedi
catalogo specifico delle tramog-
ge tonde DK.




WAM'

Series R0

- ACCESSORIES - EMISSIONS SAMPLING CONNECTION KiIT
SILOTOP® - ZUBEHOR - BAUSATZ ANSCHLUSS FOR EMISSIONSENTNAHME
- ACCESSOIRES - KIT RACCORD PRELEVEMENT EMISSIONS

- ACCESSORI - KIT RACCORDO PRELIEVO EMISSIONI

04.10

WA 03505.02 T12

If it s found to be necessary to
check the SILOTOP®RO3 filter
emissions (basic supply) a spe-
cial kit is available for conveying
all the air from tke filter outlet
into a single pipe.

Sollte es erforderlich seln, eine
Kontrolle der Emissionen der
SILOTOP*R03 Filler {Standardiie-
ferung} vorzunehmen, ist ein be-
sonderer Bausatz erh&llich, der
es ermiiglicht, die komplette, aus
dem Filter austretende Luft in das
Innere einer einzigen Leitung zu
heférdern.

S'il s'avére nécessaire de con-
tréler les émissions des filires
SILOTOP®*R03 (fourniture de
base}, un kit spécial est disponi-
ble permetiant de convoyer tout
| Fair en sodrtia du filtre & l'intérieur
!d'une unique tuyauterie.

Qual'ora fosse necessario ese-
guire un controllo delle emissioni
di filtri SILOTOP*RO3 (fornitura
base) & disponibile un apposito
kit che consente di convogliare
{utta I'aria in uscita dal filtro allin-
{erno di un'unica tubazione.

o~
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in case of planis with many fil-
ters, WAM® suggesls using a
single tube to be shifted from one
filter to another.

After making the measurement,
remove the tube and air closure
plates.

Bei Anlagen, in denen mehrere
Filter vorhanden sind, empfiehli
WAM?® die Benutzung nur elnes
einzigen Rohrs, das von einem
Filter zum anderen zu bringen ist.
Nach der Ausfihrung der Mes-
sung EMPFIEHLT es sich, das
Rohr und die Luftverschiussplat-
ten zu entfernen.

Dans le cas d'installations en
présence de plusieurs filtres,
WAM® suggére ['utilisation d'un
seu! tube A déplacer d'un filtre &
Tautre. Aprés avoir pris la mesu-
re il est RECOMMANDE d'enle-
ver le {ube et les plagues de fer-
meture de lalr.

Ne! caso di implanti con presen-
za di pia filtri, WAM?® suggerisce
l'utilizzo di un solo iubo da spo-
stare da un filtro all'aliro. Dopo
aver eseguito la misurazione si
RACCOMANDA la rimozione del
fusbo e piastre di chiusura aria.

-
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- CONSUMPTION 04.10
SILOTOP® - PRUCKLUFTVERBRAUCH

WAM. SedesRO) . CONSOMMATION
- CONSUMI WA 03505.02 T.14

COMPRESSED AIR CONSUMPTION - DRUCKLUFTVERBRAUCH
CONSOMMATION D’AIR - CONSUMO ARIA COMPRESSA

Alr tank volume
Cleaning inteval* Pulse duration
Volm\w;;r:. ;?:;&;?vsgﬁ’icher P i Abreinigungsinterval* LufistoRdauer Nmih
Volume serbataio (har) Interval entre jets* Durea jet
) intervalio di sparo* Tempo di sparo
5.4 6 28 sec 100 msec 45

* The preset blowing time for
pleated fabric {cartridges and-
POLYPLEAT®) is 100ms. For
more information, refer to the
relevant controller board con-
figuration page.

* Die Abreinigungszeit, die fiir die
plissierten Stoffe {Patronen
und POLYPLEAT®) eingestelit
ist, betrdgt 100 ms. Flr ndhere
Auskiinfte siehe die Seile zur
Konfiguration der elekironi-
schen Karte.

* La durée d'impulsion pré-pro-
grammée de décolmatage pour
les tissus plissés {cartouches
et POLYPLEAT®) estde 100ms.
Pour plus d'informalion, con-
sulter la page relative a la con-
figuration de la carte électro-
nique,

* |l tempo di sparo preimpostato
per i tessuti plissettati (cartuc-
ce e POLYPLEAT®) & 100ms.
Per maggiori informazioni, vedi
la pagina refativa alla configu-
razione della scheda eletironi-
ca.

ELECTRICAL CARD CONSUMPTION - STROMAUFNAHME PLATINE - ABSORPTION CARTE

- ASSORBIMENTO SCHEDA

Input voltage Electrical Input Power
Steurspannung Stromaufnahme Leistung
Tension d'alimentation Absorption Puissance
Tensione di alimentazione Assorbimento Potenza
(Vac) {A) w
24 0.220 53
115 £.090 104
|
: 230 0.050 15
i
260 0.045 l M7




N B. Rights raserved fo modhfy techrical speciicahons

N.B. Angaben ohne Gewahr Anderungen konngn ohin Vorankindiqung Vorpenantmen werden

NB. Toutes données portbes dans fe présent catalogue nangagen! pas e fabncant Eiies peuvent &l moditds & toul moment
N B. Tuty | dati riportati nel presenta catalogo non sona impegnalivi e passona subire varazion in qualtias! momento.
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WAM®

All the products described in this calalogue are manufactured according o WAMGROUP S.p.A. Quality System
procedures.

The Company's Quality Syslem, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN I1SO 8002-94 and
exiended to UNI EN 1SO 9001-2000 in Oclober, 2002, ensures that 1he enfire production process, starting from the
processing of the order o the technical service afler delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitat mit dem Qualitdtssystiem der
WAMGROUP S.p.A. hergestelit.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitatssystem entspricht der Norm UNI EN 1SC 9002-94 (im Okiober 2002 auf
UNI EN ISO 9001.2000 erweitert) und gewahrieistet dem Kunden eine strenge Qualitétskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Tous les produils décrits dans ce catalogue ont é1é réalisé selon les modalités opérationnelles définies Systéme
de Qualité de WAMGROUP S.p.A.

Le systeme de Qualite de I'entreprise, certifié au mois de Juiliet 1894 en conformité aux Normes Inlemationales UNI
EN ISO 9002-94 el successivement élendu & UNI EN 1SO 8001-2000 au meis de oclobre 2002, est en mesure
d'assurer que le procédé entier de production,  pariir de la formulation de la commande jusqu'au service technique
aprés la livraison, soil effectué de maniere contrblée et appropriée afin de garantir le standard de qualité du produit.

Tulti | prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzall seconds modaliti operative definite Sistema
Qualita di WAMGROUP S.p.A.

il Sistema Qualitd aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformitd alle Normative Intemazionali UNI EN 150
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Intemazionali UN! EN 1SO 9001-2000 neil'oftobre 2002, &din
grado di assicurare che lintero processo produttivo, dalfa formulazione delfordine fino ali'assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controlfato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

G

fn/ B UNIEN ISO 9001-2000
""K Certified Company

This publication cancels and replaces any previous edition and revision.
We reserve the right to implement modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese Verdiffentiichung annuifert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behilt sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufdhren.

Cotte publication annule et remplace toutes les autres précédentes.
Nous nous réservons le drolt d'apporter toutes modifications & nos produits.
La reproductlon et fa publication partlelle ou totale de ce catalogue est interdite sans notre autorisation.

Questa pubblicazione annulla e sostituisce ogni precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo i diritto di apportare modifiche senza preavviso.
E’ vietata la riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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ADDRESS OF LOCAL DEALER | ANSCHRIFT DES LOK

OR SERVICE POINT

EQUIPMENT IDENTIFICATION

Refer to the code on the rating
plate affixed to the machine, to
idenlify equipment.

HANDLERS ODER KUNDEN-
DIENSTES |

ALEN | ADRESSE DU REVENDEUR QU | INDIRIZZO RIVENDITORE O

DU SERVICE APRES-VENTE | PUNTO DIASSISTENZALOCA-

LLOCAL

IDENTIFIKATION

Zur korrekien identifikation auf
den Bestellcode in der Aufirags-
bestétigung. in der Rechnung
und auf der Verpackung Be-|
zug nehmen

PLAQUE D'IDENTIFICATION

LE

INTERPRETAZIONE DELLA
TARGHETTA

Pour identifier correciement la |Per una corretta Identificazione
machine, vous devez vous ré- della macchina, bisogna fare
férer au code qui se trouve sur [riferimento al codice che sl tro-
la confirmation de commande, | va sullatarghetia posta sulla stes-
sur fa facture et sur la plaque |sa.

qui se trouve sur l'emballage.

A= e e WAMGROUP

C e » TYPE:

| [Kg_

D » Serial No.: _ |

Identification plale of machine
The plaie is affixed on machine.
A) Year of manufaciure

B) Manufaciurer's identification
C) Type of machine

D} Serial No.

E) Weight of the machine

Schnecken-Typenschild

Auf jedem Schneckentei! befin- |
det sich ein identisches Typen-
schild.

A} Baujahr

B) Herstelleridentifikation

C) Schneckentyp

D) Serien-Nr.

£) Gewicht Schnecke

WAM S.p.A. via Cavour 338-Ponte Motta / Cavezzo (MO) - [TALY <r-eeneese-

— e

._Lm_'_l‘

cOD: 063002012

Plaque vis

Sur chaque trongon de equipe-
mentil y a une plaque identique.
A) Année

B) Identification du construcleur
C) Type de equipement

D) N* de série

E} Poids de I'equipement

B

Targa identificazione della mac-
china

‘La targa & applicata sulla mac-

china o se e composia in pid se-
Zionl su ogni sezione.

A) Anno di fabbricazione

B) Identificazione del coslrullo-
re

C} Tipo di macchina

D) Numero di serie

E) Peso della macchina
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GENERAL STANDARDS ALLGEMEINES CONSIGNES GENERALES NORME GENERALI

This “USEAND MAINTENAN CE" | Dieses Handbuch ,BEDIENUNG |
booklet constitules an Inlegralg UND WARTUNG" ist fesler Be- |

part of the equipment, and must
be available at hand for per-son-
nel involved in machine opera-
tion and maintenance.

The user, the operalor, and main-
tenance personnel must be fa-
miliar with the contents of this
booklet. The descriptions and il-
lustrations in this publication are
not to be considered as binding.
With the basic features of the
machines as described, lhe
Manufacturer reserves every
right to make modifications to
parts, details and accessories
considered to be necessary for
improving the product for design
or commercial reasons, at any
time without any obligation to
update the publication imme-dia-
tely.

catalogue is available under
WWW.wamgroup.com

DECLARATION
OF CONFORMITY

The equipment is accompanied
by a declaration of conformity

to existing regulations, but, since |

it s a component to be inlegral-
ed into a system or plant, its safe-
ty is connected to compliance
with ail the direclives applicable
in final assembly of the machine.
Improper use of the filler with-
out following the instructions in
this manual frees the Manufac-
turer of all responsibility for poor
working of the filter.

Unless otherwise speclfied,
all the dimensions are glv-
en in milllmetres.

standteil der Lieferung und muss
daher dem zustdndigen Bedie-
nungs- und Wartungs- perso-
nal jederzeit gut zuganglich sein.
Der Anwender, der Bediener und
der Instandhalter haben die Ver-
pfiichtung, den Inhalt dieses
Handbuchs zu kennen. Die in die-
sem Handbuch enthaltenen Be-
schreibungen und Darstetlun-
gen sind chne Gewdahr.

Der Hersteller beh&lt sich das
Recht vor, unter Beibehaltung
der wesentlichen Eigenschaften
der beschriebenen Gerdle etwa-
ige Anderungen an Organen,
Teiten und Zubehtr vorzu-neh-

men, die im Zuge der Pro-dukt- |

verbesserung erforderlich sind
oder aus konstruktiven oder kom-

ausgefuhri werden. Sclche An-

| derungen kénnen jederzeit vor-

genommen werden und ver-
pflichten den Hersteller nicht,
diese Verdffentlichung gleich-
zeitig auf den neuesten Stand zu
bringen.

Die letzle Version dieses Kata-
logs steht im Internet unter
www.wamgroup.com,

KONFORMITATSERKLARUNG

Das Ger#dl wird von einer den
geltenden Richtlinien ent-spre-
chenden Konformitais-erkladrung
begleitet, aber als Bestandieil
einer kompletten Anlage Ist sei-
ne Betriebs-sicherheit mit der
Beachtung aller Richtlinien ver-
bunden, die nach dem Einbau in
die Anlage oder Maschine an-
wendbar sind.

Jdede bestimmungswidrige Be-
nutzung des Filters ohne Be-fol-
guny der Angaben dieses Hand-
buchs entbindet den Her-steller

von jeglicher Haftung hinsicht- |

lich der fehlerhaften Funktion des
Fitters.

Sofern nicht anders angege-

| ben, alla MaBangaben in Mil-
! limetern.

| aux arganes, piéces et acces-
| merziellen Erfordernissen heraus |
The latest version of the present |

| d'une déclaration de conformilé

Cette notice "D'UTILISATION ET
D'ENTRETIEN" forme partie inté-
granie de I'équipe ment et elle
doil élre facilement repérable par
le personnel préposé aux opé-
rations de fonctionnement e
d’entretien

L'utilisateur, le conducteur, le pré-
posé & ['entretien ont I'obliga tion
de conna’tre le contenu de cette
notice. Les descriptions et les
lustrations contenues dans cel-
{e publication sont fournies sans
engagement.

Les caractéristiques essen liel-
les des machines décrites étant
entendues, le consiru cleur se
réserve le droit d'ap porter & tout
momenti et sans engagement de |
metire A jour en temps utile celte
publication, des modifications

solres qu'il retiendra avaniageu-
ses pour l'amélioration du pro-
duit ou pour des exigences de
fabrication ou de commer ciali-
sation.

La version toujours mise a jour
de ce catalogue est dis-ponible
sul le site internet
www.wamgroup.com.

DECLARATION

| DE CONFORMITE

L'apparelllage est accompagné

aux direclives en vigueur, mais
en fanl que composant devant
s'intégrer dans une installation
compléle, sa sécurité est élro ite-
ment fié au respect de loutes les
direclives applicables dans I'as-
semblage de la machine finale.
Toute utilisation impropre du fil-
tre sans suivre les indications
du présent manuel dégage le
constructeur de toutes respon-
sabililés ayant trait & un mauvais
fonctionnement du fitre lui-méme

Sauf Indication contralre,
toutes les dimenslons sont|
exprimées en milllmétres.

Il presente libreflo “USO E MA-
NUTENZIONE" costituisce parle
integrante della atirezzatura, e
deve essere facilmenle reperi-
bile dal personale addetto alla
conduzione ed alla manulenzio-
ne.

L utente, il conduttore, I'addetta
alla manutenzione hanno I'abbli-
go di conoscere il contenuto del
presente libretto. Le descrizioni
e le illustrazioni conlenute nella
presente pubbllcazione si inten-
dono ncn impegnative.

Ferme restando e caratteristiche
essenziali delle macchine de-
scritte, il costrutlore si riserva il
diritlo di apportare le eventuali
modifiche di organi, dettagli ed
accessori che riterra convenienti
per il miglioramento del prodotto,
o per esigenze di carattere co-
strutlivo o commerciale, in qua-
lunque momento e senza impe-
gnarsi ad aggiornare tempesti-
vamenie guesta pubblicazione.
La versione sempre agglornata
del presente calalogo & reperi-
bile sul sito Internet
www.wamgroup.com

DICHIARAZIONE

Dt CONFORMITA'

L'apperecchiatura & accompa-
gnata da una dichiarazione di
conformila alle diretlive vigenii,
ma, in quanto componente da in-
legrarsi in un implanto completo,
la sua sicurezza ¢ legata al ri-
spetto di tutle le direttive appii-
cabili nefl'assemblamento della
macchina finale.

Ogni utilizzo impropria del filtro
senza seguire le indicazioni del
presente manuale sollevera il
costrutlore da ogni responsabi-
litd inerenti ad un catlive funzio-

! namento del filtro slesso.

Se non speclficato altrimen-
ti, tutte le dimensioni sono
In millimetri.
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The SILOTOP® Ro3 filters oper-
ale under the following condi-
tions:

1) Maximum acceptable ailr
flow temperature:

POSITIVE:
80°C conlinuous
100°C peak

NEGATIVE:
-20°C

2) Maximum acceptable stat-
Ic pressure of filter body:

POSITIVE:
750mmH_.0
{0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVE:
- 500mmH,0
{-0.05 bar - 6 kPa)

The equipment is not designed
for operating in hazardous con-
ditions or with dangerous mate-
tials; therefore, when the equip-
ment is o be used in these con-
ditions, it is necessary o advise
the Manufaciurer.

- Malerials considered as haz-
ardous are: explosive, toxic,
flammable, harmful and/or sim-
flar materials.

Die Filter der Modellreihe SILO-
TOP?® rRo3 funklionieren unier fol-
genden Betriebsbedin-gungen:

1) Héchstzuldssige Tempe-
ratur des Luftstroms:

POSITIV:
80°C Dauerwert
100°C Spitzenwert

NEGATIV:
-20°

2) Héchstzulidssiger stati-
schar Druck des Filterge-
hduses:
POSITIV:

750 mmH,0

(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIV:
-500 mmH,0
(-0.05 bhar - 6 kPa)

Das Gerit eignet ist nicht zum
Betrieb in Gefahrenzenen oder
mit gefatrlichen Materialien.
Wenn das Gerat solchen Anfor-
derungen entsprechen soll, ist
der Hersteller vorher zu infor-
mieren.

- Als gefahrliche Maieriallen gel-
fen: explosive, giftige, feuer-
gefahrliche, schadliche und/
oder ahntiche Produkie.

Les filtres SILOTOP® R03 exer-
cent leur fonction d'utilisation
dans le respect des limites d'em-
plol suivantes

1) Températures maximum
admissiblas du flux d'air:

POSITIVE:
80°C en continy
100°C de pic

NEGATIVE:
-20°C

2) Presslon statigue maxi-
mum admissible du corps
du flltre :
POSITIVE:

750 mmH,0

{0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVE:
-500 mmH,0
(-0.05 bar - 6 kPa)

Le machine n'a pas élé projelée
pour travailler dans des condi-
lions ou avec des matiéres dan-
gereuses; si la machine doit re-
pondre & ces exigences le cons-
tructeur dolt en &tre obligatoire-
ment informé.

- Maligres considérées dange-
reuses: explosives, loxiques,
inflammables, nocives ou simi-
laires.

I filtri SILOTOP®Ro3esercilano la
loro funzione d’ uso nel rispetio
dei seguenti limiti di impiego.

1) Temperature massime
ammissibill del flusso d'aria:

POSITIVA:
80° C in continuo
100° C di picco

NEGATIVA:
-20°C

2) Pressione statlca massi-
ma ammissihile del corpo
flltro:
POSITIVA:

750 mmH,0

(0.075 bar - 7.5 kPa)

NEGATIVA:
-500 mmH,0
(-0.05 har - 5 kPa)

l.a macchina non & stata pro-
geltata per operare in condizioni
o con materiali pericolosk, per-
tanto quando la macchina deve
assolvere a queste esigenze &
¢' obbligo informare il costrutto-
re,

- Si ritengono materiali pericolo-
si: materiali esplosivi, tossici,
infiammabill, nocivi e /o simili.
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The manufacturer shall be re-
lieved of all responsibility con-
cerning the safely of persons
and objects and operations If the
truck loading and unloading op-
erations, ransport, positioning at
the worksite, use, repairs, main-
{enance are not carried out in
conformity with the Instructions
in this manual.

Similarly the manufacturer shall

not be responsible if the filter is

used:

- improperly;

- by unauthorized and/or un-
skilled personnel;

- with modifications te the origi-
nal configuration;

- with spare paris that are not
original;

- in @ manner non conforming {o
existing standards and legisla
tion;

- non conforming to the recom
mendations in this manual or on
the wamning and hazard notic-
es on the machine.

The user is obliged to carefully

check that the work area Is clear

of obstacles, persons, and ma-
chines with polential risk, before
carrying out any operation.

Lifting, transport, installation at

lhe worksite, set-up, checking

stability and operations, routine
and extraordinary maintenance,
etc. must be carried out by qual-
ified authorized personnel ac-
cording to the instructions in this
manual and in compliance with
the existing safety regulations.

When positioning the filter at the

worksite, the filter must be

earthed.

- It is forbidden {o camy out main-
lenance, repairs or modifica-
tions with the machine in oper-
alion.

- For every operation, it is com-
pulsory to disconnect all the
eleclric power supplies to the
machine.

- It is forbidden to remove the
guards and safelies preseni on
the machine.

- Before startup, make sure all
the guards are installed cor-
rectly.

Der Hersteller betrachte! sich

jegficher Haftung hinsichtiich der

Sicherheit von Personen, Sa-

chen und Betrieb enthoben, falls

das Auf- und Abladen vom Lkw,

Transporl, Auislellung auf der

Baustelle, Gebrauch, Reparatu-

ren, Wartung etc. nicht gemad

der in diesem Handbuch be-
schriebenen Hinweise ausge-
flihrt werden.

Gleichermaften betrachtet der

Hersteller sich in keinerlel Wel-

se verantwortlich, falls der Fil-

ter wie folgt benutzt wird:

- bestimmungswidrig;

- durch Personzl, das nicht be-
fugt und/oder ausreichend an-
gewiesen ist;

- mit Anderungen im Bezug zur
urspronglichen Konfiguration;

- mit Einbau von Ersatzteilen, die
keine Originale sind,

- nicht entsprechend der augen-
blicklich geltenden Normen und
Geselze;

- nicht entsprechend der Emp-
fehlungen dieses Hand buchs
oder der Hinwels- und Wam-
schilder, die auf der Ma schine
angebracht sind.

Der Anwender ist dazu ver-
pflichiet, vor der Ausfihrung ir-
gendeines Vorgangs sehr auf-
merksam zu priffen, dass der
Arbeitsbereich frel von Hinder-
nissen, Personen und Maschi-
nen ist, die eine mdgliche Ge-
{ahrenquelle darstellen,
Heben, Transpor. Installation auf
der Bausielle, Inbelriebnahme,
Standsicherheits- und Funktion
stests, regelméBige und auller-
or dentliche Wartung etc. mis-
sen durch gualkfizierles und be-
fugles Personal vorgenommen
werden, das gemdBl der Anwel-
sungen, die in diesem Handbuch
stehen, und unter Beachtung der
gelienden Sicherheitsbestim
mungen vorzugehen hal,

Bei der Positionierung des Filters

auf der Baustelle muss er geer-

det werden.

- Es ist verboten, die laufende
Maschine 2u warten, zu repa-
rieren oder zu andern.

- Vor jedem Eingriff ist es unbe-
dingt erforderlich, alie elektri-
schen Verbindungen der Ma-
schine abzuklemmen.

- Es ist verboten, die Schulz-
und Sicherheitseinrichiungen,
die auf der Maschine vorhan-
den sind, zu entfernen

- Vor der Inbetriebnahme si-
cherstellen, dass alle Schutz-
vorichtungen korrekt instailiert
sind.

Le constructeur se considére
dégagé de toule responsabilité
concernant la sécurite des per-
sonnes, des choses el du fonc-
tionnement si les opérations de
chargement et de déchargement
du camlon, transport, position-
nement sur chantier, utilisation,
réparations, entretiens, etc. n'ont
pas éié effecluées conformé-
ment aux recommandations dé-
crites dans cette notice d'instruc-
tions.

De méme le constructeur ne

pourra étre considéré respon

sable si le fillre a été ulilisé ;

- de maniére impropre;

- par du personnel non autorise
el/ou pas suffisamment formé;

- avec des modifications par rap-
port & la configuration origina-
le;

- avec Introduction de piéces de-
tachées non d'origine ;

- de maniére non conforme a la
réglementation et a la législa-
tien en vigueur ;

- de maniére non conforme aux
recommandations fournies
dans la présente nolice ou par
les plaques signaléliques ap-
posées sur la machine.

L'utilisateur a I'obligation de véri-
fier avec la plus grande atien-
tion, avant d’effectuer une quel-
conque opération, que la zone
de travail est dégagée de tout
obstacle, personnes, machines
pouvant représenter une sour-
ce polentielle de danger.

Les opérations de soulévement,

le transport, le montage sur chan-

tier, la mise en service, les véri-
fications de stabilité et de fonc-
tionnement. les entreliens ordi-
naires et extraordinaires, etc.
doivent &tre effectuées par du
personnel qualifié et autorisé,
leque! deit intervenir suivant les

indications Indiquées dans {a

présente notice d'instructions et

dans le respect des normes de
sécurité en vigueur,

Au momenl du positionnement

sur chanlier, le filtre doit &tre re-

lié électriguement a la lerre.

- Il est interdit d eflectuer des
opéralions d'entretien, des ré-
parations ou des modifications
quand lz machine est en mar-
che.

- Avani toule opération il est obli-
gatoire de débrancher toutes
les alimentations électriques de
la machine

= Il est Interdit d'enlever les pro-
lections et les sécurités pré-
senles sur la machine,

- Avant |a mise en marche s'as-
surer que toules les protec-
tions sont moniées correcte-
ment.

Il costruttore sl riterrd sollevato
da qualsfasi responsabillita ine-
rente la sicurezza delle perso-
ne, delle cose e di funzionamen-
o qualora le operazioni di carico
e scarice da aulocarro, traspor-
lo, posizionamento In cantiere,
utilizzo, riparazioni, manutenzio-
ni, ecc. non siano eseguite con-
formemente alle avvertenze de-
scritte nel presente manuale.

Analogamente il costruttore non

si riterra in @lcun modo respon-

sabile qualora it fillro venga ufi-
lizzato:

- impropriamente;

- da personale non aulorizzato
e/o non sufficientemenle adde-
sirato;

- con modifiche rispetto alla con-
figurazione originale;

- con inserimenio di parti di ri-
cambio non originali;

- non conformemente alla nor-
maliva e legislazione attual-
mente vigente;

- non conformemenie a quanto
raccomandato nel presente
manuale o sulle targhette di av-
vertenza e pericolo applicata
sulia macchina.

Per l'utente & fatio obbligo di ve-

rificare con la massima attenzio-

ne, prima di eseguire qualsiasl
operazione, che la zona di lavo-
ro sia libera da ostacoli, perso-

ne, macchine potenziali fonti di

pericolo.

Le operazioni di sollevamenio,

trasporio, installazione in cantie-

re, la messa in funzione, le veri-
fiche di stabilita e funzionamen-

to, le manutenzioni ordinarie e

straordinarie,ecc., devono esse-

re svolie da personale qualifica-
to ed autorizzato, il quale deve
operare secondo le indicazioni

riportaie nel presente manuale e

nel rispetto delle vigenti norme di

sicurezza,

All'atic del posizionamenio in

cantiere il filtro deve essere col-

legalo elettricamente a terra.

- E vietato manutenzionare, ese-
guire riparazioni o modifiche
con la macchina In funzione.

- Prima di ogni operazione & ob-
bligatorio scollegare tutie le ali-
mentazioni elettriche della mac-
china.

- E vietalo imuovere le protezio-
ni e le sicurezze presenti sulla
macchina,

- Prima dell’ avviamenio assicu-
rarsi che tutte le protezioni si-
ano correttamente installate.




- DESCRIPTION AND USE
SILOTOP™ * BESCHREIBUNG UND FUNKTION
SeresR03 . DESCRIPTION ET DOMAINE D'UTILISATION

WAM'

-DESCRIZIONE E FUNZIONED'USO

03.11

FIL.100.--.M 4L 05

Description

SILOTOP® is a cylindrically
shaped dust collector for vent-
ing of pneumatically filled silos.
The stalnless steel body con-
tains vertically mounted, POLY-
PLEAT® filter elements. The air
jet cleaning system is integrated
in the hinged weather protection
COVET.

Function

Dust separated from the air flow
by special POLYPLEAT® filter el-
ements drops back into the silo
after an integrated automatic re-
verse air jet cleaning system in-
side the weather protection cov-
er has removed it from the filter
elements.

Unless otherwise specified,
all the dimenslons are in
millimetres.

Beschrelbung

SILOTOP®ist ein Filter mit zylind-
rischem Geh#use zur EntiDftung
und gleichzeitigen Enistaubung
von pneumatisch befoliten Silos
Sein Edelstahlgehduse beinhal-
tet veriikal eingesetzte POLY-
PLEAT® Filterelemente. Das
Druckluftabreinigungssystem ist
die Schamier-Wetlerhaube infe-
griert.

Funktion

Der im Luftstrom befindliche
Staub wird durch spezielle PO-
LYPLEAT® Filterelemenie sepa-
riert und fAlit infolge der pnew-
matischen Abrelningung, ausge-
18st durch das in die Scharmler-
wetlerhaube integrierte Druck-
luftabreinigungssystem, in den
Silo zurlck.

Wenn nicht anders ange-ge-
ben, alle MaRangaben in Mil-
limetarn.

Description

SILOTOP?® esi un fillre de forme
cylindrique pour le dépoussiéra-
ge (venting) des silos chargés
par voie pneumatique. Le corps
en acier inoxydabte contient des
élements filtrants POLYPLEAT®
montés verticalenent. Le systé-
me de nelloyage a air comprimé
automatique est complétement
intégré dans le couvercle
ouvrant.

Fonction

La poussiére est separée du flux
d'air au moyen des éléments fil-
trants POLYPLEAT® et récupé-
rée & l'intérieur du silo grace au
systéme de nettoyage a air com-
primé intégré.

Sauf indication contralre, tou-
tes les dimenslons sont en
millimétres.

Descrizione

SILOTOP® & un filtro di forma ci-
lindrica per la depolverazione
(venting) di sili caricati pneuma-
ticamente. [l corpo inaccialo inos-
sidabile contiene degli elementi
fittranti POLYPLEAT® montati ver-
ticalmente. 1l sistema di puli-
zia ad aria compressa automati-
co & completamente integrato nel
coperchio apribile.

Funzione d'uso

La polvere & separata dal flusso
d'aria atiraverso gli elementi fil-
iranti POLYPLEAT® e recuperaio
all'interno del silo grazie al siste-
ma integrato automatico di puli-
zla ad aria compressa.

Se non specificato altrimen-
tl, tutte 18 dimensioni seno
In millimetrl.
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WAM® S.p.A. pravides a 12-
manth warranty on their pro-
ducts. This period staris from the
date of the consignment note.
The warranty is not applicable
for breakage andfor defecis
caused by incorrect installation
or use, or incorrect mainlenan-
ce, or modifications not authori-
zed by the Manufaciurer.

The warranty does not extend

to paris that wear out following

normal use and electrical com-
ponents.

The warranty elapses if the fil-

ter:

- has been tampered with or mo-
dified,

- has not been used correctly,

- has been used without res-
pecting the limits indicated in
this manual and/ar has been
subjected to excessive mecha
nical stress,

- has not been subjected to the
necessary maintenance or the-
se operations have been car-
ried out partly andfor incorrect-
Iy,

- has been damaged due to ca-
relessness during transport,
installation and use,

- has been fitted with spare
parts that are not original.

On receiving the product, the

user must check these for de-

fects deriving from transport
and/or Incomplete supply.

Defects, damage or incom plete-

ness of the supply must be im-

mediately communicated to the

Manufacturer in writing and

countersigned by the haulage

transporter.

WAM® S p.A. gewahrt auf ihre
Erzeugnisse eine Garantie von
12 Monaten. Die Garantiezeit
beginnt mit dem Datum des Lie-
ferscheins.
Die Garantie ist nicht anwend-
bar, wenn es sich um Schaden
und/oder Defekie handelt, die
auf falschem Einbau oder Ge-
brauch, nicht korrekter Wartung
oder Anderungen beruhen, die
ohne die Genehmigung des Her-
stellers ausgeflhrt wurden.

Die Garantie decki keine Telle ab,

die infolge des normalen Ge-

brauchs verschieiftien, und auch
keine elektrischen Telle.

Genpauer geagt verfallt die Ga-

rantie in folgenden Fallen:

- Das Filter wurde manipuliert
oder abge#ndert;

- wurde nicht angewandt;

- bel seinem Gebrauch wurden
die in diesem Handbuch ge-
nannten Einsatzbeschrankun-
gen nicht beachtet und/oder es
wurde zu starken mechani-
schen Bela-stun gen ausge-
selzt;

- er wurde nicht der erforder-
lichen Wartung unterzogen
oder diese wurde nur teilweise
und/oder nicht korrekt ausge-
fthrt;

- es wurde beschadigt, weil
Transport, Einbau oder Ge-
brauch ohne die erforderliche
Sorgfalt vorgenommen wur-
den;

- s wurden keine Original-Er-
satzieile verwendet.

Beim Empfang der Ware hal der

Empfanger sicherzustellen,

dass die Ware keine durch den

Transpori verursachten Sché-

den oder Defekie aufwelist, und/

oder dass der Lieferumfang voll-
stén-dig ist.

Etwaige Defekte, Schiden oder

Fehimengen sind mittels schrift-

licher und vom FrachtfGhrer ge-

gengezeichneter Mitteilung
sofort dem Hersteller zu melden.

La Société WAM® Spa reconnall
une période de 12 mois de ga-
rantie sur les produits de sa fa-
brication. La période prend ef-
fet & compter de la date indiquée
sur le bon de livraison.
La garantie ne s'applique pas a
la suite de ruptures et/ou de dé-
fauts provoqués par un monta-
ge et une ulilisation impropre,
des eniretiens qui ne sont réall-
sés correclement ou des modi-
fications apportées sans aulori-
sation du constru cteur.

La garantie s'étend aux pieces

qui s'usent a la suite d'une ultili-

sation normale et aux parties
électriques.

Plus précisément |a garantie est

sans effel si le fiitre :

- a élé manipulé ou modifié,

- a été utilisé de maniére incor
recte,

- a eté utilisé sans respecter les
limites indiquées dans la pré-
sen {e notice et/ou qu'dl a &té
soumis & des contraintes mé-
caniques excessives

- il n'a pas éié soumis aux en-
tretiens nécessaires ou que
ces opérations ont &té effec-
tuées partiellement, de manié-
re incom pléte ou incorrecte

- a subit des dommages par né-
gligence pendant le transport,
la mise en place et l'ulilisation,

- a éié réparé avec des piéces
qui ne sont pas d'origine.

Dés reception de la marchan
dise, le destinataire doil vérifier
que celle-ci n'a pas de défauts
ou subit de dégals dus au tran
sport el que |a fourniture n'est
pas incompléte.
Tout défaut, dommage ou four
niture incompléte doit Immédia
temeni étre signalée au constru
cleur par communication é&crite
et coniresignée par le tran spor-
teur.

La WAM® Spa riconosce un peri-
odo di 12 mesl di garanzia sui
prodotti di propria costruzione. Il
periodo decorre dalia data della
bolla di consegna.
La garanzia non & applicabile a
seguilo di rotture efo difetti cau-
sati da errala installazione o uti-
lizzo, oppure da manutenzloni
non corrette o modifiche appor-
tale senza aulorizzazione del
costruttore,

La garanzia non si estende alle

pari che si logorano in seguito

al normale uso e alle parii eletiri-
che.

A miglior precisazione la garan-

zla decade nel casiin cui il filtro:

- sla stato manomesso o modifi-
cato,

- sia stato utilizzato non comet-
tamente,

- sia stato ulilizzato non rispet-
tando i limiti indicali nel presen-
e manuale efo sia stato solto-
posto ad eccessive sollecita-
zlonl meccaniche,

- non sia stato sottoposto alle
necessarie manutenzioni o
quesie siano slate eseguite
solo in parte efo non corretta-
mente,

- abbia subito danni per incuria
durante il trasporto, l'installa-
Zione e l'utilizzo,

- slano stale inserite parli di ri-
cambio non original.

Al ricevimento de! predotto, il

destinatario deve verificare che

lo slesso hon presenti difetti o

danni derivanti dal trasporio efo

incompletezza delta fornitura.

Eventuali difetti, danni o incom-

pletezza vanno immediatamente

segnalati al costruttore median-
te comunicazione scritta e con-
trofirmata dal vettore.
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When the filter is delivered. make
sure that the type and quanlity of the
materials consigned comply with the
information on the order confirma-
tien.

Immediataly Inform the haulage con-
tractor In writing if damage is discov-
ered, using the relative space on the
consignment form.

The driver Is obliged to accept the
complaint and to issue you with a
copy. If the filter has been supplied
carriage forward, either sent your
complaint to us or straight to the haul-
age contractor. Damages will only be
reimbursed if you have netified the
matter on receipt of the goods.
Prevent all type of damage during
the unioading and handling operations
Lift and handle loose filter parts by
means of the refative eyebolts. NEI-
THER PUSH NOR DRAG filters. Al-
ways bear in mind you are dealing
with mechanical equipment which
miust be treated with care.

When racelving more than one filter,
make sure that the various parts of
any one filler carry plates with the
same sefial number.

PACKAGING

The filter comes supplied on & pailet
of opportune dimensions, protect from
a covaring in panels to lignea matrix
type OSB.

Bel Erhalt der Ware sicherstellen, ob
Typ und Menge mit den Daten auf
der Bestellung {bareinstimmen
Etwaige Transporischéden sind so-
fort auf dem Schriftwege zu melden,
und zwar durch Eintragen aul dem
Lleferschein.

Der Fahrer ist verpflichtet, diese
Reklamation anzunehmen und Ihnen
eine Kople davon auszuhéndigen
Wenn die Lieferung fral Hous erfolgt,
senden Sle |hre Reklamation an uns,
andemfalls direkt an den Frachtfiih-
rer. Die Entschédigung esfolgt nur,
wenn der Schaden glelch bei Emp-
fang der Ware gemeldet wird,
Vemeliden Sie jede Art der Beschidi-
gung beim Abladen und Bewegen Zum
Heben der getrennten Filterkompo-
nenten die vorhandenen Transport-
Ssen benutzen. Die Filter WEDER
SCHIEBEN NOCH SCHLEIFEN. Im-
mer beriicksichligen, dal es sich um
mechanische Elemente handeit, die
mit Vorsicht zu behandeln sind.
Filter mitlels der dafiir vorgesehenen
Aufhingevomichtungen anheben baw.
handlen, Filter WEDER SCHIEBEN,
NOCH SCHLEIFEN! Immer berbck-
sichtigen, daB es sich um mechani-
sche Elementa handelt, die mit Vor-
sicht zu behandeln sind.

Die zu ein und demselben Filter geht-
rigen Komponenten und Zubsharieile
haben alla Typenschilder mitder glel-
chen Produktionsnummer. Bel Liefe-
rungen von mehreren Filtemn ist dies
aufgrund griBerer Kollizahlen zu be-
achten.

VERPACKUNG

Der Filter kommt geliefert auf einer
Ladeplatte der ghnstigen MaBe, sich
schiitzen vor einer Bedeckung in den
Verkleldungen zur lignea Matrixart
0SB

Au moment ol vous recevez la ma-
chine, vérifiez si la typologie et la
quantité correspondent bien aux don-
nées qui se trouveni sur la confima-
tion de la commande

Si vous conslatez des dommages,
vous devez immédiatement le décla-
rer en I'écrivant dans I'emplacement
résarvé a cet effet sur la lettre de
volture

Le chauffeur est obligé d'accepter
votre réctamation et de vous en lais-
ser une copie, Sila fourniture a élé
livrée franco destination, envoyez-
nous votre réclamation, sinon en-
voyez-ia directement au transporteur.
Vous ne pourrez étre remboursé des
dommages el intéréts que si vous
avez déclaré le Jommage au momant
ol vous avez regu la machine. Fal-
{es blen attention & ne pas abimerla
machine durant son déchargement et
sa manutention; souievez les piéces
détachées du filtre en utilisant les
anneaux prévus a cet effet. VOUS
NE DEVEZ NI POUSSER Ni TRAI-
NER les filtras. Rappelez-vous qu'll
s'agit de matériel mécanique qui doit
&tre déplacé avec e plus grand soin.
Sl Ia livraison comprend plusieurs fil-
tres, faites attention a ce que les
différents éléments d'un mémea filtre
aient le méme numéro sur leur plaque
d'identification

EMBALLAGE

Ja fittre mst fournl sur un pallet de
dimensions opportunes, protégé
d'une enveloppe en panneaux &
matrice lignea type OSB

Al ricavimento della merce controlla-
re se la lipologia & |a quaniitd cor-
spondona con i dati della conferma
d'ordine.

Eventuali danni devonc essere fatti
presenti immediatamente per iscritio
nell'apposilo spazio della lettera di
vettura.

L'autista & cbbligato ad accettare un
tale reclamo e lasciarne una copia a
Voi. Se la fernitura & franco desting,
Inviate il vs. reclama e noi, altrimenti
direttamente allo spedizioniare. Il ri-
sarcimento avviene soltanto se ave-
te fatlo presante il danno all'atto del
ricevimenta.

Evitata ogni tipe di danneggiamento
durante | scarico & le movimentazio-
ni; a tale scopo sollevare | pezzi sfusi
dal filiro impiegando | golfari previsti.
NCN SPINGERE NE TRASCINARE |
filtri! Tenete conto che si tratta di ma-
tariale meccanico che deva essere
movimentato con cura.

Qualora il carico comprenda pid filtri,
accertars! che i diversi componenti di
uno stesso filtro riportino sulla tar-
ghetta di identificazlone I} medesimo
numero di matricola.

IMBALLO

|l filtro viene fornito su un pallet di
dimensioni opportune, protetio da
un involucro in pannelli a matrice
lignea tipo OSB,

Al

Wullpl

| | [ L]
A
.
Weight with Std. packing Weight with wooden crate
Gewicht bel Standardverpackung | Gewicht bel Verpackung In Holzkiste
oB Al R S H Palds avec emballage base Poids avec emballags en bols
Peso con Imbalic base Peso con Imbailo o legno
{hg} {kg)
B37 814 1000 1100 1250 80 122

dimension in mm
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- Unscrew the screws on the crate.
- Die Schrauben vom Gehduse idsen.
- Dévisser ies vis de la caisse
- Svitare le vili delia cassa

NOTE:

it is the Instailer's responsibility
to dispose off the packaging in a
suitable manner, in compliance
with existing legislation

i

N.B.:

Der Anlagenaufsteller ist dafir
verantwortlich, das Verpa-
ckungsmaterial auf angemesse-
ne Arl und in Ubereinstimmung
mit den einschlégigen, geltenden
Geselzen zu entsorgen.

- Remove the crate.

- Das Gehduse entfernen.
- Enlever la caisse

- Rimuovere la cassa

NB:

lois en vigueur en la matigre.

NB.:

Linstailateur doil, 4 ses frais, éli- | & a cura dell'installatore smaltire
miner les emballages de maniére | gli imballi in modo adeguato e
adéquate et conformément aux | secondo le leggi vigenti in mate-

ria.
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1)STORAGE PRIOR TO IN-
STALLATION

- Avoid damp, salty environ-
ments, if possible.

- Place the equipment on wood-
en plaiforms and siore them
prolected from unfavourable
weather conditions.

2)PROLONGED MACHINE
SHUTDOWNS AFTER AS-
SEMBLY

- Before starting up the machine,
sel it in safety stalus

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and pneumalic system and
all parls for which long shut-
downs may affect working

- Clean ihe filter thoroughly be-
fore using it.

3)POSSIBLE REUSE AFTER PE-
RIODS OF INACTIVITY

- During machine halts, avoid
damp, salty environments

- Place the equipment on wood-
en platforms and store it pro-
tected from unfavourable
wealher conditions,

- Set the machine in safety sia-
tus before starting it up.

- Before starting up the machine,
check the condition of the elec-
tric and preumatic systems and
all paris for which long shut-
downs may affect working.

- Clean the filter thoroughly be-
fore using it.

- If the machine operates in con-
ditions and with materials dif-
ferent from the previous appli-
cation, check the compalibility
of this use according to the in-
dications in the INDICATIONS
FOR USE section.

EINBAU

schit-zen.

NACH DEM EINBAU

stand zu bringen.

kannle, profen.

durchfthren.

GEREN STILLSTAND

den.

schit-zen.

stand zu bringen.

kbnnte, pritfen.

durchfbhren.

1) EINLAGERUNG VOR DEM

- Feuchle und salzhaltige Luft
fur die Einlagerung vermeiden.
- Das Ger4t auf eine Holzpalette
setzen und vor Witlerung

2) LANGERE BETRIEBSRUHE

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerat in einen sicheren Zu-

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerdls die elekirische und
pneumatische Anlage und alle
Teile, deren FunktionstOchtig-
keit die bel einem langeren Still-
stand In Frage geslellt werden

- Vor der Einschaitung des Fil-
ters einen Abreinigungszykius

3) MOGLICHE WIEDERVER-
WENDUNG NACH EINEM LAN-

- Wahrend des Stillstands des
Gerates Raume mit feuchler
und salzhaltiger Luft vermei-

- Das Ger#t auf eine Holzpalette
setzen und vor Witlerung

- Vor der Inbetriebnahme ist das
Gerdt in einen sicheren Zu-

- Vor der Inbetriebnahme des
Gerstes die elekirische und
pneumatische Anlage und alie
Telle, deren Funktionsilchtig-
keit die bei einem langeren Still-
stand In Frage gesteilt werden

- Vor der Einschaitung des Fil-
ters einen Abreinigungszykius

- Wenn das Geral unter Bedin-
gungen oder mit Material betrie-
ben wird, das vom vorherigen
Einsatz abweicht, ist die Ver-

1) EMMAGASINAGE AVANT LA
MISE EN PLACE

- Si possible éviter les locaux
humides et les saumalres

- Placer I'équipement sur des pa-
leties en bois et les ranger a
I'abri des intempéries

2) ARRET MACH!NE PROLON-
GEAPRES LE MONTAGE

- Avant la mise en service, mel-
tre 1a machine en sécurité.

- Avant la mise en service de la
machine contrdler 'intégrité de
I'égquipement électrique et de
foules les parties pour lesquel-
les un arrét prolongé pourrall
compromettre le fonctionne-
ment.

- Effectuer un cycle complel de
netioyage avant de metlre la
machine en marche,

3) RE-UTILISATION APRES UNE
PERICDE D'INACTIVITE

- Pendant 1a période d'inactivile
de la machine éviter les locaux
humides el saumatres

- Placer 'équipement sur des pa-
lettes en bois et les ranger &
I'abri des intempéries.

- Prima deila messa in servizio

- Avan! la mise en service, met-
tre la machine en sécurité.

- Avant la mise en service de la
machine contrdler Vintégrité de
I'équipement électrique et de
toules les parlies pour lesquel-
les un arrél prolongé pourrait
compromelire le fonctionne-
ment.

- Effectuer un cycle complet de
nettoyage avant de mettre la
machine en marche.

- Sila machine travaille dans des
condilions et avec des matié-
res différentes de I'applicalion
précédenie, vérifier la compa-
tibilité de cette utilisation
d'aprés ce qui est indiqué dans

1) IMMAGAZZINAGGIO PRIMA
DELL'INSTALLAZIONE

- Evilare possibimenie ambienti
umidi e salmastri.

- Sistemare l'allrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

2) FERMO MACCHINA PRO-
LUNGATO DOPO IL MON-
TAGGIO

- Prima della messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na

- Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegritd deli'impianto eletirico,
pneumatico, e di tutte le parti
per le quati un prolungate are-
sto potrebbe compromettere la
funzionalita.

- Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di attivare il filtro.

3)POSSIBILE REIMPIEGO
DOPO PERIODO DI INATTIVI-
TA'

- Durante il fermo macchina evi-
lare ambienti umidi e salmasiri.

- Sislemare 'attrezzatura su pe-
dane di legno e locarle al ripa-
ro dalle intemperie.

- Prima delia messa in servizio
mettere in sicurezza la macchi-
na

- Prima della messa in servizio
della macchina controllare I'in-
tegrita delvimpianto elettrico,
pneumatico, e delle parti perie
quali un prolungato arresto po-
trebbe comprometiere la fun-
zionalita.

~ Eseguire un ciclo di pulizia com-
pleta prima di atfivare il filtro.

- Se la macchina opera in condi-
2zioni e con materiali diversi dal-
I'applicazione precedente, ve-
rificare |a compatibilita di tale
ulitizzo secondo quanto ripor-
tato nel sezione INDICAZIONE

traglichkeit fir den neuen Ein-
satz mit den BEDIENSUNGSAN-
LEITUNG zu vergleichen.

la section MODE O'EMPLOI PERLUSO
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LIFTING OF FILTER HEBEN DES FILTERS SOULEVEMENTDUFILTRE | SOLLEVAMENTO FILTRO

The filters should only be han-
dled and lifted using the han-
dling eye-bolts provided. Use lift-
ing machinery suitable for the
weight and dimensions of the
fiter and for the lifling distanc-
es in question. Hook up the fil-
ters to the lifing machinery us-
ing shackle and safely hooks;
do not use clamps, rings, open
hooks or any other system that
does not guarantee the same
degree of safely as shackles
and safety hooks.

LIFTING MACHINERY

Zum Handling das Gerdat nur an
den speziell hier{lr vorgesehe-
nen Aufhé&ngevarrichtungen
befestigen! Nur sicherheitsge-
priftes Hebezeug verwenden,
welches den Abmessungen
und dem Gewichi des Gerdis
sowie der Art des Handlings
entsprechen| Zum Handfing nur
Sicherheilshaken verwenden!
Haken und Hebeelnrichtungen,
die nicht den Unfallverhiiungs-
vorschriften entsprechen, dor-
fen nicht verwendet werden.

HEBEEINRICHTUNGEN

Soulever et déplacer |'apparell
en utilisant seulement les prises
prévues a celt effet. Utiliser des
sysiémes de levage adaplés
aux poids, dimensions et dépla-
cements a effectuer. Effectuer
l'arrimage aux prises de levage
a falde de crochets avec fer-
melure de sécurité. L'emplot de
manilles, anneaux, crochels
ouverts ou de tout autre systé-
me ne garantissant pas la méme
sécurité que fes crochels a fer-
meture es! totalement interdit.

PRISES DE LEVAGE

Sollevare e movimentare le
| macchine solamente mediante le
| apposite prese predisposte. Uti-
lizzare sistemi di sollevamento
| idonel alle masse, alle dimensio-
ni e agli spostamenti da esegui-
re. Eseguire I'aggancio alle pre-
se di sollevamento mediante fa-
sce o calene e utilizzare ganci
con chiusure di sicurezza. £
vietato lutilizzo di morsetti, anel-
li, ganci aperti o qualsiasi sliste-
ma che non garantisca Ja stes-
sa sicurezza del gancl con chiu-
sura di sicurezza.

PRESE DI SOLLEVAMENTO
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SILOTOP® - EINBAUUNDMONTAGE
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- INSTALLAZIONE E MONTAGGIO FIL.100.-.M.4L 11

INSTALLATION EINBAU MONTAGE MONTAGGIO SU SILO
ON TOP OF SILOS ZUR SILO-ENTSTAUBUNG AU-DESSUS DE SILOS

= OK

NO!
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- EINBAU-P £
SILOTOP? OSITIONIERUNG
WAM' SeiesROI . INSTALLATION - POSITIONNEMENT

- INSTALLAZIONE - POSIZIONAMENTO FIL 100.--M.4L 12

POSITIONING OF FILTER|POSITIONIERUNG DER |POSITIONNEMENT DU RAC- POSIZIONAMENTO ANELLO

FLANGE EINSCHWEISSZARGE CORD SOTTOFILTRO
- N ™
1 2
= Spot weld
- Heftschweiflen
- Souder a traits
k— Saldare a tratfi
. J J
(—2 a View from "A" ) FZb )
Vue de “A”
Ansicht “A"
Vista da A"
- Check roundness
- Rundheit prilfen
- Contrdler rondeur
\_- Verificare la circolarita dell'anello N\ J
4 A h
2¢ (3
- Weld through
- Durchschweifien
- Compléter la soudure
- Completare la saldatura dell'anslio sul silo
4N W,

INSTALLATION OF FILTER | EINBAU DER ZARGE AUF DEM | MONTAGE DU RACCORD SUR | MONTAGGIO DELL'ANELLO
FLANGE ON TOP OF THE SILO | SILODACH LE TOIT DU SILO SUL TETTO DEL SILO
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SILOTOP® * EINBAU - POSITIONIERUNG
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- INSTALLAZIONE - POSIZIONAMENTO FIL.100 - M.4L 13

The filter Is supplied completed |Der Filler wird zusammen mit der | Le filire est livré complet de gar-
of perimeter gaskel, to be insert- | Dichtung, die zwischen Fiiter | niture périmétrale & inserer entre | guarnizione perimetrale, da inse-
ed between filter and bottom ring. {und Filterzarge gesetzl werden |le fillre et I'anneau sous filtre. |nre tra filtro e anello sotlofiliro.
sofl. Diese Dichtung soll wie Im | Il est recommandé de position-| Si raccomanda il posizionamen-
Bild montiert sein. ner la garniture comme indiqué. ilo della guarnizione come in fi-
| gura.

Il filtra viene fornite completo di

Gasket - Flanschdichtung
Garniture - Guarnizione

Gasket positioning - Flanschdichtung positionierung
Positionnement garniture - Posizionamento guarnizione

Filter body- Filtergehduse
Corps filter - Corpo filtro

Gasket - Flanschdichtung __,
Garniture - Guamizione

Filler flange - Einschweisszarge
Raccord - Anello sottofiltro
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- EINBAU - EMISSIONSENTNAHMEBAUSATZ
SILOTOP®
M/AME Serles RO3 - INSTALLATION - KIT PRELEVEMENT EMISSIONS
- INSTALLAZIONE - KIT PRELIEVO EMISSIONI FIL.100.-- M 4L 14

Open the cover
Den Deckel dffnen.
Ouvrir le couvercle

Aprire if coperchio

Close the two front openings under the cover using two shaped metal sheets
Die beiden frontaten Offnungen unter dem Deckel mit den beiden geformten Blechen schifefen.
Fermer les deux ouvertures frontales sous le couvercle avec les deux tbles fagonnées

Chiudere le due aperture frontali sotto it coperchio con le due lamiere sagomate

Fit the blind flange to close one of the rear air outlets

Den Blindflansch monlieren, um die beiden hinteren Luftausidsse zu schifefien
Monter la bride pleine pour refermer I'une des sorties d'air arriére.

Provvedere af monilaggio defla flangia cieca per chiudere una defle uscite aria posteriori
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WAM- SeresR03 - INSTALLATION - KIT PRELEVEMENT EMISSIONS
- INSTALLAZIONE - KIT PRELIEVO EMISSIONI FIL.100.--.M 4L 15

Close the other rear air outlet with the remaining flange with the cylindrical stub pipe.
Den anderen hinteren Luftausiass mit dem verbleibenden Flansch mit zylinderfdrmiger Rohrstutzen schiiellen.
Fermer l'autre sortie d'air arriére avec la bride restante avec le rongon de tube cylindrique.

Chiudere I'altra uscita aria posteriore con fa rimanente flangla con tronchetto di tubo cilindrico.

d ' h
g 2 i?ﬂ
ez 1
[ e
;_1112—1
1!—. e e—
§ 128
1
2120
g
. W,

Assemble the verlical lube for fumes extraction
{NOT SUPPLIED BY WAM?®) by connection lo the cylindrical stub pipe shown in the previous Figure.

Das senkrechte Rohr fir die Emissionsentnahme
{(GEHORT NICHT 2UM LIEFERUMFANG WAM®) montieren, indem man es an dem Zylinderstulzen der vorherigen Abbildung
anschliefit.

Assembler le lube verlical pour le prélévement des fumées
(NON DE FOURNITURE WAM®) en le branchant au trongon cylindrique de la figure précédente

Assemblare il tubo verticale per il prelievo fumi
(NON FORNITURA WAM?) collegandolo al tronchetto cllindrico della figura precedente
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COMPRESSED AIR REQUISITES
Working of the filler requires
permanent connection to a com-
pressed air circuit. The com-
pressed air must be:

1)Clean
ie free of slags which could
damage the solenoid valve(s)

2)Dehumidified
The air tank has a condensate
drain point.
However, it is advisable to use
a condense drain trap.

3)Deolled
i.e. the presence of oil in the
air could irreversibly damage
the filler artridges

It is advisable lo use filters thal
dlways keep lhe air clean and
oll-free,

Warning: Before connecling the
compressed air to the filter, empty
the piping.

PRESSURE AT AIR RESERVOIR
INLET

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Variatlons in conditions of use

may necessitate:

1} modificalions to the air res-
ervoir inlet pressure.

2} modifications to the electron-
ic board setlings, thus also
changing the compressed air
consumption,

Itis advisable to install a kit (pres-
sure gauge, airfoil pressure re-
ducer} near the filter.

It is advisable to connect a man-
ual cut-off device on the infeed
line (ball valve or similar} to facil-
itate maintenance.

The filter must be supplied
by a speclal branch that can
be inspected independent-
ly.

ANFORDERUNGEN AN DIE
DRUCKLUFT

For seinen Betrieb muss der Fil-
ler permanent an eine Druckluft-
leitung angeschlossen werden.
Die Druckluft muss folgende Ei-
genschaflen haben:

1)Gerainigt
d.h. frei von Schlacken, wel-
che die Magnetventile bescha-
digen kiinnen

2)Trocken
Der Druckluftbehélter des Fil-
ters Ist mit einem Hahn zum
Ablassen von Kon denswas-
ser ausgestattet. Es sollie aber
besser ein Kondensatabschei-
der ver wendet werden.

3)Entdit
d h, Ol in der Druckluftzufuhr
kann irreparable Verstopfun-
gen des Filters zur Folge ha-
ben

Man sollie Filter benulzen, wel-
che die Druckluft immer sauber
und oifrej halten,

Achtung: Vor dem Anschlull der
Oruckluft an das Filter die Lei-
tungen entleeren.

DRUCK AM EINGANG ZUM
DRUCKBEHALTER

- Mindestens 5 bar
- Maximal 6 bar

Verénderungen der Einsalzbe-
dingungen kbnnen folgendes
verikangen:

1) eine Anderung des Eingangs-
drucks am Speicher.

2) eine Anderung der Einstellun-
gen auf der Lelterplatte er-
fordern, wobel sich dann
auch die Verbrauchswerle
der Druckiuft andern,

Es empfiehlt sich, in der unmit-
telbaren N#he des Filters eine
Wartungseinhelt (Manometer,
Druckminderer Luf'Q) zu instal-
lieren.

Auf der Zufuhrieitung der Druck-
luft sollte ein von Hand zu beté-
ligendes Absperrorgan zur War-
tungserleichterung (Kugelhahn
oder &hnliches) installiert wer-
den.

Der Filter muss durch eine
spezifische Abzwelgung
versorgt werden, die sich
unabhiinglg abtrennen lisst.

CONDITIONS REQUISES POUR
L'AIR COMPRIME

Le fonctionnement du filtre exi-
ge le raccordement permanent 8
un circuit d'air comprimé, L'air
comprimé doit &tre :

1)Nettoyé
Libre de scories qui pourraient
endomager le fillre

2)Déshumidifié
Le réservoir du filtre est doté
d'un bouchon de vi dange de
'eau de condensation. Il faut
prévoir l'utilisation d'un sépa-
rateur d'eau de condensation.

3)Déshuilé
La présence dhulle peut cau-
ser le colmatage précoce et ir-
réversible du filtre

ILest & d'utiliser des -
ires aul maintiennent I'air loujours
propre et déshuilée,

Attentlon: avant de brancher
l'air comprimé au filtre vider les
luyauteries.

PRESSION ALENTREE DU RE-
SERVOIR

- Minimum 5 bar
- Maximum 6 bar

Des variations des conditions

d'utilisation peuvent exiger:

1) des modifications de la pres-
slon d'enirée du réservolr.

2) modifications aux paramétra-
ges de la carle électronigque
en changeani donc aussi les
consommations d'air compri-
mé.

Nous conseillons I’ installation
d’'un kit {(manométre, réducteur
de pression air/huile} & proximi-
té du déchargeur.

I est conseillé d' insérer sur le
circuit d'alimentation de I'air un
dispositif de coupure manuelle
(robinet & boisseau ou similaire)
pour faciliter les opérations d'en-
tretien.

Le filtre devra étre allmenté
par un secteur spaclfique a
commande d'Interruption
indépendante.

REQUISITI ARIA COMPRESSA

Il funzionamento del filtro richie-
de il collegamento permanente ad
un circuito di aria compressa.
L'aria compressa deve essere:

1)Pulita
esente da scorie che potreb-
bero danneggiare le elettroval-
vole del fillro

2)Deumlidificata
il serbatoio del filtro & dotato di
un tappo scarico condensa. E’
opporiuno comungue prevede-
re I'ulilizzo di un separatore di
condensa.

3)Disoleata
fa presenza dl sostanze cleo-
se nell'aria costituirebbe una
causa di intasamenio precoce
ed irreversibile

ari m
e disgleata,

Attenzlone: prima di collegare
I'aria compressa al filtro vuotare
le tubazioni.

PRESSIONE ALL'INGRESSO
DEL SERBATQIO

- Minimo 5 bar
- Massimo 6 bar

Variazioni defle condizioni di uti-

lizzo possono richiedere:

1} modifiche della pressione alf
ingresso del serbaloio,

2) modifiche al settaggi della
scheda eleltronica, variando
perianto anche | consumi di
aria compressa.

Sl consiglia I installazione di un
Kit (manometro, riduttore di pres-
sione aria / olio) nelle immediate
vicinanze del filtro.

E necessario inserire sulla linea
di alimentazione dell' aria un or-
gano di intercettazione manuale
(valvola a sfera o simile) che
facilitera le successive opera-
zioni di manutenzione.

Il filtro dovra essere alimen-
tato da un ramo specifico se-
zionablle Indipendentemen-
te.
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PNEUMATIC | PNEUMATISCHE RACCORDEMENT ! COLLEGAMENTO
CONNECTION | ANSCHLOSSE PNEUMATIQUE | PNEUMATICO
ra
=
-2
9
W VWAM® SUPPLY
o LIFERUMFANG WAM®
FORNITUREWAM®
FORNITURA WAM?
—>
USCITA ARIA
AIR QUTLET

ES

b—csd

INGRESSO ARIA
AIR INLET

CODE

DESCRIPTION - BESCHREIBUNG - DESCRIPTION - DENOMINAZIONE

01

MANUAL BALL VALVE - KUGELHAHN - ROBINET ABOISSEAU - VALVOLA A SFERA MANUALE
{ NOT WAM?® SUPPLY - KEIN WAM® LIEFERUMFANG - NON FOURN! PAR WAME - NON FORNITO DA WAM ©)

02

SAFETY VALVE - SICHERHEITSVENTIL - VANNE DE SECURITE - VALVOLA DI SICUREZZA
{ NOT WAME SUPPLY - KEIN WAM® LIEFERUMFANG - NON FOURN!I PAR WAM? - NON FORNITO DA WAM %)

03

AR RESERVOR - DRUCKBEHALTER - RESERVOR - SERBATOIO

04

1"QUICK-DISCHARGE VALVE - 1-SCHNELLENTLEERVENTIL
VANNE DECHARGE RAPIDE 1" - VALVOLA DI SCARICO RAPIDC 1*

05

COIL - SPULE - BOBNE - PILOTAGGIO

06

AIR OUTLET - REINLUFTAUSLASS - ECHAPPEMENT DE L'AR - USC/TA ARIA

07

DRAIN POINT - KONDENSWASSERABLASSHAHN - ROBNETTERE DE PURGE - SCARICO CONDENSA
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PNEUMATIC PNEUMA]'ISCHE RACCORDEMENTS COLLEGAMENTI
CONNECTION ANSCHLUSSE | PNEUMATIGUES PNEUMATICI

The graft of the compressed air
an the filters is realized from a
conneclion with graft express
for tube diameter esterno12
milimeter,

Die Transplantation der Druckiuft 'La greffe d'air comprime sur les

aufl den Fillern verwirklicht von filtres
einem Anschluss mit der raccordement avec la greffe
Transplantation,diefdr exprés pour le milimeler du

est réalisée d'un

Schlauchdurchmesser diamétre esterno12 de fube.

esternot2 milimeter ausdriicklich

L' inneste dell’ aria compressa
sui filtri & realizzalo da un rac-
cordo con innesto rapido per
tubo diameiro esterno12 mm.

ist.
4 ™
!
. = R [4]
I ) &
| | :
l [ 2
1 |
@12
- /
Alr tank volume
Cleaning inteval* Puise duration
Vo'"';’:{:.;? cr;f:;ﬂ:gﬁicher P e Abreinigungsinterval® LufistoBdaver NmYh
Volume serbatofo (bar) Interval entre jots® Dures jet
) Intervalio i sparo* Tempo of sparo
5.1 6 28 sec 100 msec 45

* The presel blowing time for
pleated fabric (cartridges and-
POLYPLEAT®) is 100ms. For
mare information, refer lo the
relevant controller board con-
figuration page.

* Die Abrelnigungszeit, die fur die
plissierten Stoffe (Palronen
und POLYPLEAT®) eingesielit
ist, betrdgt 100 ms. FOr néhere
AuskOnfte siehe die Selte zur
Konfiguration der elekirani-
schen Karie.

* La durée d'impuision pré-pro-
grammée de décolmalage pour
les lissus plissés (cartouches
et POLYPLEAT®) est de 100ms.
Pour plus d'information, con-
sulter la page relative 4 la con-
figuration de la carle électro-
nique.

* Il tempo di sparo preimpostato
per i lessuti plissettati (carlue-
ce e POLYPLEAT®} & 100ms,
Per magglori informazioni, vedi
la pagina relativa alla configu-
razione della scheda elettroni-
ca,
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LIMITS IN USE - BENUTZUNGSEINSCHRANKUNGEN - LIMITES D'EMPLOI - LIMITI D'IMPIEGO

Operating temperature.............ocommnvnn

Betriebstemperatur..........
Température d'utilisation
Temperatura di utilizzo......

-20°C 1o 80°C (normal operation) ; 100°C (peak lemperalure)
von -20°C bis 80°C (normaler Belrieb) ; 100°C (Spitzentemperatin)
i..de 20°C & BO°C (fonctionnement normal} ; 100°C (tempéralure de créte)

.da -20°C a B0°C (funzionamento normale) ; 100°C (lemperatura di picco}

Voltage
Spannung
Voltage

Tensione..........cccouuainn e Ter e e

Cycles

Frequenz

Fréquence

Frequenza........ s

INPUT - EINGANG - ENTREE - INGRESSO

. 0 Hz (DC) => 60Hz

24 + 15% V (AC-DC) => 260 15% V (AC-DC)

Voltage supply.......oimi

Steuerspannung...........c........
Voltage d'alimentation............

Max. power AC

Max. Leistung WS
Puissance maxi CA
Potenza max. CA .............

Max. power DG
Max. Lelstung GS
Pulssance maxi CC

Tensione dalimentazione. ..............ooeveee

QUTPUT - AUSGANG - SORTIE - USCITA

e 28£10% (DC) controlled by pP for operation of coils with 24V AC or DG
...24+10% (DC) kontrolfiert durch pP {ir Betrieb von 24V-Spulen (WS oder GS)
..... 24+10% (DC} conirblé par pP pour fonctionnement de bobines 4 24V CAou CC
i 24£10% (DC) controfiata da pP per funzionamento di bobine 8 24V CAoCC

Potenza max. DC ...........

ELECTRICAL GARD INPUT - STROMAUFNAHME PLATINE - ABSORPTION CARTE - ASSORBIMENT! SCHEDA

The Table below shows the|Unlenstehend folgl die Tabelle mil | Vous trouverez dans le tableau | Viene riportata di seguilo la ta-
toard electrical input in various | den Werten der Stromaufnahme | ci-dessous les absorplions de | bella degli assorbimenti della
operating condillons, t.e. de-(der Piatine unten den verschie- | 1a carte dans les différentes con- | scheda nelle diverse condizioni
pending on the supply voltage|denen Einsatzbedingungen, d h. | ditions opérationnelles, c'esl-a-| operative, ovvero a seconda
and the presence of the MDPE. | je nach der Speisespannung und | dire en fonetion de ta tension d'ali-. della tensione di alimentazions e

der eventuellen Prasenz der|mentation et de Ja présence ou della presenza o meno del'MDPE

MDPE. nonde 'MDPE.
Input voltage Elactrical input Power
Steurspannung Stromaufnahme Leistung
Tension d'alimentation Absorption Puissance

Tensione di alimentazione Assorbimento Potenza

{Vac) (A w)

24 0.220 53

115 0090 104

230 0.050 15

260 0045 17
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ELECTRONIC BOARD WIRING
SEQUENCE

1) SUPPLY VOLTAGE
The E C.P. works with all the sup-
ply vollages from 24V to 260V
either in AC or in DC.

2) SUPPLY VOLTAGE AUTO REC-
OGNITION

The E.C.P. automatically recog-
nise the voltage applied. so it Is
not necessary any setting

3JELECTRICAL CONNECTION
The E C.P. is powered by the ter-
minal strip (51) and accepis all
the voltages indicated in the par-
agraph 1).

The (S2) terminal strip is used for
the switching of the E.C P. The
switch on signal is given by a sim-

2qel, that when closed causes the
power up of the E G P. (standard
cleaning procedure). Opening the
contact the E C P. powers down,
but continuing with the end cycle
cleaning system for other 10 min-
utes during which the cleaning
cycle continues with the same pa-
rameter sel.

4) WAIT SAFETY BLOCK
Activation of the WAIT (contact
closure) input suspends the clean-
ing cycle and saves the position
of the iast output activated. The
block remains as long as WAIT is
active (contact closed).

When WAIT is deactivated (con-
tact open) the cleaning cycle is
resumed from the output follow-
ing tha last one energised if S2 is
still active. If this is not the case,
the program relurns to STANDBY
without carrying out the cleaning
end cycle. The WAIT contact can
be used as a safety/alarm switch,
or to reduce the cycle end clean-
ing duration. In fact, if WAIT is
activated during the cleaning
end cycle, cleaning is interrupted
completely, if WAIT is deactival-
ed, the program returns to
STANDBY.

ANSCHLUSS DER ELEKTRONI-
SCHEN PLATINE

1) SPEISESPANNUNG

Dia elektronische Platine funktio-
nierl mit allen Spannungen im
Bereich yon 24V bis 260V, so-
wobhl mit Glelchstrom (DC) als
auch mit Wechselstrom (AC],

2) ERKENNUNG DER SPEISE-
SPANNUNG

Die elektronische Platine erkennt
die Speisespannung automa-
{isch und daher ist keine Einstel-
lung erforderlich.

3) ANSCHLUSS AN DIE KLEM-
MENLEISTE

Die slskironische Platine wird
Ober die Klemmenleiste (S1) mit
Strom versorgt und nimmt glle
Spannungen an, die im Punkt 1
genannt sind.

Die Klemmenleiste (S2) dient
zum Einschallen und Ausschalien
der Platine selbst. Der Befehl
zum Einschalten wird jiber einen
blanken Kontakt ertejlt (d.h,

ohne jede Speisespannungl. Bei
geschlossenem Kontakt (S2) fiihrt
die Platine die Reinigungsproze-
dur vor. In dem Augenblick, in
dem sich der Kontakt (S2) éffnet,
beginnt die Abreinigung bei Zy-
klusende, die fiir einen festen Zeit-
raum von 10 Minuten andauert,
wahrend der die eingesteliten
Pausen- und Abreinigungszeiten
eingehalten werden.

4) SICHERHEITSSPERRE WAIT
Dle Aktivierung des Eingangs
WAIT (SchlieRen das Kontakis)
unterbricht den Abreinigungszy-
klus und speichert die Position des
zuletzt gktivierten Ausgangs. Die
Sparre ble'bt so lange bestehen
wie WAIT aktiv ist (Kontakt ge-
schlossen).

Wenn WAIT deaktiviert wird (Off-
nung des Kontakis) beginnt der
Abreinigungszyklus neu bei dem
Ausgang, der auf den zuletzt er-
regten folgt, wenn S2 noch aktiv
ist. Andernfalls kehrt das Pro-
gramm auf STANDBY zurick,
ohne die Abreinigung auszufilh-
ren. Der Kontakt WAIT kann als
Sicherheitsschalter/Alarm oder
zur Verringerung der Zeitdauver
der Abreinigung verwendet wer-
den. Wird WAIT némlich wéhren
der Abreinigung aktiviert, wird die
Abreinigung endgdltig unterbro-
chen. Wenn WAIT deaktiviert
wird, kehrt das Programm zum
Zustand STANDBY zuriick

Die allgemeing Stromversor-
aung ($1) muss immer aut der
Blatine vorhanden sein {nur bej
der Wartung auszuschalten),

RACCORPEMENT CARTE ELEC-
TRONIQUE

1}TENSION D'ALIMENTATION

La carte électronique fonctionne
avec toutes les tensions dg 24V
260V, auss( bien en continy (CC}
qu’en glterpatif (CAY,

2) RECONNAISSANCE TENSION

D'ALIMENTATION

La carle électronique reconnait
la tension

d'alimentation, donc il ne faut

aucun réglage pour le fonction-

nement normal.

3) RACCORDEMENT AU BOR-
NIER

La carle électronique est alimen-
tée a travers le bornier (S1) et elle
accepte toutes les tensions indi-
quées au paint 1) ci-dessus.

Le bornier (S2) sert & I'allumage
et & l'extinction de la carte elle-
méme. La commande d'alluma-
ge se fail par coptact oropre

{c'est-3-dire sans_plimen-tation
@lectrigye}. Quand le contact (S2)
est fermé, la carte exécute la pro-
cédure de nettoyage. Au moment
ou le contact (S2) s'ouvre, le net-
toyage de fin de cycle commen-
ce et continu pour une durée de
120 minutes, période pendant
laquelle les temps programmés
pour la pause et I'impulsion sont
maintenus.

4) BLOCAGE DE SECURITE WAIT
L.'activalion de I'entréa WAIT (fer-
meture du contact) suspend le
cycle de nettoyage et mémorise
e position de la derniére sortie
activée. Tant que WAIT est actif
(contact fermé) le blocage de-
meure

Quand WAIT esl désactivé (ouver-
ture du contact) le cycle de net-
foyage redémarre & pariir de la
sortie qui suit Iz demiére excitée
si 52 est encore actif. Dans le cas
contraire le programme retourne
en STANDBY sans exécuter le
netloyage de fin de cycle Le con-
tact WAIT peut étre utilisé com-
me interrupteur de sécurité/alar-
me ou pour réduire la durée du
netioyage de fin de cycle. En ef-
fet si WAIT est eclivé pendant le
nettoyage de fin de cycle, le net-
toyage s'interrompt définitive-
ment, si WAIT est désaclivé le
programme retourne en STAN-
OBY.

COLLEGAMENTO SCHEDA ELET-
TRONICA.

1) TENSIONE DI ALIMENTAZIO-
NE

La scheda elettronica funziona
con tutte le tensioni da_ 24V a
260V sia fn continua (OC) che [n
alternata (AC}

2) RICONOSCIMENTO TENSIO-
NE DI ALIMENTAZIONE

La scheda elettronica riconosce
putomaticamente !a tensione di
alimentazione, quindi non occor-
re alcun settaggio per il normale
funzionamento

3) COLLEGAMENT] ALLA MOR-
SETTIERA

La scheda eletironica viene ali-
mentata tramite la morsettiera
(S1) ed accetta tutle le tensioni
indicate al punto 1) sopra.

La morsettiera (52) serve per I'ac-
censione e lo spegnimento della
scheda stessa. |l comando di ac-
censione avviene tramite un con-
1atto pulito {ovvero privo di gual-

slasi slimentazione elettrica}.
Con contatto (S2) chiuso la sche-
da esegue la procedura di puli-
zia. Nel momento in cui si apre il
contatio (S2) inizia la pulizia di
fine ciclo che continua per un
periodo fisso di circa 10 minuti,
periodo durante il quale vengo-
no mantenuti i tempi di pausa e
di sparo impostati.

4) BLOCCO DI SICUREZZA WAIT
L'attivazione dell'ingresso WAIT
(chiusura del contalto) sospende
il ciclo di pulizia @ memorizza la
posizione dell'uliima uscita atfi-
vata |l blocco permane fintanto
che WAIT & altivo {coniatto chiu-
S0).

Quando WAIT viene disattivato
{apertura del contatto) il cicle di
pulizia riparte dali'useita succes-
siva all'ullima eccitata se S, &
ancora attivo. In caso contrario il
programma ritorna in STANDBY
senza eseguire la pulizia di fine
ciclo. Il contatto WAIT pud esse-
re utilizzato come inferruttore di
slcurezzal/allarme o per ridumre la
durata della pulizia di fine ciclo .
Infatti se WAIT viene attivato du-
ranie la pulizia di fine ciclo la
pulizia si interrompe definitiva-
manie, se& WAIT viene disattivato
il programma torna in STANDBY
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For the filters SILOTOP*RO1 the
electronic board is installed in a
box and is complete with an elec-
tronic board CE norms with the
electronic component to drive
and conirol the blowing units
and the fan.

Prolection: IP66, CEl EN 60528

norms.

The board is delivered with the
connectlons fitted: the solenold
coll connections with the fan are
made and iested by WAM®.

The std. equipment is complete
with the microswitch to set the
pause limes between the blows
{(pause time between the clean-
ing cycle) and with the micros-
witch {o set the blow time (the
adjustable times are shown in
the “timing table”).

The elecironic boards of the me-
dium and large size are complete
with fixed timer used to clean
aftar the filling cycle.

The best cleaning of every de-
dusling plant is made without
any air entering the filter.

In absence of lhe air flow, the
powder comes off from the car-
tridge with more efficiency, leav-
ing the filtering media cleaner.

For a correct use see “electrical |

conneclions”

' Steverung in einem, am Gerdl be-

In den Filtern der Serie
SILOTOP*R01, befindet sich die

festigten Schaltkasten In
Schuizart IP 66, der eine elek-
tronische Platine nach CE-Norm
beinhallet. Uber die Platine wer-
den sowchl die Abblaseinhelt,
als auch der Ventilator ange-
stevert.

Die Filler werden bereils fertig
verkabell geliefert (Verkabelung
der Magnetventile sowle des
Ventilators, sofern verhanden)
und vor der Auslieferung einem
Werkslest unterzogen.

In der Standardversion sind s0-
wohl ein Mikroschalter for die In-
tervalldauer zwischen einer Ab-
reinigung und der néchsien, als
auch ein Mikroschaiter fir die
Dauer des DrucklufisioBes vor-
gesehen (Regelbereiche sighe
Tabelle unien).

Lediglich die Filler der mittleren
und der grofen Baureihe sind
mit einem zus#tziichen, nichl
versiellbaren Timer fir die au-
tomatische Nachrelnigung
augestallet.

Diese MaRknahme hat ihren Ur-
sprung in der Erkenntnis, daB in
jedem Entstaubungsprozel der
hichste Abreinigungsgrad des |
Filermediums dann besteht,
wenn am Filtereingang keine Luft
mehr ansteht. Der abgeblasene,
herabfallende Staub findet kei-
nen enigegengeselzten, die Ab-
reinigung behindernden Lufi-
sirom.

Damit eine einwandfrele Funkdi-
on gewahrleistet ist, muB ein
korrekier elektrischer Anschiul
ans Netz erfolgen.

QUE

Pour les filtres SILOTOP®*RO1, I’
unilé de commande. composée
d'une carle en conformiteé avec
les normes CE équipée de com-
pasanis électroniques pour la
commande et le contrble des
groupes de soufflage et d” aspl-
ration, est logée dans un boltier
de dérivation.

Prolection IP66 selon fa norme
CEIEN&0529.

L' apparei est liveé précable: Les
raccordements aux bobines et &
I' aspirateur (Jusqu'a 2,2 kW sont

|effectués et testés par WAM®,

L' équipement standard com-
prend les microswilch pour le
réglage des temps d'intervalle
enire impulsions de décolmata-

ge et celui de durée de ' impul- |

sion (les valeurs de réglage sont
indiquées dans le tableau “Tem-
porisation“).

Toutes les carles électroniques
de 1a gamme moyenne et grande

sonl dolées d'une lemporisalion |

fixe utilisée pour le décolmata-
ge en fin de cycle.

Nous rappeions que e décolma-
tage le pius efficace est celui ob-
tenu en I'absence totale d'air en-
frant au filtre.

Les poussiéres, ne trouvant plus
d'alr de ré-enirainement, se dé-
tache des éléments filtrants plus
efficacement, laissanl propre le
média fittrant.

Pour un emplol correct, voir rac-
cordements électriques™.

Peri filtsi ipo SILOTOP*RO1, | uni-
1a di comando del gruppo di spa-
ro & collocata all'inlerno di una
scatola di derivazione con pro-
{ezione P66 secondo norme CEI
EN 60529 ed & composta da una
scheda & norme CE.

La scheda viene fornita gia pre-
cablata: i collegamenti alle bobi-
ne vengono effettuati e collau-
dati da WAM®.

La dotazione standard prevede
sia fi microswilch per la regola-
zione dei lempi di pausa (tempo
tra uno “sparo” e’ altro) che quel-
lo per la regolazione della durata
dello “sparo”(tempo di aperiura
dell'eletirovalvola); | tempi rego-
labili sono riportati nella tabella
“temporizzazioni”.

Tutte le schede elettroniche sono
dotate dt un timer fisso utilizzato
per la pulizla di fine lavoro.
& risapulo che la pulizia pii effi-
cace di ogni implanio di abballi-
mento polveri & quella che viene
effeituata in totale assenza di
aria in ingresso filtro.

La polvere, non trovando il flus-
s0 di aria ascensionale sl distac-
ca dagli elementi con maggior ef-
ficacia, lasciando il lessuta pia
puiito.

Per un corretto uliltzzo, vedi “col-
legamenti elettrici”.

TIMINGS - TAKTEINSTELLUNG - TEMPORISATION - TEMPORIZZAZION]

Pause - Pause Work - Betrieb - Travall -
Pausa - Pausa Lavoro E"';I:lyg'z;enfa’:‘z" ':133:"9
{sec) (sec) ¥
SET Fined time - Fixzeit
MIN. | MAX.| SET | MIN. | MAX. Temps fixe - Tempo fisso
POLYPEAT® {min)
5 90 28 0.1 03 0.1 10
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OHNE MOTOR
SANSMOTEUR
SENZA MOTORE

- INSTALLAZIONE - SCHEMA DI COLLEGAMENTO
WITHOUT MOTOR

- INSTALLATION - WIRING DIAGRAM
- EINBAU - SCHALTSCHEMA
- INSTALLATION - SCHEMA DE BRANCHEMENT
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o N
ENV.QUTLET
CONNECTIONS
FORQUTLET —
EXPANSION
B - : I ﬁ[{‘
DIGIT 1% AP
DISPLAY
AP
SENSOR
WORKING : i
INDICATORS @ DD )
{ Loy Y
+ # )
| — ] | J
TIME SETTING CONNECTIONS MAIN SUPPLY
3,4,5, 6 NO
VOLTAGE TOBE
CONNECTED
This Image includes the MDPE module (optlonal)
In diesem Bild ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten,
Cette image inclut le module MDPE (option)
Guesta immagine include i modulo MDPE (optionai)
\ J
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PAUSE TIME PAUSENDAUER TEMPS DE PAUSE TEMPO DI PAUSA
Itis possible to alter the preset | Die eingestellle Pausenzeiten| |l est possible de modifier le| E possibile modificare il tempao di
pause time by operaling the mi- | kann verdndert werden, indem temps de pause imposé en|pausa preimpostato agendo su-
cro-swilches In the following |die Mikroschaiter auf die in fol- | ageant sur les microswitch dans| gli appositi microswitch nel se-
manner: genden beschrelbene weise | la maniére suivante: guente modo

bet#tigt werden: |

-3

Frosh ,.

EE\ Je ooy o
DIGIT 1% . .DIGIT 2]~ Dlam"ﬁj{: 4

——

This imaga includes the MDPE module (optlonal}

In diesem Bild ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten.
Cette Image inclut le module MDPE (opticn)

Questa immagine Include il modulo MDPE (optiopal)
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WORKING TIME BETRIEBSDAUER TEMPS DE TRAVAIL | TEMPO DI LAVORO

It is possible to alter the preset | Die eingestelite Betriebsdaver | Il est possible de modifier le | E possibile modificare 1l tempo di
work lime by operating the mi-  kann veréndert werden, indem | temps de travail imposé en |lavoro preimpostato agendo su-
cro-switches in the following |die Mikroschaller auf die in foi- | ageant sur les microswitch dans | gli apposili microswitch nel se-
manner: genden beschreibene weise |la manigre suivante: guente modo:

belétigt werden: l

¥
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r e
DIGIT'2) 4 DIGIT 35128

o

LFLEETY Lo L :
) <l J"’T

R -~ - =
‘ﬂmﬁyﬁﬁwmﬁﬁmﬁfn

This Image includes the MDPE module (optional)

in diesem Bild Ist auch das Modul MDPE (optional) enthalten.
Cette Image Inclut le module MDPE (option)

Questa immagine include il modulo MDPE (optional)
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Preliminary chacks

After completing the electrical
and compressed air connec-
tions, carry oul the following
checks:

- Check to ensure the controller
board is powered and set cor-
rectly.

- Ensure that the pressure at the
filter reservoir is 6 bar.

- Check all nuls and bolts and
locks to ensure they are locked
perfectly.

- Check all elements to ensure
they are fixed properly to the
seal frame.

- Check the seals to ensure they
are not damaged and that the
inspection hatch is closed.

- Ensure that the warning and
instruction signs are present.
- Check plping connecled to the
filter (if these are present) to
ensure they are secured and

assembled carefully.

Start-up procedure

Proceed as follows (afler pre-

liminary checks):

1) Starl up the dust discharger
(rotary valve, screw convey-
or...)

2) Stant up the air compressor.

3) Start up the controller (MS led
ON).

4) Start up the cleaning cycle
{CLEAN LED ON)

§) Check all solenoid valves to
ensure they work correctly
(the yellow LED swilches on
when the board sends the
impulse to the solenold valve)

6) Check the cleaning cycle du-
ration and the pause lime.

Frequent checks of the opera-
fion of the filler particulary dur-
ing the flrst few weeks are
essential.

Only through these checks one
will find out whether the present
pause duration in sufficient in
view of a correct cleaning of the
filter cartdriges.

Kontrollen vor Inbetrisb-nah-
me

Nachdem die pneumatischen und

elekirischen Anschliisse vorge-

nommen sind, muB sichergestellt
werden, dal:

- Sicherstellen, dass die elektro-
nische Karie korrekt versorgt
und eingesielt wird.

- 6 bar Druckluft am Duckbehél-
ter des Filters anstehen.

- Alle Verschlitsse (Schrauben,
Schnellverschilisse) fest ange-
zogen bzw. verschlossen
sind.

- Alle Filterelemente fuftdicht ein-
gepret sind.

- Alle Dichtungen infakt sind und
das komplette Gerdt dicht ver-
schlossen ist.

- Dalt zlle Warn- und Hinwels-
schilder angebracht sind.

- Sicherstellen. dass alle etwal-
gen Leitungen, falls vorhan-
den, die am Filter angeschlos-
sen sind, sorgféiltig ver-
schraubt und zusammenge-
baul werden.

Einschalten des Filters

Nachdem alle vorgenannten

Kenirollen erfolgt sind, wie folgt

weiterverfahren:

1) Eventuell nachgeschalletes
Austraggerdt (Zellenrad-
schleuse, Schnecke) eln-
schalten,

2) Kompressor einschalten.

3) Elektronische Steuerung ein-
schallen (LED-Anzeige ,ON*
an).

4) Den Abreinigungszykius star-
ten (LED-Anzelge .MS" an)

5) Sichersielien, dass alle Mag-
nelventite korrekt funktionie-
ren (die gelbe LED-Anzeige
leuchtet auf, wenn die Karte
dem Magnetventil den Impuls
sendet).

6) Die Dauer der Abreinigung
und den Abstand zwischen
einer Abreinigung und der
nichsien prifen.

Nach dem Einbau des Filters
solile speziell in den ersten
Betriebswochen kontrollieri
werden, ob der Abreinigungszy-
klus korect funktioner.
Insbesondere mull geplft wer-
den, ob die werksseiting einge-
slellle Pause daver fur den Ein-
salzfall geeignel ist oder veran-
dert werden muBs.

Contréles préliminaires

Les raccordemenis électriques

et pneumatiques effectués, il est

nécessaire de procéder aux
contrbles préliminaires suivants:

- Contrbler que la carte électro-
nique est alimentée et paramé-
irée comrectement.

- Vérifier la pression d'air com-
primé au filtre (6 bar)

- Vérifier Je serrage de tous les
boulons et verrous.

- Vérifier le bon montage des
éléments filtrants sur la plaque
porie-éléments.

- Conltrdler toutes les gami-tures
el fermer la trappe de visite.

- Contréler la présence des pla-
ques de danger ou d'indications
diverses.

- Contrdler, si elles sont prévues,
gue toutes les tuyauleries
evenluelles reliées au filtre
sont vissées soigneusement et
assemblée correctement,

Procédure de démarrage
Les contrbles préliminaires ter-
mingés, procéder au démarrage
de la fagon suivante:

1} Démarrer le systeme d'éva-
cuation des poussiéres (vis,
écluse).

2) Démarrer le compresseur
d'air comprimé.

3) Démarrer la carte électro-ni-
que (diode MS allumé)

4) Démarrer le cycle de nettoya-
ge (diode CLEAN allumé).

5) Contréler que toutes les élec.
trovannes fonclionnement
correctement {la diode jaune
s'allume quand la carte en-
voie I'imputsion & I'électrovan-
nej

6) Vérifier la durée de I'impulsion
et 'tntervalle entre une impul-
sion et 'autre,

Aprés linstallation du filtre il est
essentiet de conirbler [e bon
fonctionnement du cycle de dé-
colmatage, surtout pendant
les premiéres seimanas.

Il est indispensable de contrdler
si le lemps de pause est suffis-
sant pour oblenir un décolmata-
ge cosrect dans le cadre speci-
fique de volre application.

Controlll preliminari

Avendo ultimato | collegamenti

elettrici @ pneumatlci occorre el-

fettuare | seguenti controlfi preli-
minari:

- Controllare che Ia scheda elet-
fronica sia correttamente ali-
mentata e setiata.

- Controllare che la pressione at
serbatoio filire sia di 6 bar,

- Controllare che futti le viti e |
ganci siano stretli.

- Controllare che tuttl gli elemen-
ti siano correttamente fissati sul
disco portaeiementi.

- Controllare che le guarnizioni
siano tutte integre e chiudere il
portello d'ispezione.

- Controltare, se presentl, che
tutte le eventuali tubazion! col-
legate al filtro siano accurata-
mente avvitate e assemblate,

Procedura di avviamento
Terminati | controlli preliminari,
effeltuare la seguente procedu-
ra per l'avviamenio:

1) Avviare l'eventuale scarica-
tore di polvere (roto-cella, co-
clea...)

2) Avviare compressore aria.

3) Alimentare la scheda elefiro-
nica (led MS acceso)

4) Awviare il ciclo di pulizia {led
CLEAN acceso)}

5) Controftare che tutle le elet-
trovalvole funzionino corret-
tamente (il led giallo si ac-
cende quando la scheda in-
via l'impulso all'elettrovalvo-
la)

6) Verificare la durata dello spa-
ro € l'intervallo tra uno sparo
e l'altro.

E' essenziale che, una volta In-
stallato il fikro, venga controllalo
il ciclo di pulizia sopratutto du-
rante le prime settimane di
funzionamento.

Cit & necessario per rendersi
conto se il tlempo di pausa pre-
impostato & sufficiente o meno
per effettuare una correlta puli-
zia nel Vostro specifico.
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Before carrying out any operation,
make sure the machine is in safe-
ty condition

In this manual, from here onwards

*selting the machine in safety

condilions”™ will indicale the fol-

lowing operations:

- Make sure the machine is dis-
connected from all electric pow-
er supply sources.

- Make sure the machine is com-
pleiely stopped.

- Wait for the internal and exter-
nal machine temperatures to
reach values not dangerous to
the touch

- Provide sufficient lighting
arpund the machine operating
area (the operators may be pro-
vided with electric lamps with
protection degree IPES, if nec-
essary).

- Make sure the machine is dis-
connected from the compressed
air supply.

- Wait for the powder mass inside
the silo to seitle down com-
pletely.

Before carmrying out any operation

on the machine (maintenance or

cleaning), the operators must use

suitable personal protection

equipment:

- anlistatic safely footwear (certi-
fied)

- antistalic protective clothing (cer-
tified)

- helmet

- antistatic, cut-proof gloves

- safety masks

In addition o these, use the safe-
ty devices specified in the safaty
chart of the product handled
Machine operations must be
carried out with the machine in
safety conditions disconnected
from all energy sources and in
the absence of airborne dust;
follow the filter stop procedure
for maintenance.

All maintenance operalions,
whether ordinary or extracrdinary,
must be carried out by adopting
the suitable personal protection
equipment required and by fol-
lowing the instructions in this
manual strictly

To reach the paris at the top of
the filter, use a work platform,
which must be chosen in such a
way as 1o prevent risk of slipping,
tripping or falling of operators

Vor Eingriffen jeder Art am Gerat

{iberprifen, ob dieses in einen

sicheren Zustand versetzt wurde.

In diesem Handbuch versiehen

wir unter dem Begriff .das Gerat

in einen sicheren Zustand brin-
gen” die folgenden Malnahmen:

- Sicherstellen, dass die Maschi-
ne von allen elekirischen Ver-
sorgungsquelien getrennt ist.

- Sichersteilen, dass alle beweg-
lichen Geréteteila still slehen.

- Sicherstellen, dass die Innen-
und AuBentemperatur des
Gera-tes einen Wert erreicht hat,
der bei 8erihrung ungeféhrlich
Ist.

- Dafir sorgen, dass der Bereich
rings um das Gerat gut be-leuch-
tet ist (eventuell indem man das
Parsonal mit elektrischen Lam-
pen mit Schutzart IP65 ausstat-
tet).

- Sicherstellen, dass das Gerét
vom Versorgungsnetz fir Druck-
{uft abgetrennt ist.

- Abwarten, bis der Staub, der sich
innerhalb des Geréites befindet,
sich vollkommen abgesetzt hat.

Fiir jede Arbeit, die am Geral aus-

zufithren ist, (Wartung und Reini-

gung) muss das Personal mit den

enisprechenden persdnlichen

Schutzausristungen (PSA) ausge-

stattet sein:

- Antistatische Sicherheitsschuhe
(zertifiziert)

- Anlistatische Schutzkleidung
(zertifiziert)

- Schutzhealme

- Antistatische Schnittschutz-
handschuhe

- Atemschutzmasken.

AuRerdem auch die Schutzvor-
richtungen, die auf dem Sicher-
heitsdatenblatt zu filternden Pro-
dukts stehen.

Die Wartungsarbeiten milssen
bel in den sicheren Zustand ge-
brachter Maschine ausgeflhrt
werden, wenn diese von allen
Energlequellen getrennt ist, und
in Abwesenheit von durch die
Luft vertelitem Staub: Die ganze
Prozedur zum Anhalten des Fil-
ters durchfilhren, bevor man mit
der Wartung beginnt.

Alle Wartungsarbeiten, sowohl
regelm&fige als auch auBeror-
dentliche, missen unter Anwen-
dung aller erforderlichen persén-
lichen Schutzeinrichiu ngen und
unter Beachtung aller Angaben
dieses Handbuchs ausgefihrt wer-
den.

Wenn bei der Wartung Teile des
Filters erreicht werden missen,
die sich in groBerer H6he befin-
den, benutzen Sie eine Arbeits-
biihne, die so zu wahlen ist, dass
Ausrutsch-, Stolper- und Abstiirz-
gefahren fiir das Personal vermie-
den werden

Avant d'effectuer une quelconque
intervention sur !a machine s'as-
surer que celle-ci a été placée en
condition de sécurité

Dans le présent manue! la consi-

gne ‘mettre la machine en sécu-

rité® indique les opérations sui-
vantes :

- 5'assurer que la machine est
débranchée de toutes les ali-
mentations électriques;

- S'assurer que la machine est
complétement arrétée,

- Attendre que la températura in-
térieure et extérieure de la ma-
chine a atieint une valeur qui
n'est pas dangereuse au tou-
cher;

- Eclalrer correctement la zone
qui entoure la machine (en do-
tant éventuelleament les opéra-
teur de lampes électriques avec
degré de protection IP&5);

- S'assurer que !a machine est
débranchée du réseau de distri-
bution de l'air comprimé;

- Attendre que la poussiére con-
tenue a l'intérieur de |a machi-
ne se soit entidrement déposée

Pour toute opération & effectuer

sur fa machine (entretien et net-

toyage), les opérateurs devront

&tre munis des éguipements de

protection individuella (EPI) :

- Chaussures de sécurité antista-
tiques (certifiées)

- Vatements de protection antis-
tatiques {cerlifiés)

- Casque

- Ganis anticoupure antistatiqgues

- Maques de protection respira-
toire

En outre les équipementis de pro-
{ection prévus par la fiche de sé-
curité du produit filtré

Les opérations d'entretien doi-
vent éire effectuées avec la
machine en condition de sécu-
rité, débranché de toute source
d'énergie et en absence de
poussiéres dispersée dans [air
; effectuer touts la procédure d'ar-
rét du filtre avant de commen-
cer P'entretien.

Toutes les opérations d'entretien,
aussi bien ordinaire qu'extraordi-
naire, doivent étre exéculées en
adoptant lous les dispositifs de
protection individuelle requis et
en suivant atientivement les in-
dications de cette nolice

Si I'on doit effectuer l'entretien
sur des paries en hauteur du fil-
ire, utiliser une plate-forme aé-
rienne de travail qui devra étre
choisie de maniére & éviter les
dangers de glissement, heurl ou
chule des opérateurs

Prima di effettuare un qualsiasi
intervento sulla macchina assicu-
rarsi che questa sia messa in sicu-
rezza,

In seguilo nel presente manuale

indicheremo con la dicitura "met-

tere in sicurezza la macchina” le
seguenti operazioni.

- acceriarsi cha la macchina sia
scollegata da tutte le alimenta-
zioni efeltriche;

- accertarsi che la macchina sia
completamente ferma;

- attendere che la temperatura

interna ed esterna deila mac-

china abbia raggiunto un valo-
re non pericoloso al tatto;
provveders ad illuminare comret-
tamente la zona circostante alla
macchina {eventualmente do-
tando gli operatori di fampade
eleltriche con grado di prote-
zione IP65),

- accertarsi che {a macchina sia
scollegata dalla rete di distri-
buzione d'aria compressa;

- attendere che la polvere conte-
nuta all'inlernc della macching
sia completamenle depositata

Per qualsiasi operazione da ef-

fettuarsi sulla macchina (manu-

tenzioni e pulizia), gii operatori

dovranno essere muniti degli ap-

posit dispositivi di proteziong in-

dividuale {DPI):

- scarpe antinfortunistiche anti-
statiche (certificate)

- indumenti proteftivi antistatici
(certificati)

- casco

- guanti antitaglio antistatici

- mascherine protetlive

Inoltre occorre utilizzare tutli i di-
spositivi di protezione previsti
dalla scheda di sicurezza del pro-
dotio filtrato.

Le operazioni di manutenzione
devono essere effettuate a mac-
china in sicurezza, scollegata
da ognl fonte di energia e in as-
senza di polvere asrodispersa:
seguire tutta la procedura di ar-
resto del filtro prima di iniziare
la manutenzione.

Tutte le operazioni di manuten-
Zione, sia ordinaria che straordi-
naria, devono essere eseguite
adottando tutti i dispositivi di pro-
tezione personale richiesti & se-
guendo attentamente le indica-
zioni di questo manuale

La' dove si debbano raggiungere
parti del filtro in quota, utilizza-
re una piatlaforma aerea di lavo-
ro che dovra essere scelta in
modo da evitare pericoli di scivo-
lamento, inciampo o caduta per
gli operatori
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Before carrying out any op-
sration on the filter, always
disconnect the power sup-

ply.

To ensure a problem-free oper-
ation and non-scheduled stops
the following checks should be
carried out:

Daily:

- If hopper fitted, check dust
container and empty as re-
quired (ensure that dust con-
tainer Is never overfull).

- IF a rotary valve or a screw con-
veyor is filtted make sure that
dust hopper has emptied.

Weekly:

Open compressed air manifold
drain tap to remove any mois-
ture collecled; measure the pres-
sure differential.

Should a higher than normai dif-
ferential pressure be experi-
enced consult chapter “Fault
Findings™.

Every 6 months:

Inspect the clean air section of

the filter to see if there Is evi-

dence of dust. If there Iis evi-
dence of dust consult chapter

“Faull Finding".

- Check door seals are inlact.

- Check the reverse pulsing is
operating.

- Check the interval timing on the
reverse pulsing.

- Check electrovalves and dia-
phragm valves are operaling
correctly.

- Check motor and fan (if su-
pliied).

- Check drain tap

- Remove all the filter elements
and check state of filter mate-
ral

- Clean all the filter elements.

- Check any suction fan and the
molor

Every year:

- Check the seals for wear and
replace if necessary.

- Check the blowing plpes to en-
sure they are clear and not
blocked.

KONTROLLEN

Bevor man Irgendeine Ar-
beit am Filter ausflhrt, muss
die Spannungsversorgung
Immer ausgeschaltet wer-
den.

Um einen problemfreien Betrieb
chne auBerplanm&Bige Unter
brechungen gewahrleisten zu
ktnnen, sollten mindestens fol-
gende Kontrollen durchgefihri
werden:

Taglich:

- Bei Versionen mit Samrmeltrich-
{er und Eimer sicherstelien, dal
Eimer standig geleert wird, um
eine Blockierung infolge elnes
Rockstaus zu vermeiden.

- Bet Veersionen mit Trichter und
nachgeschaltelem Fbrdergerat
sicherstellen, daB sich im
Trichler keine Materialbriicken
bilden kbnnen,

Wochentlich:

Bei Versionen mit Sammeltrich-
ter und Eimer sichersiellen, dai
Eimer sténdig geleert wird, um
eine Blockierung infolge eines
Rockstaus zu vermeiden

Bei Versionen mit Trichter und
nachgeschaltetem Fdrdergerat
sicherstellen, da sich im Trich-
ter keine Materialbriicken bilden
kénnen.

Alle 6 Monate:

Bereich des Reinluflauslasses

auf Staubgehalt inspizieren. Pra-

senz von Staub signalisiert, da
die Fillermedien in ihrer Funktion
beeintréichtigt sind.

- Dichiungen der Paneele inspi-
zieren.

- Kontrollieren, ob Abreiningungs
-Intervalie und DrucklufisioR-
dauer nach wie vor korrekt
sind.

- Magnetventile und Membrane
auf FunktionstOchtigkeit pro-
fen.

- Ventilator und Antrieb kontrol-
lieren (falls varhanden).

- Kondenswasser-Ablasshahn
kontrollieren

- Alle Filterelemente entfernen
und den Zustand des Filter-ma-
terials priifen

- Filterelemenle reinigen

- Den eventuell vorhandenen
Ventilator und den Motor pri-
fen.

Jedes Jahr:

- Den Zustand der Dichtelemen-
te prifen und sie bei Bedarf
ersetzen.

- Den Zusland der Abreini-
gungsrohre prifen und sicher-
slellen, dass die Offnungen frei
sind.

Avant toute opération sur le
filtre débrancher toujours
I'alimentation électrique.

Pour s'assurer d'un bon fonc-
tionnement et éviter des arrals
non programmeés, nous vous
conseillons de respecter les opé-
ralions d'eniretien ci-dessous
mentionnées:

Journaller:

- Sur les fillres avec seau &
poussiéres, vider celui-ci en fin
de journée; sur les filires avec
ecluse, vérifier la non forma-
tion de volites dans la trémie.

Hebdomadaire;

Quvrir le robinet de purge des
condensats. Mesurer 1a perte de
charge du filtre

Dans le cas d'augmentation anor-
male de celle-cl, se reporter au
tableau “Problémes et Solutions”

Tous les &€ mols:

Inspecter 1a zone de sorlie de

l'air épuré pour vérifier la pré-

sence de poussiéres qui indi-
querait un dommage aux élé-
ments filtrants.

- Vérifier les joints de porte.

- Vérifier le fonctionnement cor-
rect du systéme de décolma-
tage cyelique.

- Conlrdler les réglages des im-
pulsions (intervalles et durée).

- Vérifier le bon état des élec-
trovannes et des membranes.

- Contrdler le robinet de purge
des condensats

- Enlever tous les éléments fil-
tranis et vérifier les conditions
du tissu

- Nettoyer les éléments filtrants.

- Contrdler I'éventuel aspirateur
et moteur,

Tous les ans :

- Contréler les conditions des
joints, st nécessaire les rem-
placer

- Vérifier I'élat des tubes de dé-
colmatage ei controler que les
orifices sont libres.

Prima di qualslasl operazio-
ne sul filtro disattivare sem-
pre l'alimentazione elettrica.

Per assicurare un buon funzio-
namento, evitando rischi o fer-
mate non programmate, consi-
gliame di effetiuare le seguenti
operazione di manutenzione:

Glornallera:

- Nelle applicazioni in cui vi sia
framoggia con contenitore pol-
veri accertarsi che il conleni-
tore sia costantemente svuo-
tato per evitare intasamenti, se
esiste rotocella o coclea con-
trollare che nella tramoggia non
s} formino ponti di materiale.

Settimanale:

Azionare il rubinetio scarico con-
densa per evitare che I'umidita
accumulatasi sia eccessiva.
Misurare Il differenziale di pres-
sione.

Nel caso in cul la pressione dif-
ferenziale salga rapidamente
(es. raddoppi..) in misurazioni
successive, consultare la tabel-
la Problemi e Soluzioni.

Ogni 6 mesi:

Ispezionare la zona di uscita di

aria pulita e verificare presenza

eventuale di polveri che eviden-
zierebbero danni al media filtran-
te.

- Controliare le tenuie e le guar-
nizioni sui portelli e sulfa flan-
gia di accoppiamento.

- Verificare il corretto funziona-
menio ciclico del sisterna di pu-
lizia.

- Verificare il comretio settaggio
dei tempi di sparo e di lavoro.

- Controllare it funzionamento
delle eletovalvole e le membra-
ne.

- Controllare la rubinetieria “sca-
rico condensa”.

- Rimuovere tutti gli elementi fil-
tranti e verificare fe condizioni
del tessulo

- Pulire gli elementi {iltranti.

- Controllare l'eventuale aspira-
tore e motore.

Ogni annot

- Controllare le condizioni defle
guarnizionl, se necessarie so-
stituirle

- Verificare lo stato dei tubl di
sparo e condrollare che i fori
siano liberi.
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Shut down procoadure

1) Switch off filter withoul dis-
connecting the power sup-
ply (according to the wiring
diagram instructions inserted
in the panel, the limer is auto-
matically activated for further
after-shut-down cleaning

Abschalten des Filters

1) Filter abschalten, ohne
Stromzufuhr zu unterbre-
chen. Bel Befolgung der auf
der Innenwand angebrach-
ten Anleliung erfolgt automa-
tisch eine zehnminitige Nach-
feinigung.

having & fixed duration of 10 | 2) Nach Ablauf der zehnmintti-

minutes).

2) Afier another 10 minutes,
disconnect the power sup-
ply to the controller. '

3) Switch off the compressor.

4) Switch off the dust discharg-
er valve or screw Conveyor.

gen Nachreinigung Stromzu-
fuhr zur Steuerung abschal-
ten.

3) Kompressor abschalien.

4) Eventuell vorhandenes,
nachfolgendes Austraggerat
abschalten.

Procédure d'arrét

| 1) Arréter le fillre sans couper
la tension (en suivant les ins-
tructons de raccordement
électrique, 1a temporisation de
nettoyage “fin de cycle” d'une
durée fixe de 10 min).

2) Aprés les 10 minutes mettre
hors tension la carte éleciro-
nique.

3) Arréler le compresseur.

4) Arréter le systeéme d'évacua-
lion des poussiéres.

Procedura dl spegnimento

1) Spegnere [l filtro senza loglie-
re lensione (seguendo le
istruzioni di collegamento elet-
trico inserite nel pannello sl
attiva aulomaticamente il timer
di ulteriore pulizia di fine ciclo
della durata fissa di 10 minu-
).

2) Dopo gli ulteriorl 10 minui to-
gllere tensione alla scheda
elettrica,

|3) Spegnere il compressore.

4) Spegnere Y'evenluale scarl-
catore di polvere.
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The filter elements are made of
highly resistant non-woven
spun-bonded material which al-
lows regeneration provided a
correct cleaning is carried out

Cleaning can be done using a
CoOMIMOoN vacuum cleaner or non-
metallic brushes ensuring that
the filter surface is not damaged.
Follow in-struclions for clean-

ing and replacement of the filler|

elements.

PRIOR TO OPENING THE COV-
ER, SWITCH OFF MAINS AND
AIR SUPPLY.

Die Filterelemente sind aus hoch-
resistentem Viies und erlavben
eine Regenerierung desselben
unier der Voraussetzung einer
fachgerechten Reinigung

Die Refnigung kann mehrfach mit
Hilfe eines gewbdhnlichen Staub-
saugers oder nicht metalli-
scher Bursten durchgeflbrt
werden. Dabei darf die Filter-
oberfldche nicht beschadigt
! werden. Vorschriften zur Reini-
i gung oder zum Austausch der
| Filterelemente befalgen.

VOR DEM OFFNEN DER ABDE-
| KUNG STROM UND DRUCK-
LUFTZUFUHR ABSCHALTEN.

Les é&léments fittrants ont été
réalisés utilisant des NON TIS-
SUS de résistance élevée qui
permelttent avec un netloyage
correcl une régénération du mé-
dium filtrant.

Le nettoyage peut &tre effectué
plusieurs fois ulilisant un aspl-
rateur commun u avec une bros-
se NON métallique ayant soin
de ne pas endommager la su-
perficie filirante. Pour netoyer et
remplacer les éléments du filtre
sulvre les instructions.

AVANT D'OUVRIR LE COUVER-
CLE DETACHER LE COURANT
ETLAIR DU FILTRE.

Remove the padiock
Vorhéngeschiol entfernen
Enlavez le padlock

Togliere il lucchetio

Gli elementi filtranti sono realiz-
zati utilizzando dei NON-TESSU-
Tl di elevata resisienza che con-
sentono con una corretta pulizia
una rigenerazione del media fil-
frante.

La pulizia pud essere effettuata
pitt volte, wlilizzando un comune
aspiratore © con una spazzola
NON in metallo, avendo cura di
non dannegglare |a superficie fil-
trante con oggetti contundenti o
quant'altro. Per pulire o sostitui-
re gll elementi del filtro seguire le
istruzioni.

PRIMA DI APRIRE IL COPER-
CHIO TOGLIERE TENSIONE E

| ARIA DAL FILTRO.

Open the snap lock
Schneliverschiull dffnen
Quvrir le crochet

Aprire fl gancio rapido
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Completely open the cover using the handle.
Wetterhaube mittels Handgriff ganz Gffnen.
Ouvrir complétement le couvercle ulitisant Ia poignee

Aprire completamente il coperchio utifizzando I'apposita mani-
glia.

Slacken the nuts of the screens.
Die Muttern der Pralzen lockem.
Desserrer les écrous des crapauds

Allentare i dadi def crapauds

Shift the screens to release the filter elements

Die Pratzen so verschieben, dass die Filterelemente freigegeben
werden.

Déplacer les crapauds de maniére & débloquer les elements filtrants

Spostare | crapauds in modo da sbloccare ghi elementli filtranti

Pull out the filter element without damaging it.
Das Filterelement herausziehen, chne es zu beschadigen.
Défiler I'élément filtrant sans |'endommager.

Siilare I'elemento filtrante avendo cura di non danneggiario.

For reassembly, repeal the above operations in reverse.
Ftir den Wiedereinbau die Arbeitsgéinge in umgekehrter Reihenfolge ausfdhren.
Pour le remontage effectuer les opérations ci-dessus dans |'ordre inverse

Per i rimontaggio eseguire le operazioni precedenti in senso inverso
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SCRAPPING THE MACHINE

Before carrying out any opera-
tion, set the machine in safety
condition and use suitable per-
sonal protection equipment.

To dispose off the residual ma-

teral inside the filler, refer {o the

existing regulations concerning
disposal and the product safety
chart.

- Before proceeding with dis-
posal of the filter, clean it thor-
oughly and dispose off the re-
sidual dust in accordance with
the indicaticns in the safety
chart.

- The operators in charge of dis-
posal must use suitable per-
sonal protection equipment.

- For scrapping or demolition of
the machine, separate the plas-
tic parls {seals and compo-
nenis) and send these (o spe-
cial collection cenires.

- The other parls must be sent
for recycling ferrous materials.

- When scrapping the machine,
follow the lifting procedure
shown on the relative page in
this catalogue.

- Befare proceeding with dis-
posal of the filter, clean it thor-
oughly and dispose off the re-
sidual dust in accordance with
the indications of the safety
chart.

- The operators handling dis-
posal must use suilable per-
sonal protection equipment.

RETURNING THE MACHINE

When returning the machine, use
lhe original packaging if it has
been preserved, olherwise fix
the machine on a pallet and cov-
er it with nylon shrink-wrap, to
protect it as besl as possible from
impact during transport. In any
event, make sure there is no res-
idue material inside the machine.

VERSCHROTTUNG DES GE-
RATS
Vor alien Arbeiten, die am Gerat
durchgefihrl werden, muss die-
seés in einen sicheren Zustand
verselzt werden die entspre-
chenden perstnlichen Schutz-
austdstungen (PSA) benutzt
werden.

Fur die Entsorgung von Gerale-

teilen Bezug auf die Bestimmun-

gen zur Entsorgung und das Si-
cherheitsdatenblatt des Pro-
dukls zu Rate ziehen.

- Bevar das Filter entsorgt wird,
dieses vollkommen reinigen und
den enthallenen Resistaub in
Ubereinstimmung mit dem Si-
cherheitsdatenblatt entsorgen.

- Die Arbeitnehmer, die sich um
die Enisorgung kOmmern, mis-
sen angemessene persdnliche
Schutzausristungen verwen-
den.
Wenn das Gerat verschrotlet
werden soll, sind die kunst-
stoffhaltigen Telle (Dichiungen
und Kompoenenien) auszubau-
en und (iber die entsprechen-
den Sammelsiellen dem Recy-
cling zuzuleiten.

- Die restlichen Teile sind als Ei-
senschrott zu behandeln.

- Wihrend der Zerlegung des zu
verschrottenden Gerdats sind
die Vorschrilen zum Handling
in diesem Katalog zu beachten.

- Vor der Entsorgung des Fillers

dieses komplett reinigen und

den enthaltenen Resistaub in

Uber-einstimmung mit dem Si-

cherheilsdatenblatt entsorgen

Das Personal, das sich um die

Entsorgung kimmert, muss

angemessene persdnliche

Schutzausristungen verwen-

den.

ROCKGABE DES GERATES

Falls das Ger#t zuriickgegeben
wird und man die Originalverpa-
ckung aufbewahrt hat, ist sie
darin einzupacken. Sonst ist sle
auf eine Palette zu stellen und In
Schrumpffolie zu verpacken,
wobei man versucht, sie so gut
wie moglich vor etwaigen Sto-
Ren beim Transport zu schit-
zen. Auf jeden Fall sicherstelien,
dass sich keine Materialresie
mehr in der Maschine befinden

DEMANTELEMENT DE LA MA-
CHINE
Avant d'effectuer une quelcon-
que intervention mettre la machi-
ne en condition de sécurité et
utiliser les EPI appropriés.
Pour éliminer la matiére résiduel-
le & lintérieur du filtre, se con-
former aux normes en vigueur
en matligre de {raitement des dé-
chets et & (a fiche de sécurité du
produit.

- Avant metire le filtre a la dé-
charge le nettoyer compléte-
ment et éliminer les poussiéres
restantes conformément aux
indications fournies par la fi-
che de sécurité.

- Les personnes préposées a la
mise & 1a décharge doivent por-
ler des dispositifs personnels
de prolection appropriés.

- En cas de démantélement ou
de démolition 2 Iz {in de la vie
de la machine, il faut démonter
les piéces en matiére plastique
(joints et composants) et les
metlire a la décharge dans des
déchelteries spécialisées.

- Les piéces restantes sont 3
destiner & la récupération des
matériaux ferreux.

- Pendant les phases de déman-
ielement de la machine, res-
pecler les procédures de le-
vage comme indiqué sur la
feville d'instructions prévues &
cet effet.

- Avani de procéder au déman-
{etlement du filtire il faul le net-
{oyer entidérement et 4 &liminer
les poudres résiduelles con-
formément aux indications de
la fiche de sécurilé.

- Les opérateurs préposés a I'éli-
mination des déchels doivent
porter des équipements appro-
priés de protection individuel-
le.

RESTITUTION MACHINE

En cas de restitution de la ma-
chine, si 'emballage a &lé con-
servé, Ja remettre dans celui-ci,
sinon la fixer sur une paletie et
la proéger avec du nylon ther-
moréiractable, en essayant de
la protéger le plus possible con-
ire les chocs provoqués par le
Iransport. Dans tous les cas 5'as-
surer que la machine ne conlient
pas de résidus de matiére

ROTTAMAZIONE MACCHINA

Prima di qualsiasi intervento met-
fere in sicurezza la macchina e
fare uso degli idonei DPI.
Per lo smallimento del maleriale
residuo all'interno del filtro, fare
riferimento alle norme vigenti in
materia di smaltimento ed alla
scheda di sicurezza del prodot-
to.

- Prima di procedere allo smalfi-
mento del filtro provvedere alla
sua completa pulizia ed allo
smaitimento delle polveri resi-
due in accordo con le indica-
zioni della scheda di sicurez-
za.

- Gli operatori addetti allo smalti-
menio devono indossare di-
spositivi di protezione perso-
nale adeguati.

- In caso di rottamazione o de-
molizione a fine vita della mac-
china, avere cura di smontare
le parti in maleriale plastico
{guarnizionl e componenii) e
destinarle agli appositi centri di
raccolta.
Le restanti parti sono da desti-
nare al recupero del materiali
ferrosi.
- Durante le fasi di smantellamen-
to della macchina osservare le
procedure di sollevamento
come indicate ne! foglio speci-
fico.
Prima di procedere atio smalii-
mento del fillro provvedere alla
sua completa pulizia ed allo
smaltimento delle polveri resi-
due in accordo con le indica-
zioni della scheda di sicurez-
za.

- Gli operatori addetti allo smalti-
mento devono indossare di-
sposilivi di protezione perso-
nale adeguali.

RESO MACCHINA

In caso di reso della macchina
se si & conservato fimballo rein-
serirla nello stesso, alirimenti fis-
sarla su di un pallel e protegger-
la con de! nylon termoretraibile,
cercando di proteggeria al me-
glio da eventuali urti derivanti dal
frasporto. In ogni caso assicu-
rarsi che la macchina non abbia
residui di materiale.
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SAFETY INSTRUCTIONS
- The connecticns with the mains
supply should be carried out
by qualified personnel.
- Carry out a correct grounding
of the filter components by con-
necting the earth wires and en-
sure that the filter is well
mounted onto the supporting
structure {hopper, sito eic)
which must be equally ground-
ed according to indusiria!
standards.
Before carrying out mainte-
nance jobs, ensure that the fil-
ter is disconnected from mains
and air supply and that the
compressed alr reservoir is
emply.
Before starting, make sure all
protections are installed cor-
recily.

-WAM® declines any re-
sponsability for damages
to things or people caused
by the absence of such ac-
cident preventlon devices
If, at the order, they are not
expressly required by the
Customer.

UNFALLVERHOTUNG

- Die elektrischen Anschlisse
dorfen nur von geschultem
Fachpersonal vorgenommen
werden,

- Die einzelnen Filterkomponen-
ten mit den mitgelieferten Er-
dungskabeln verbinden. Si-
cherstellen, dall der Filler or-
dungsgemaR auf Silo, Behal-
ter, Trichter o.4. befestigt ist
und dafi letzterer ebenfalls
geerdef ist.

- Bevor Warlungsarbeiten am
Filler durchgeflhrt werden,
Strom- und Druckluftzufuhr un-
terbrechen und sicherstelien,
dalt Druckluftbehalter leer ist.

'« Vor der Inbetriebnahme sicher-

gehen, daB alle Schulzvorrich-
tungen richtig installiert wur-
den

- WAM® Obernimmt keinerlel
Verantwortung flir Schi-
den an Personen oder Ge-
genstéinden, falls diese auf

das Fehlen der Unfall-|

schutzvorrichtungen zu-
rickzufihren sind, und
diese bei der Bastellung
nicht ausdriicklich ange-
fordert wurden.

PREVENTION

DES ACCIDENTS

- La connexion avec le réseau
électrique doit &tre effectué par
du personnel spécialise.

- Effeciuer une mise 2 la terre

correcte en liant les compo-
sants du filire avec les cables
de {erre préfixés, S'assurer
que le filtre soit bien fixé sur
une siructure (silo, trémie etc.)

et que cette structure ait aussi |

une mise a la terre.

- Avant d'effectuer des travaux
d'entretien sur le fiitre, il faut
interrompre les connexions
éléctriques et pneumatiques et
s'assurer que le réservoir d'air
comprimeé soit vide.

- Avant de mettre la machine en
marche, vérifiez si toutes les
protections sont installées cor-
rectement.

-La société WAM® décline
toute responsabilité pour
des dommages aux per-
sonnes ou aux choses qul
seralent causés par I'ab-

sence de ces dispositifs!

contre les accldents, au cas
ol le client ne les aurait pas
explicitement demandés
au moment de la comman-

. de.

| PREVENZIONI

ANTINFORTUNISTICHE

- Il collegamento alla rele elettri-
ca deve essere eseguilo da
personale specializzato.

- Effeltuare una corretia messa
a terra collegando fra Yoro { vari
corpi costituenti il filtro ed as-
sicurandosi che il filtro slesso
sia collegalo in maniera ade-
guala ad una struftura (sio, tra-
moggla od altro) a sua volta

| correttamenle messa a lerra

- Prima di effeftuare ogni inter-
valio sul filtro interrompere il
collegamento elettrico e pneu-
matico ed accertarsi che il ser-
batoio aria compressa sia vuo-
fo.

- Prima dell'avviamento assicu-
rarsl che tutte le protezieni si-
ano correttamnie installate.

- La WAM® declina ogni re-
sponsabllitd per dannl a
cose o persona provocati
dall’assenza dl tali disposi-
tivi antinfortunistici, qualo-
ra al momento dell’ordine
questi non slano stati
esplicltamente richiesti dal
Cliente.
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On the basis of the use of the fil-
ter, the installer must inform the
operators by means of specific sig-
nals, regarding the residual risks.
1. Mechanical risk

For maintenance operations, it is
compulsory for the operalor {o
always use personal prolection
equipment.

Special warning nolices on each
section of the machine indicate
the obligatory personal protection
equipment:

GLOVE ARE

COMFPULSORY

Je nach der Verwendung des Fil-
ters muss der Installateur das Per-
sonal durch besondere Hinweis-
schilder auf die folgenden Restri-
siken hinweisen:

1. Gefahren mechanischer Art
FlOr die Wartungsarbeiten muss
das Personal immer seine persdn-
liche Schutzausriistung benot-
zen

Besondere Warnschilder an den
einzelnen Geratepartien geben
an, welche persdnliche Schutz-
ausriistung jeweils erfordedich ist:

FOOTWEAR ARE

COMPULSORY

NUTZUNG VO

175
VERK IST
VORGESCHRIEBEN

2. Presence of possible residu-
al high temperature after filter
stop

Duririg the course of maintenance
and cleaning operations and in
certain operating sections, the
operator may enter into contact
with very hot parts of the filter,
with the machine stopped.
Special warning notices, located
at strategic points indicate the risk
due {o {he presence of very hot
surfaces and the cbligation for the
operator o wear personal prolec-
tion equipment, especially pro-
{ective gloves

GLOVE ARE

| WARNING
DANGEROUS

| TEMPERATURE
3. Presence of potentially haz-
ardous dusts
In the event of both routine and
extraordinary maintenance, the
operator musl wear suitable per-
sonal protection equipment, and
in particular, use a safety mask
for the respiratory tract depend-
ing on the {ype of dust filtered as
well a5 gloves and clothing.
For more details. refer 1o the safe-
ty chart of the preduct handled

MASKIS

COMPULSORY

2. Vorliegen mbglicher hoher
Temparaturen nach Abschal-ten
des Filters

Im Laufe diverser Wartungs- und
Reinigungsarbeiten und In eini-
gen Arbeitsabschnitten kann das
Personal bei stillstehendem Ge-
rét in Kontakt mit Tedlen des Fil-
ters kammen, die eine erhhie
Tempe-ratur aufwaisen.
Besondere Warnschilder, die an
den sirategischen Stellen ange-
bracht sind, zeigen die Gefahren
an, die sich aus den hohen Tem-
pe-raturen der Oberfldchen erge-
ben und weisen das Personal auf
dessen Verpflichtung hin, per-sén-
liche Schutzausriistungen zu be-
nutzen, insbesondere Schutz-
handschuhe,

ITZUNG VON
HANDSCHUHE IST
VORGESCHRIEREN

ACHTUNG
GEFAHRLICHE
| TEMPERATUREN

Linstallateur, en fonction de I'uti-
lisation du filtre, doit informer les
opérateurs, au moyen d'indi-ca-
tions et de signalisalions prévues
a cet effet, sur les risques rési-
dusls suivants :

1. Dangers de nature mécani-
que

Pour les activités d'entratien I'opé-
rateur a I'obligation d'utitiser tou-
iours les dispositifs de pro-tection
individuelle.

Des plagues d'avertissements ap-
posées dans chaqua section de
la machine indiquent quels sont
les dispositifs de protection Indi-
viduelie qui sont obligatoires :

SE METIRE DES
GANTSEST,
OBLIGATOIRE

GHASSURES
DE SECURITE
OBLIGATOIRES

L'installatore, in base all'utilizzo
del filtro, deve informare gli ope-
ratori, tramite appositi segnali, in
merito ai seguenti rischi residui
1. Pericoll di natura meccanica
Per le attivitd di manutenzione &
fatto obbligo alfopearatore di im-
plegare sempre i dispositivi di
protezione individuzale.
Apposite targhe monitorie nelle
singole sezioni di macchina indi-
cano quali dispositivi di protezio-
ne individuale si rendono obbli-
gatori:

E' OBELIGATORIO
USARE | GUANTI

E'QGBBLIGATORIO
USARELE CALZATURE
DI SICUREZZA

2. Présence de hautes tem pé-
ratures résiduelles aprés |'ar-
rét du filtre

AU cours des interventions d'en-
{retien et de nettoyage et dans
certaines sections de travail, I'opé-
reteur peut entrer en contact,
quand la machine est arrétée,
avec das parties du filtre dont les
surfaces sont & des températures
élevées.

Des plaques d'avertissement, ap-
posées dans les endroits stratégi-
ques, signalent le danger di & la
présence de surfaces & des tem-
pératures élevées et |'obligation
de l'opérateur d'utiliser les dispo-
sitifs de proteclion individuelle,
en particulier des gants de pro-
tection.

SE METIRE DES
GANTSEST

OBLIGATOIRE

ATTENTION
TEMPERATURES
DANGEREUSES

2. Presenza di possibili alte tem-
perature resldue dopo l'arresto
de! filtro

Nel corso di interventi manuten-
tivi e di pulizia & in alcune sezio-
ni di lavoro, l'operatora pud en-
trare in contatto, 8 macching fer-
ma, con parti del filtro con super-
ficl ad elevata temperatura.
Apposite targhe monitorie, collo-
cate nel punti strategici indicano
il pericolo dovuto alla presenza
di superfici ad elevata tempera-
tura e I'cbbligo per l'oparatore di
utilizzare dispositivi di protezlo-
ne individuale, in particolare
guanti protettivi.

E' DBBLIGATORIO

USARE | GLIANTI

PERICOLOSE

3. Vorhandensein potentiell ge-
fihrlicher Stdube

Bei regelmadigen und aufler-or-
dentlicher Wartung muss das Per-
sonal peeignete persdnlicha
Schutzausriistungen verwenden
und insbescndere Masken zum
Schutz der Atemwepe mit ge-eig-
neter Klasse fir den gefilterten
Staub sowie Schutzhandschuhe
und Schutzkleidung tragen.

Fir nahere Angaben ist Bezug zu
nehmen auf das Sicherheits-da-
tenblatt des verwendsten Pro-
dukis.

3. Présence de poussidras po-
tentiellement dange-reuses
Aussi bien dans le cas d'interven-
tions d'entretien ordinaires ou ex-
traordinaires, I'opéraleur doit se
doter des dispositifs de protection
individuelle et en particulier il doit
utiliser des masques de clesse
appropriée pour protéger les voies
respiratoires en fonction du type
da poussidre filirée ainsi que de
gants ou de vitemenis adéquats
Pour plus de détails consulter ia
fiche de sécurité du produit utili-
se,

DIE BENUTZUNG DER
MASKEIST
VORGESCHRIEBEN

MASQUE
DBLIGATOIRE

3. Presenza di polveri potenzial-
mente pericolose

Nel caso di interventi sia ordinari
che straordinari di manutenzicne
{'operatore deve dotarsi di idonei
dispositivi di protezione indivi-
duale ed in particolare deve uti-
lizzare maschere a protezione
delle vie respiratorie di classe ido-
nea in base al tipo di polvere fil-
trata nenché di guanti o indumen-
ti

Per maggiori dettagli si deve far
riferimento alla scheda di sicu-
rezza del prodotto utilizzato.

E' OBELIGATORID

USARELA
MASCHERA
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In certain handling of dusts, where | Bei bestimmten Stiuben, die|Dans des trailements déterminés jin determinati trattamenti d pol-
hazardous substances are present, | schadliche Substanzen beinhal- (de poussiéres ol ily a la présen- |veri dove vi & la presenza di so-
the operator concerned who has | ten, muss das Personal, falis es |ce de subsiances nocives, I'opé- |stanze nocive, I'operatore che
1o access the machine for routine | im Laufe van regelmaRigen oder | rateur qui doit y avoir accés, dans [dovesse accedere, nel corso di
and extraordinary maintenance | aulerordenilichen Wartungs-ar- | le cours des interventions ordinai- |interventi ordinari o siraordinari,
operations must wear suitable pro- | beiten mit jenen Substanzen in|res ou exiraordinaires, doit porter | deve indossare ghi idonei dispo-
leclive devices as Indicated on | kontakt gerdl, angemessene per- |les dispositifs de protection ap- |sitivi di protezione come indica-
the notices provided. sbnliche Schutzausristungen tra- | propriés comme signalé par les |lo dalla carlellonistica ivi presen-
gen, so wie dies auf den vorhan- [ panneaux indicateurs qui s’y trou- |te

denen Schildern ang-zeigt wird. | vent

= — —- e e,

DIE BENUTZUNG DER
MASKE IST.
VORGESCHRIEBEN

MASQUE ] E’ OBBLIGATORIO
OBLIGATOIRE USARE LA

MASK IS

COMPLULSDRY MASCHERA

" . [l [l

WARNING VORSICHT: ATTENTION ATTENZIONE
HURTFUL SCHADSTOFFE SUBSTANCES SOSTANZE
SUBSTANCE DANGEREUSES NOCIVE

L- ] LY )

DHE BENUTZUNG VO
HANDSCHUME BT

SE METIRE DES
GANTSEST

£' OBBLIGATORIO

GLOVE ARE USARE I GUANTI

COMPLLSCRY VORGESCHRIEBEM

OBLIGATOIRE

All maintenance operations in- |Alle Wartungsarbeiten innerhalb | Tous les entretiens & l'intérieur | Tutte le manutenzion! all'inter-
sida the filter {or outside but with |des Filters (cder aulerhalb davon, | du filtre {ou extérieur mais avec |no del filtro (o esterne ma con
parts of the filter open) MUST BE |aber bai offenen Filterteilen)|des parties du filtre ouvertes) |parti del filtro aperte) DEVONO
done wilh the plant stopped and |MUSSEN bei abgeschalteter An-{DOIVENT é&tre effectués quand |essere effetiuate ad implanto fer-
in the absence of airborne dust; it |Yage und In Abwesenheit von |linstallation est arrélée el en ab- |mo e in assenza di polvere aero-
is therefora necessary to Staubluft ausgefihrt werden. Da- | sence de poussiére dispersée |dispersa, & pertanio necessario

open the filter after allowing |her ist es erfarderlich, das Filter dans 'air ; il est par conséquent |aprire Il filtro dopo aver fatto tra-
enough time for the dust to set-|zu 6finen, nachdem eine ausrei- | nécessaire douvrir le filtre aprés |scorrere un tempo sufficiente a
tle. In case of operations involv- |chende Zeitspanne abgelaufen | avoir laissé passé un temps suffi- |tar depositare la polvere. In caso
ing heating (welding, cutting) it|ist, in welcher der Staub sich ab- |sant pour {aire déposer la pous- [di lavosi a caldo (saldatura, ta-
is necessary to clean the filter first, | setzen konnte. Bei der Ausfohrung | siére. Dans le cas de travaux & |glio) & necessario bonificare pre-
removing &l dust deposits {the |von Hitze erzeugenden Arbeilen chaud {soudurs, déccupe) il faut | ventivamente il filtro, rimuoven-
layers, the deposits and accumu- | (Schweifen, Brennen) ist es er- préalablement assainir le filtre, [do tutti | depositi di polvere {gli
lated combustible powder MUST | forderlich, das Filter zuvor so vor- | en #liminant tous les dépbts de strati, | depositi ed i cumuti di
be considered like any other |zubereiten, dass alle Staubabla- | poussiére (les couches, les dépots polvere combustibile DEVONO
source which can result in an ex-|gerungen entfernt  werden | et les tas de poussiére combusti- | essere considerati come qualsia-
plosive atmosphere). {Schichten, Ablagerungen undible DOIVENT étre considérés |si alira sorgente che pud dare ori-
Authorization for execution of |Ansammlungen von brennbarem | comme une aulre source pouvant | gine ad un'atmosfera esplosiva).
operations involving heating | Staub MUSSEN wie jede andere |[donner lieu & une atmosphére |L'aulorizzazione all'esecuzione
MUST be given by technical per- | Staubgquelle betrachtet werden, explosive). dei lavori a caldo DEVE assere
sonnel specialized and trained in [die zum Enistehen einer explosi- | L'aulorisation a l'exécution des [data da personale tecnico spe-
the risk of explosion from powders | onsfahigen Atmosphdre beitragen |travaux & chaud DOIT &tre don- |cializzato e formato sul rischio

{capable of checking residual risk, | kann) née par du personne! lechnique | esplosione da polveri (in grado
suitability of tools and & knowl- | Die Genehmigung 2ur Ausfihrung | spécialisé et formé sur le risque di verificare il rischio residuo,
edge of the procedures}. von Arbeiten im erhitzien Zustand | d’explosion des poussiéres (en |l'idoneitd degli utensili e la co-

4. Hazards deriving from pres- | MUSS durch spezialisiertes Fach- | mesured de vérifier le risque rési- | noscenza delle procedurs).
surlzed circults {(hydraulic, pnewu- | personal ereilt werden, das Gber | duel, I'aptitude des oulils et la |4, Pericoli derivantl da circuiti
matic) during maintenance and/|die Explosionsgefahr durch Staub conneissance des procédures). |in pressione (idraulici, pneuma-
or repair operations pressure must | unterrichtet ist (das in der Lage | 4. Dangers dérivant des circuits |tici) Durante le operazioni di
be discharged from the plants and | ist, das Restrisiko festzustellen, das | sous pression (hydrauliques, |manutenzione efo riparazione
accumulators (if present), accord- | die geeignsten Werkzeuge und pneumatiques) Pendant las opé- occorre porre in scarico gli im-
ing 1o the instructions given|auch die Prozeduren kennt). rations d'entretien et/ou de répa- |pianti e gli eventuali accumula-
alongside the companents and in }4. Gefahren durch unter Druck |ration il faul décharger les instal- |tori, secondo le istruzioni riporia-
the respective user manuals stehende Leitungen (hydrau-|lalions et les éventuels eccumu- [te in prossimila dei componenti
5. Hazard generated by noise | lisch, pnevmatisch) Wahrend der | lateurs, conformément aux ins- | e nei rispettivi manuali d'uso.
The user and employer are|Warlungsarbeiten undfoder Repa- | tructions qui se trouvent & proxi- | 5. Pericoli generati da rumore
obliged to respect the legal stand- |raturen sind die Anfagen und die mité des composants et dans les |E’ fatlo obbligo al'utilizzatore &
ards as regards protection from | etwaigen Speicher zu entlesren, | notices dinstructions correspon- al dalore di lavoro di rispettare le

daily personal exposure of oper- | so wie es in den Anweisungen in |dantes norme di legge in termine di pro-
ators to nolse {in Itaty L.D.277/|der Néhe der jeweiligen Kompo-|5. Dangers provoqués par le [lezione contro lesposizione per-
a1). nenten oder in den entsprechen- | bruit sonale quotidiana degli operato-
den Handbichern steht. L'utdisateur ainsi que I'employeur [ri &l rumore (in Italia D Lgs 277/
5. Gef&hrdung der Arbeitnehmer | ont l'obligation de faire respecier 191).
durch LArm les normes de loi en matiére de

Der Bediener und der Arbeitge- | protection conire I'expasition per-
ber sind zur Beachtung der ge-|sonnelle quolidienne des opéra-
setzlichen Bestimmungen In Sa- |teurs eu bruit (en ltalie D Lgs 277/
chen Schuiz gegen tégliche per-|91).

s&nliche Larmexposition der Ar-
beitsnehmer verpflichtel (in Itah-
en D Lgs 277/91).
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FAULT FINDING

Minor problems can be resolved with- | HILFE

out consulting a specialist

BETRIEBSSTORUNGEN UND AB- | INCONVENIENTS POSSIBLES | POSSIBILY INCONVENIENT)

Les pelits problémes pourront &tre | | problemi minarl possonc essera ri-

Kleinere Sirungen kénnen oft ohna | résclus sans avoir recours 4 un spé- | solti sonza consultare uno speciali-

die Einschaltung eines Fachmanns  cialiste. Ci-aprés nous citons [es in- | sta. D:amo qui sotio un elenca degli
behoben werden. | convénients les plus communs ains' | inconvenienti pid comuni con |e even-

| que leurs causes et leurs solutions | tuali cause & | pessibill rimedi

Fault

Action

Filler elemenis are blocked up

Check supply of compressed air.
Check air pressure.

Check control card.

Check solenoid valve(s).

Check diaphragm of solenold vahve,

Presence of dust in the “clean” area

Check if elements are damaged.
Check seats and packings.
Check elements are comectly mounted.

Stdrung

Abbhilfe

Elemente verstopft

Prifen, ob am Rofielmotor Sparnung anliegt.
Den Ruttelmotor auf komekizn Betrieb prifen.
Pridfen, ob Platine funktioniert.

Furktion des Magnetventils prisfen.

Funktion der Vertilmembran prifen.

Prédsenz von Staub an der
Reingasseite

Pridfen, ob Elemente beschidigt..
Dichtungen prifen.
Priifen, ob Elemente komrekt montiert sind.

Probléme

Soluticn

Eléments bloqués

Contrdler la présence d'air comprime,

Contréler la pression d'air.

Contréler le fonctionnement de la carle électronique.

Controler le fonctionnement de l'électrovanne,

Contrdler ke fonctionnement de la membrane de l'élecirovanne,

Poussiére dans la zone “propra”

Contréler si les éléments sont endommagés.
Contrdler les joints et les gamitures.
Condroler si les éléments ont été monités comectement.

Problema

Soluzione

Elementi filtranti intasati

Controllare presenza di aria compressa.

Conlrollare pressione d'aria.

Conirollare corretto funzicnamento dalla scheda eletironica.
Controllare cometto funzionamento dalla elettravalvota.
Controllare cometio funzionamento della membrana elettrovatvala

Polvere nella zona pulita

Conlroliare element filtranti eventualimente danneggiati.
Controllare tenute.

Controlizre il cometto alloggiamento degli element filiranti nefla loro sede.
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SOLENOID VALVES

| MAGNETVENTIL | ELECTROVANNES | ELETTROVALVOLE

Fault

Action

Contituos blow from the solenoid valve

1} Check coil works comecty.

2) Close and open compressed air supply 1o the filter three to fow times

3) Remove parl 8 after removing the refavant ring nut Loosen part § being careful that the inside pin
does not fall and make sure the Inside pin is sliding cormectly.

4) Inspect pan 4 in the pin seat of parl 5, making sure there are o impuities.

Solencid valve fails to open

1) Access the electronic unit and make sure power is reaching part 6
2} Access the solenoid valves and see fault *solenoid valve continuous blowirg” point 3.4

Stérung

Abhitfe

Stindiges Blasen des Magnetventils

1) Die Spule auf korrekten Betrieb prifen..

2) Die Druckluftzufuhr 2um Filter 3-4 Mal schliefien und wieder 6fnen..

3) Das Teil & herausziehan, nachdem man selne Ringmutier entfermt hat Das Teil 5 losschrauben,
wobei man darauf achlet, dass die Nadel in seinem inneren nicht falit, und sicherstetian, dass die
Nade! elowandifrei in seinem inneren gleitet.

4) Das Teil 4 im Anschiag der Nadel des Teils 5 elner inspektion unterziehen und sicherstelen, dass
kein Schmutz vorhanden ist.

Das Magnetventl Gffnet sich nicht

1) Zugriff zum elektonischen Schattkasten emhaltan und sicherstellen, dass am Teil 6 Spanmung
ankommt.

2) Zugriff zu den Magnetventilen ertatian und siehe Stdrung ,Stindiges Blasen des Magnetventits”,
Punkt 3.4.

Probléme

Solutlon

Souflle continu électovanne

1) Vérifier s la bobine fonctionne comectsmeant.

2) Fermer et rouvrir 3-4 fois l'alimentation du filre en air comprimé

3) Retirer la piéce 6 aprés avoir enlevé la bague correspondante, Dévisser la pidce 5 en faisant
attention & ca que le pointeau qu'efie renferme ne tombe et vérifier que le pointeau coulisse
comectement.

4) nspecter 'éément 4 dans le logement de butéa du pointeau de la piéca 5 en s'assurant qu'elie est
exemple d'impuretés.

L'électrovanne n'ouvre pas

1) Accader au tableau électronique et vérifier sl la pléce & estalimentée en courant
2) Accéder aux électovannes et voir anomalie "souffle continu électrovanne™ par. 3.4,

Problema

Soluzione

Soffio continuo elstrovavola

1) Verificare il corretto furzionamento dela bobina.

2) Chiudere & riaprire I'aimentazione d'aria compressa al fitro 3-4 wolta.

3} Sfilare il particolare 6 dopo aver rimosso 1a relafiva ghiera. Svitare il particolare 5 facendo
attenzione che ki spilo al suo Inferno non cada e verificare ) perfetio scomimento della spillo al suo
intema.

4) lspezionare il componente 4 nella sede di batiuta defio spilis de! componente 5 accettandosi che
sia esenle da impuritd.

Eletrovahvola che non apre

1) Accedere al quadro efetironico e verificare cha ariv tensione al particolare 8.
2} Accedere alle elettrovatvole & vedere anomalia “soffic continua elettrovatvola” punio 3.4

®

\
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ELECTRONIC CONTROL CARD | ELEKTRONISCHE PLATINE CARTE ELECTRONIQUE | SCHEDA ELETTRONICA

N.

Fault

Action

No performance

A) If the MS green LED fails to come on
1) Check power supply on terminal 51
2) Check efficiancy of fuse F1 (in case of replacement use same type and value)

B) if the MS green LED lights up

1) Check to ensure that the enabling signal is present {make sure that contact $2 is closed) (CLEAN
red LED on)

2} The correct operation of the elecronic card Is given when on each couple of solenoid terminals
named EV in the wiring diagram there is a tension of 24 V {AC and DC)

Stlrung

Abhilfe

Keine Funktion

A) Griine LED-Anzelgs von MS lauchtet nicht auf.

1) Kontoliieren, ob an dem Kabelanschiuss $1 Storm anliegt

2} Konirolieren, ob Sicherung F1 Intakt (st {falls ein Austausch notwendig ist, nur Sicherungen mit
Idantischen Kenndatsn verwenden)

B} Griine LED-Anzeige von MS leuchtet auf.

1) Kontrolieren, ob Freigabe-Signal vorhanden {sichersiellen, dasskontakt 52 geschlossen ist) (Rots
LED-Anzeige CLEAN an)

2) Eine korekte Funkfion der Platine ist dann gewshdeistet, warn an jedem, im Schaltschema mit EV
gekennzeichnaten Klemmenpaar fir die Magnatventile eine Spannung von 24 V /GS ader WS) anliegt.

Prob¥me

Solution

Fonctionnement mangué

A) sl le LED lumineux vert MS ne s'alluma pas

1) Vérifier 1a présence de tanslon d'aimentation surla bome 51

2) Contréler ['efficacitd du fusible F1 (en cas de remplacement il estindispansable d'uifiser un fusible
avec les méme caraciéristiques)

B) sl le LED lumineux vert MS s'allume

1) Contriler la présence du signal “libre” (s'assurer que le contact S2 est fermé) (LED rouge CLEAN
allumé))

2) La care fonctionne comectement quand sur chaque couple de bomes ay service des électrovannes
(désignées par les letires EV dans le schéma &lectriqua) {1 y a une tension de 24 V (c. a. etc. c.}

Problema

Soluziona

Mancato funzonamenta

A) a8 I LED luminoso verde MS non si accende

1) Verificare la presenza della tensicne di alimentazione su morsetto S1

2} Controllare l'efficenza del fusiblile (in caso di sostitiziona é indispensablle farlo con uno dell slessa
tipo & walore)

B) se HLED luminose verds MS ai accenda

1} Controllars la presenza del segnale d) abilitaziona ( verificareche |l contatto 52 sia chiuse) {LED
roasa CLEAN acceso)

2) 1 furzicnamento corretio della scheda si ha quando su ognl coppla di mersatt EV {(V-schema
ekitrico) & prasenta una tensione di24 V(CA e CC).
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The manufacturer:

WAMGROUP S.p.A.

located in
Strada deg}i Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy

under its own responsibility declares that:
SILOTOP® Series R03
Declaration Of incorporation Of Partly Completed Machinery Annex i B 2006/42/CE Directive

comply with the RES Directive 2006/42/EC
of the European Parliament and the Council of 17 May 2006 on machinery

-~

2. - Waming of residual risks
74 - Instructions

1,1.1. - Definitions 1.56. - Fire

1.1.2. - Principles of salneptg integration 1.5.7. - Explosion

1.1.3. - Materials and producis 1.5.8. - Noise

1,1.5. - Design of machinery to faciiltate its handling 1.5.9. - Vibrations

1.3.1. - Risk of loss of stability 1.5.13. - Emissions of hazardous materials and substances
1.3.2. - Risk of break-up during operation 1.5.15. - Risk of slipping, tripping or falling

1.3.3, - Risks dus to falling or sjeclad objecis 1.6.1. - Machinery maintenance

1.3.4. - Risks due to surfaces, edges or angles 1.6.2. - Accass {0 operating positions and servicing points
1.3.7. - Risks related to moving pars 1.6.4. - Oparator intervention

1.3.8. - Choice of protection against risks arising from moving pans 1.8.5.-C eaning of internal paris

1.3.9. - Risks of uncontrollad movements 1.7.%. - Information and wamings on the machinery

:.5.4. - Emors of fitting :II

5.5, - Extrame temperatures

and, where applicable, the requirements imposed by the following EC Directives

Directive 2004/108/EC of the European Parliament and the Council of 15 December 2004 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electromagnetic compatitlity.

Directive 2006/95/EC of the European Parliament and the Council of 12 December 2006 on the approximation of the laws
of the Member States relating to electrical equipment designed for use within certain voltage limits.

The relevant technical documentation is compiied in accordance with Annex VIi B
of the Machinery Directive 2006/42/EC
Harmonized standards, national standards and technicai regulations in guestlon:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2: 2005

The signing company is committed to provide, in response to a reasoned request by national authorilies, relevant informa-
tion on products covered by this declaration, without prejudice to the rights of intellectual property of the manufacturer. The
information will be transmitted directly to the national authorities having requested.

It's forbidden to operate all these products before the machine, in which they wil! be installed, is declared in con-
formity with 2006/42/EEC AND SUBSEQUENT AMENDMENTS

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy, 01.01.2010

The person authorized to provide The legal representalive:
the technical documentation:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

A //z

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - Italy
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Der Hersteller:

WAMGROUP S.p.A.
Strada degli Schiocchi, 12 - i-41100 Modena (Mo) - italien
erklart unter eigener Verantwortung wie folgt:
SILOTOP® Series R03
EINBAUERKLARUNG fiir unvoiistindige Maschinen gem. Anhang il B der MRL 2006/42/EG

Diese Produkte entsprechen den Anforderungen der Maschinenrichtlinle 2006/42/EG
des européischen Parlamentes und des Rales vom 17. Mal 2006

1.1.1. - Begriffsbestimmungen 1.5.7. - Explosion
1.1.2. - Grundsatze filr die Integration der Sicherhait 1.58. - Lim
1.1.3. - Materlatien und Produkte 1.5.9. - Vibrationen
1.1.5. - Konstruktion der Maschine Im Hinblick auf die Hanhabung 1.5.13. - Emission gefahrlichar Warkstoffe und Substanzen
1.3.1. - Ristko des Verlustes der Standsicharhait 1.5.15. - Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko
1.3.2, - Bruchrisiko belm Betreh 4 1.6.1. - Wartung der Maschine
1.3.3. - Risiken durch herabfallande oder herausgeschisuderta Gegenstdnde  1.8.2. - Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten {Gr die
1.2.4. - Risiken durch Oberftachen, Kanten und Ecken Instandhaltu
1.3 7. - Rislken durch bewegtiche Talla , 1.6.4. - Eingriffe des ienungspersonals
1.3.8, - Wah! der Schutzeinrichtungen gegen Ris'ken durch bewsegiicha Telle  1.8.5. - Relnigan innen lisgender Maschinentelie
1.3.9, - Risiko unkontrollierter Bawegungen 1.7.1. - Informationen und Wamhinweise an der Maschine
1.5.4. - Montagefehlar 1.7.2. - Wamung vor Restrisiken
: g g - Extrame Tamperaturen 1.7.4. - Betrisbsanlaeitung
5.6, - Bran

Wo anwendbar wurden die Anforderungen folgender EG Richtlinien erfilt

Richtlinie 2004/108/EG des Europélschen Parlaments und des Rates vom 15. Dezember 2004 zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Milgliedstaaten uber die elekiromagnetische Vertraglichkeit.

Richtlinie 2006/95/EG des Européischen Pardaments und des Rales vom 12. Dezember 2008 zur Angleichung der

Rechtsvorschrifien der Mitgliedstaalen betreffend elekirische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter Span-
nRungsgrenzen.

Die spezielien technischen Unteriagen gem. Anhang VIl B der MRL 2006/42/EG wurden erstelit.
Folgende harmonisierte Normen, nationale Normen und technische Vorschriften fanden Anwendung:
EN ISO 12100-1: 2005 EN ISO 12100-2; 2005

Das ausstellende Untemehmen ist verpflichtet, die technischen Unterlagen fiir diese Produkte auf begriindetes Verlangen
den Marktaufsichtsbehdrden, unbeschadet der Rechte am geistigen Eigentum des Herstellers, zur Verfiigung zu stellen.
Die Unterlagen werden direkt an die anfordemde Behorde gesandt.

Es ist verboten diese Produkte in Betrieb zu nehmen, bevor die Maschine, in welche diese eingebaut werden, den
Anforderungen der MRL entspricht und die EG Konformititserklirung gem. MRL 2006/42/EG und nachfolgenden
Anderungen vorliegt.

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Me) - ltalien, 01.01.2010

Bevollm&chligter fir die Zusammenstellung For den Hersteller:
der relevanten Technischen Unterlagen:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

Pz A7

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - ltalien
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Le fabricant:

WAMGROUP S.p.A.

son siége social &
Strada degii Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - ltalie

déclare sous sa propre responsabilité que
les machines type SILOTOP® Series R03
Déclaration d'incorporation des machines partiellement construites - Directive 2006/42/CE Annexe il B

sont en conformité avec ia Directive RES 2006/42/EC
du Parlement Européen et du conseil du 17 mal 2006 sur les machines

1.1.1. - Definitions 1.56.~Feu

1.1.2. - Principes d'intégration en sécurlté 1.5.7. — Explosion

1.1.3. — Matériels at produits 1.5.8. — Bruit

1.1.5. — Conception das machines gour facifiter leur manipulation 1.5.8. ~ Vibratlons

1.3.1. - Risgue de perte de stabillt 1.5.13. — Emission de matiéres el subslances dangereuses
1.3.2, - Risque de casse pendant fonctionnamsnt 1.5.15. — Risque de glisser, trdbucher ou tomber

1.3.3. - Risques causés par la chuta ou féjaction d'objets 1.6.1. — Mainienance des machines

1.3.4. — Risques ligs aux surfaces, aux bords et aux angles 1.8.2. — Accés aux postes de travall et aux points d'intervention
1.3.7. - Risques liés aux piéces sn mouvement 1.8.4. - Intervention de l'opérateur

1.3.8. = Choix de protection contre les risc!ues résultant de pléces mobiles 1.5.5. — Netloyage des parties inlames

1.3.9, - Risquas de mouvemants non désirés 1.7.1. - Informations at avertissements sur la machina
1.5.4. - Emeurs de montage 1.7.2. - Avertissements sur las risques résiduels

1.5.5. - Températures extrémes 1.7.4. — Notices de fonctionnement

et, quand applicable, avec les exigences imposées par les directives européennes suivanles

La Directive 2004/108/CE du Padement européen et du Conseil du 15 Décembre 2004 sur le rapprochement des legisla-
fions des Etats membres concemant la compatibilité électromagnetique.

La Directive 2006/85/CE du Padement européen et du Conseil du 12 Décembre 2006 sur fe rapprochement des legislations
des Etats membres concemant le malérie! lectrique destiné 4 étre employé dans certaines limiles de tension.

La documentation technlque appropriée est constituée conformément a I'annexe
Vit B de la Directive Machines 2006/42/CE
Les normes harmonisées, les normes et régles techniques nationaies en question:
EN ISO 12100-1: 2005 EN iSO 12100-2: 2005

La société signataire s'engage & fournir, en réponse & une demande motivee par les autorités nationales, toute informa-
tion sur les produits couverts par cette déclaration, sans préjudice des drails de propriété intellectuelle du fabricant. Les
informations seront transmises directement aux autorités nationales demanderesses.

Il est interdit d'utiliser tous ces produits avant que la machine, dans laquelte ils seront installés, soit déclarée
conforme a la Directlve 2006/42/CEE et ses amendements successifs.

Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena {(Mo) - ltalie, 01.01.2010

La personne autorisée & fournir Le représentant légal:
la documentation technique:
Vainer Marchesini Vainer Marchesini

//z /Zf

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchl, 12 - 1-41100 Modena (Mo) - ltalie
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KONFORMITATSERKLARUNG

SILOTOP®
WAM: Series RO3 - DECLARATION DE CONFORMITE
- DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' FIL.100.—-M.4L 42

WAM® 3% wamcroup*

Porwcker Novliing - Dust Filtrotion - Flow Control = Compunene

I} sottoscritto fabbricante:

WAMGROUP S.p.A.

con sede legale in
Strada degli Schiocchl, 12 - 1441100 Modena (Mo} - ltalia

dichiara sotto la propria responsabilita che:
le quasi macchine serie SILOTOP® Saries R03
al sensl deil’Aliegato il B delia Direttiva Macchine 2006/42/CE {DICHIARAZIONE Di INCORPORAZIONE)

risuitano conformi ai RES deila Direttiva 2006/42/CE
del Parlamento Europeo e del Conslglio del 17 maggio 2006 relativa alle macchine

1.1.1. - Definizloni 1.5.7. - Esplosione

1.1.2. - Principl di integrazione della sicurezza 1.5.8. - Rumore

1.1.2. - Matenali e prodotti 1.5.9. - Vibrazioni

1.1.5. - Progettaziona defla macchina al fint delta movimentazione 1.5.13. - Emissicnl di matarie e sostanze pericolose
1.3.1. - Rischio di perdita di stabilita 1.5.15. - Rischlo di scivolamanto, inciampo o caduta
1.3.2. - Rischlo di rottura durante il funzionamento 1.6.1. - Manutenzione della macchina

1.3.3. - Rischl dovull alla caduta o alla rroiezione di oggetti 1.8.2. - Accesso al posti di lavoro e ai punti d'intervento utilizzat! per la ma-
1.3.4. - Rischl dovutl & superfici, spigolt ed angoll nutenzione

1.3.7. - Rischi dovutl agll elementi moblii 1.8.4. - Intervenio dell'operatora

1.3.8. - Scelta dl una proteziona contro | rischl dovut! agli elemantt mobil 1.6.5. - Pulitura delle parti interne

1.3.9. - Rischi dl movimenti incontrollati 1.7.1. - Informazioni @ avvertanze sulla macchina
1.5.4. - Ervod dl montaggic 1.7.2. - Avvartanze in menito al rischi residul

1.5.5. - Temperature estreme 1.7.4, - Istruzloni

1.5.8. - Incendio

e, qualora applicabifi, alle esigenze imposte dalle seguenti Direttive Comunitarie

Direttiva 2004/108/CE de! Parlamento Europeo e del Consiglio del 15 dicembre 2004 concemente il riavvicinamento delle
legislazioni degli Stali membri relaive alla compatibilith eletiromagnetica.

Direttiva 2006/95/CE de! Parlamenta Europeo e del Consiglio de! 12 dicembre 2006 concernente il riavvicinamento delle
legislazioni degli Stati membri relative al materiale eleftrico destinato ad essere adaperato entro tafuni limiti di tensione.

La documentazione tecnica pertinente é stata compiiata in conformita deli’Aliegato Vil B
della Direttlva Macchine 2006/42/CE
Norme armonlizzate, norme nazlonall e regole tecniche considerate:
UNI EN I1SO 12100-1: 2005 UNI EN ISO 12100-2: 2005

L'azienda firmataria della presente si impegna a trasmettere, in risposta a una richlesta adeguatamente motivata delle
autorita nazionali, informazioni pertinenti sui prodotti oggetto della presente dichiarazione, fatti salvi i diritti di proprieta
intelletiuale del fabbricante. Le informazioni verranno trasmesse direttamente all’autorita nazionale che le ha richiesle.

AVVERTENZA IMPORTANTE. E’ vietato mettere in servizio la quasi macchina oggetto della presente dichiarazione
finché la macchina finale in cul deve essere incorporata non é stata dichiarata conforme, se del caso, alle dispo-
sizioni della Direttiva Macchlne 2006/42/CE.

Strada degli Schiocchi, 12 - (-41100 Modena (MO) - Italia, 01.01.2010

La persona autorizzata Il rappresentante legale:
a costituire il fascicolo tecnico:
Vainer Marchesini Valner Marchesin|

A7 ez

WAMGROUP s.p.a. - Strada degli Schiocchi, 12 - 1-41100 Modena (MO} - ltalia
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N B Rights resenved fo modfy technical specifications

N.B. Angaben ohne Gawahr Andarungen konnen ohne Vorankiindigung vOpencimmen weren.

N B. Toutes donndes portéas dans la présent catalogue n'engagent pas ie fabricant. Efes peuvent 8t modfigés i tout moment
N.B. Tuttii dabi riportati net presenta catalogo non sono impegnaing @ passond subire variazioni in qualsias! momenta.

®

2 +39/0535/618111
WAMGROUP S.pA. fax +38/70535/618228
Via Cavour, 338 e-mail info@wamgroup.com

WAM L j - 49030 Ponle Motta internot www wamgroup.com
Cavezzo (MO} - 1TALY videoconference + 239/0535/49032
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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company's Quality System, certified in July 1994 according to Infernational Standards UNI EN 1ISO 9002-94 and
extended to UNI EN 1SO 8001-2000 in October, 2002, ensures thal the entire production process, starting from the
processing of the order to the lechnical service after delivery, Is carried out in a controlled manner that guaraniees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitat mit dem Qualitéitssystem der WAM®
S.p.A. hergestelit.

Das im Julf 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN IS0 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 enveitert) und gewahrieistet dem Kunden eine strenge Qualitatskontrolie in feder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Ausfieferung der Ware.

Tous les produits décrits dans ce catalogue ont é1¢ réalisé selon les modalités opérationnelles définies Systéma
de Qualité de WAM® S.p.A.

Le systéme de Qualité de I'entreprise, cerifié au mois de juiltet 1994 en conformité aux Normes inlernationales UNI
EN ISO 9002-94 el successivement étendu a UNI EN 1SO 2004-2000 au mols de oclobre 2002, est en mesure
d'assurer que le procédé entier de production, & partir de la formulation de la commande jusqu'au service lechnique
apres la livraison, soit effectué de maniére contrbié¢e et appropriée afin de garantir le standard de qualit¢ du produil.

Tutti | prodotti descrittl in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualitd di WAM® S.p.A.

il Sistems Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformit alle Normative Internazionali UNI EN 1SO
9002-94 e successivamente esteso alie Nommative Intemazionali UNI EN 15O 9001-2000 nell'oficbre 2002, é in
grado df assicurare che lintero processo produftivo, dalla formulazione dell'ordine fina all'assistenza tecnica

successiva afla consegna, venga effettuato in modo controlialo ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotio.

e e

‘ TNV . UNI EN ISO 9001-2000

SuD Certified Company

150 9001

L y

This publication cancels and replaces any previous edition and revislon.
We reserve the right to Implament modifications without notice.
This catalogue cannot be reproduced, even partially, without prior consent.

Diese VerGffentiichung annuliert und ersetzt jeder hergehende Edition oder Revision.
WAM® behiit sich das Recht vor, Anderungen ohne vorherige Informationen durchzufilhren.

Cette publication annule et remplace toutes les autres précédentes.
Nous nous réservons le droit d’apporter toutes modifications & nos produits.
La repreduction et la publication partielle ou totale de ce catatogue est Interdite sans notra autorisation.

Questa pubblicazione annuila e sostituisce agnl precedente edizione o revisione.
Ci riserviamo if diritto di apportare modifiche senza preavviso,
L E’ vietata le riproduzione anche parziale senza autorizzazione.
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|
BULK MATERIAL HANDLING EQUIPMENT 2
0 DUST COLLECTORS DIVISION
FILTRO A CARTUCCIA SILOTOP VERSIONI R01, R02, R03
CON KIT MISURATORE DIFFERENZIALE DI PRESSIONE (KMF) E
KIT PRLIEVO FUMI (KDE3)
Tipo di filtro [C]A tasche [J A maniche B A cartucce
Diameiro detla CARTUCCIA mm 67 x 429
Altezza della CARTUCCIA mm 920
Numero di CARTUCCE 7
Superficic filtrante totale m’ 24,5
Metodo di pulizia ARIA COMPRESSA IN
P CONTROCORRENTE
. . FIBRA POLIESTERE NON
Tipo di media filtrante TESSUTO
Grammatura del media filtrante g/ m? 265

Predisposizione per collegamento presa di
misura per lc analisi gravimetriche
Pressostato differenziale elettronico con
funzione di segnale di allarme regolabile

Sistema di controllo

Sistema di controllo

Dati progettuali

Portata massima di progetto Nm'/h 1500
Velocita di attraversamento massima di progetto m/s 0017
Concentrazione di polveri in uscita mg/ Nm’ <10
AN - , . mm C.A. 70
Perdita di carico attraverso |’apparecchio Pa 686.5

Per le caratteristiche sopra descrittc i filtri modello SILOTOPRGI, SILOTOPRO2 ¢ SILOTOPRO3 dotati di
kit misuratore differenziale di pressione (KMP) sono conformi al tipo di depolveratorc a secco a mezzo
filtrante D.MF.02, comc indicato dal DGR VIII /196 ¢ DGR VII/ 13943 ¢ successive modifiche riferite ai
sistemi di abbattimento a secco di materiale particcliare.

Per tutle le alire caratteristiche si veda il cataloge lecnica specifico reperibile sul silo Inlernet Wtp, fwww wnme: om’

WAM SpA Via Cavour,338 - 41030 Ponte Motla di Cavezzo- Modena - ITALY Tel 0039-535-618111 Fax 0039-535-618226
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rﬂ'l s.1.l. Societds Unipersanale, soggelia ol controllo
ed al coordinamento di TOV 50D AG
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ACCREDIA %

LT FTALLATRY L% ACEREDRTA I NTE *

Sede legale e Laboratorio Alimentl:  Via Sangallo, 29 3
50026 Loc. Sambuca V.P, - Tavamelle V.P. (FI) YR
tel. +39 055 80961  fax +39 055 8071099 ety ; ht AR N* OOGR
Utficl e Labaratorin Ambiente: Via Bramante, 10712 -
50028 Loc. SambucaV.P, - Tavamelle V.P. (FI)

tel. +39 055 80677  fox +39 0S5 8067850

e-mall: infogphsr.it PEC: phsif@pec phed.it
welr  www.phsrlit

ool

RAPPORTO Di PROVA N° 13A08749
Numero di ldentificazione 13A08749
Dascrizlone de! camplone Ceneri leggere di carbone - Codice campione CNLS-01TN13 (rif.

80186 ARPA) - Punto di campionamento Silo 3 - Campionamento
effettuato da tecnici ARPA Lazio - Presso Centrale Enel
Torrevaldaliga Nord - Via Aurelia Nord, 32 - Civitavecchia

Camplonamanto effettuato da: Cliente (§) Datae Ora: 14/03/2013-
Richledente: ENEL PRODUZIONE S.P.A. UB TORREVALDALIGA
NORD

VIA AURELIA, 32
CIVITAVECCHIA 00053 RM

Data arrivo camplone: 22/03/2013

{§)1l laboralorio declina ogni responsabilita per le modalitd di campionamento.

ESITO D'ESAME

Determinazione Risultate Inc u.m. Limitl Matodo Nota Inizlo Fine
Residuo secco a 105°C 99.9 |x4.0 % UNEN Tse 200 il 2613|2803
Residuo secco a 600°C 97.1 +3.9 % ﬂs;q 2064 VarZ 1oad p— P
LOI {loss on ignition) a 950°C 2.8 +0.1 %% * UNIEN 196-2.2005 2803 11004
Alluminio 94500 |+23625 |mg/Kg EPA 36500 1996 + EPA 6020A 2007 26003 | 10004
Calcio 8360.0 |£1672.0 [mg/Ke EPAIS08 1999 2 ELA G208 2001 2603 |10ms
Ferro 44950 |+8990 | mp/Ke EPA 36500 1996 + EI"‘ A 2603 | 18004
Silicio 310000 | £124000 | me/Kg " EPA 3052 1998 + EPA 6020A 2007 e
Paliclorobifenili (PCB) e <10.0 /Ky <25000 |EFA 3540C 1986 + EPA BOB2A 2607 26ma |aavod
| Paliclorotrifeniti (PCT)
DIOSSINE e FURANI <2500 _ .

Sommatoria PCDD, PCDF <22 ng/Kg SR LU SO 0 2 2605 {0504
(Copv. T.E.) - (LoD excl.)

Sommatoria PCDD, PCDF ng/Kg “EPA 16138 1094 + MPT/1
(Conv.T.E.} - (LoD inct.)

Sono riportati i valori di incertezza estesa riferii ad un intervallo di confidenza del 95%. Fatlore di coperiura k=2.
Per i parametri microbiologici lincertezza & espressa come intervallo di confidenza al 95% di probabilita.

Limiti riferiti a D.M. 5/2/1998 e succ.mod. - p.to 13,1 All.3-suball. 1- Cenerl dalla combustione di carbone e lignite

PARERI ED INTERPRETAZIONI: {non oggello dellaccreditamento Accredia)

AMMISSIBILITA' ALLE OPERAZIONI DI RECUPERO IN SEMPLIFICATA

Sulla base delle informazioni fornite dal cliente,

sulla base dei risultali analitici otlenuti, riportati net presente rapporto di prova, limitatamente al campione ed al parametri
analizzati,

il campione in esame soddisfa i criteri indicali dal D.M. 05/02/1998, modificato dal D.M. 186 del 05/04/2006, per il recupero di
rifiuti non pericolosi, punto 13.1

pH srl & iscrilta al numero 013 dellelenco reglonale del laboratori che effettuana analisi nell'ambilo delle procedure di

autocontrollo delle indusirie alimentari (L.R. Toscana n°9 09/03/2006).

Il presente rapporto di prova non pud essere riprodotto in forma parziale salvo 'approvazione scrilta del Laboralorio. Pagina 1 di 2
Il file originale de! Rapporio di prova & firmato con sistema digitale da Andrea Bargiacchi,

Modello RDP_CON_LIMITI_E_INC-sh rev.5 del 18/12/2012

Capitale Soclale esistente alfullimo bilancio € 80.000,00iv. C.F.-P.IVA - Reg. Imp. FIRENZE n, 01964230484



PH s.r.L Societh Unipersanale, saggetta o controlln Vg,

ed al coordinamento di TUV $00 AG N
dig et 3_
Sede legale g LabgratnnoAllmenti: ‘;?a sangall)o. 29 L A ﬁglglguaglﬁ E
50028 Loc. Sambuca V.P. - Tavamelle V.P. (FI N i
( 4’4 ~ay LAB N® DOSD

tel. +39 05580861  Fax +39 (55 8071099
Ufficl e Labaratorio Ambienta: Via Bramante, 10712

50028 Lloc. Sambuca V.P, - Tavamelle V.P. (FI)
ted. +3% 055 80677  fox +29 055 8057850

emal; info@ghsiit  PEC: phsfi@pec,phsrill
wel:  www.phsdit

N® 13A08749

| risultati riportati sono riferiti al solo camplone sottoposio a prova,  {*=metodo non accreditato)

Le condizioni di arrivo del campicne sono registrate nel sistema gestionale del laboratorio.
| campioni alimentari ed | camploni non deteriorabili sotloposti ad analisi sono conservati per 30 giorni dalla data di arrivo del campione.
Campioni di acque, compost e di alire matrici deteriorabili sono conservall fino all'emissione del Rapporto di Prova.

Li, 19/04/2013 T ,\
L8 wet® Nt liRespansabile di Laboratorio
; 2 "‘w"‘ " Dott. Andrea Bargiacchi
=
% Lo —
! S — .?

pH sr & iscritta al numero 013 dell'elenco reglonale dei laboratori che effeluano analisi nelfambito delle procedure di

autoconirollo delle industrie alimentari (L.R. Toscana n*9 09/03/2006).
Il presente rapporto di prova non pud essere riprodotte in forma parziale salvo I'approvazione scritta del Laboratorio. Pagina 2 di 2

Il file originale del Rapporio di prova & firmate con sistema digitale da Andrea Bargiacchi.
Modello RDP_CON_LIMITI_E_INC-sh rev.5 del 18/12/2012

Capitale Sociale esistente alfultimo bilancio € 80.000,00iv. C.F. - P. IVA - Reg. Imp. FIRENZE n. 01964230484
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RAPPORTO DI PROVA USO RISERVATO APPROVATO B3coissa  EGH

Cliente ENEL SpA
Indirlzzo del cllente  Viale Regina Margherita 125 00198 Roma (RM) ITALIA

Ordine ENEL SpA A.Q. 8400051749 anno 2011-2013 -
AG12ES5096 - Attingimento 4000318203

Camploni/Oggetti In  C.le Torrevaldaliga NORD - cenere leggera CNLS-01TN12 - CESI 68971 -
prova Caratterlzzazione al finl del recupero semplificato
Rev. 1 di 83000649

Prove eseguite Analls] chimico-fisica ai fini del recupero semplificato

Document! normativi  D.Lgs 152/2006 e s.m.i.; Reg. CE 1272/2008 e s.m.i.; L28/2012; DM 5/2/98 e
5.m.i

Data prove dal 15/11/2012 al 10/1272012
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I risultati di prova nel presente documento si riferiscono ai soli campionifoggetti sottoposti a prova.
La parziale riproduzione di questo documento & permessa solo con l'autorizzazione scritta del CESI,

AG12E55096 — Lettera di trasmissione 83002794

N. pagine 5 N. pagine fuori testo
: G it
Data di emlssione 23/01/2013 V‘“‘
— :.Jr Depr
> s
9 Eiaborate ESS - Achilli Marco 3
& (RN | B ) ALT . I.“-
3 ‘r’@\ i
Z Verificato ESS - Sala Maurizio \‘? 3
Approvato ESS,- Fliippini Stefano {Project Manager}
CESIS.p.A. Pag.1/5
Via Rubatting 54 Copizale socale € B.550.000 interarmente versato
1:20134 Milano - Italy C.F, e numerosrrinene Reg. lImprese o) Milano 00793580150
Tel. +39 02 21251 P.1. ITO0793580350
Fax' +39 02 21255440 N.R.E.& 429222

e-majl info@cesi. ¢
www.cesiit @ Copyright 2013 by CESIL. All nighis reserved
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RAPPORTO DI PROVA USO RISERVATO  APPROVATO  B3001954 FGH
1 INFORMAZIONI SPECIFICHE
Data ricevimento dei campionifoggetti in prova 15/11/2012
Luogo di esecuzione delle prove CESi - Piacenza - Via Nino Bixio 39
Laboratorio di prova GIM/LAC
Personazle di prova CESI Bolzoni, Opizzi, Vidoni, Curtoni, Cogliati, Fermi,
Provenzano, Colombo, Serafini
Presenti alle prove Nessuno per il Cliente

Documenti di riferimento

informazioni sul campionamento Vedi tabella dei risultati
Data di campionamento 131142012
Eseguito da CESI

i campionifoggetti provati devono essere NO

conservati?

Se Si flno al .../

2 ACCREDITAMENTO DEL SISTEMA DI QUALITA

CESI 5.p.A. & in possesso delle seguenti certificazioni, rilasciate da 5GS:

. Sistema di Gestione Integrato Qualita, Salute e Sicurezza, in conformitad alle norme 1SO
9001:2008 (IT11/0118} e alla BS OHSAS 18001:2007 (IT11/0120) /’EI.L

. Conformitd Ambientale, in conformhita alla norma iSO 14001:2004 (CH11/1 694&\\“\ 5

Sa ™

/éo "!{\Do"f wEar,
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= A =
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3 RISULTATI E\ Cin, S

C,

Di seguito sono riportati i risultati delle analisi del campione denominato “cenere leggér
01TN12- CESI 68971 al fini del recupero sempiificato

Analisi del camplone tal quale
cenere leggera
CNL5-01TN12
parametra metodo Unita dl misura CES| 68571
alluminio XRF (UNI EN 15309:2007) ma/kg tq 123000
ferra XRF (UNI EN 15309:2007) mag/kg tq 38500
caleio XRF {UNI EN 15309:2007) ma/kg tq 35200
silicio XRF {UNI EN 15309:2007) ma/kg tq 278000
TOC UNI EN 13137:2002 % tq 2.41
umidita UNI EN 14345:2007 % 0.1
residuo 600°C grav, a peso costante % tg 99.7
perdita al fuoco grav. a peso costante % tq 1.4

Pag.3/5
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RAPPORTO DI PROVA
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B3001954 FGH

Analisl del campione tal quale
cenere leggera
CNLS-D1TN12
parametro metodo Unita di misura CESI 68571
Sommatoria PCOD,PCDF {conv.TEF) EPA 8280:1996 ma/kg tg <1.0EA-5
EPA 3545A:1996+EPA 3665:1996+EPA
PCBIPCT totali B270D:2007 mga/kg tq <0.05

VALUTAZIONI SUL RECUPERO SEMPLIFICATO

Sulla base delle informazioni sul processo di produzione e delle analisi del tal quale, il
rifiuto non pericoloso “cenere feggera CNLS-01TN12 CESI 68971 CER 10 01 02 risulta
conforme alle caratteristiche indicate al punto 13.1 del DM 5-2-1998 e s.m.i.

il rifiuto pud essere avviato al recupero semplificato secondo il punto 13.1.4.(a,b,c} del

DM 5-2-1998 e s.m.i.

Le considerazioni sopra riportate si applicano esclusivamente
al materiale presente presso il Cliente al momento del
prelievo. Ogni utilizzo dei dati al di fuori dell'ambito di
applicazione indicato & responsabilita dell’utilizzatore stesso.

Pag.4/5
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RAPPORTO D] PROVA USO RISERVATO  APPROVATO  B3001954 EGH

APPENDICE 1 - VERBALE DI CAMPIONAMENTO

RAPPORTC di CAMPIONAMENTO

Codice camplone: Data di campionamento: Firma del campionatore:
CNLS-01TR12 13/11/2012
CER  dichiarato  dal (.7 : / —///'./
produttore: 10 01 02 / 25
INFORMAZIONI GENERALI
Produttore del rifiuti: Ubicaziona dal Cam;olglatg}ento eseguito
campionamento (zona di da (Sodeta):
e impianto): zona portuale
Centrale TORRE NORD CESI SpA
OBIETTIVO DEL Caratterizzazione per la classificazione dl pericolosita del
CAMPIONAMENTO: rifiuto/ Caratterizzazion! per la determinazionie di
ammissibiiitd in discarica del rifiuto
Tipo di rifiuto camplonato: Descrizione: cenere di colore grigio molto
Ceneri leggere da carbone fine
TIPOLOGIA DI CAMPIONAMENTO
Descrivere/definire la Serbatolo S3 contenete circa 4750 tonneilate dl cenere’
zana di deposita/nastro Il campionamento & stato effettusto sulla banching del
camplonato: porto dalia tubazione dl carleo della nave
Luogo & punto di da valvola presa camplone posta sulla tubazione dl carice
campionamento: nave
Probleml di accesso nessuno

nile aree di lavoro
Ora di Inizlo e durata ore 13:00 ; 390°
del campionamento:
Procedimento adottato. Campionamento manuale dalla presa camplone mediante
(UNI 10802:2004) bottiglia In PVC. Il campiocnamento & stato effettuato ogni
30'. Lo poertata df carico della nave era di 200 t/h

N23 quartature..-Reso.finale.Kg.2 A0

Attrezzatura utilizzata Bottiglie di plastica ,sessola, blancia.
N° di Incrementi raccoltl 14

Massa incremento (gr) 1000

Osservazioni di aventi nessunoc

particolare durante Il
campionamento

Misure di sfcurezza Guant, mascherina, occhiall ,scarpe antinfortunistiche,
assunte elmetto
DETTAGLI su IMBALLAGGIO, CONSERVAZIONE, IMMAGAZZINAGGIO E
TRASPORTO
1~ Imbaliaggic e ——Sacchetty-hr poiatliens 2 vials perumanicl
Censervazione Amblente, frigorifero
Immagazzinamento laboratorio chimico CESI
Trasporto Mezzo CESI

LABORATORIO DI ANALISI (noma - indirlzze):CESI-Placenza
Data di conseqne: 15/11/2012

FINE RAPPORTO
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