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PROSPETTO "B"

RELAZIONE E LEGENDA
Neila presente tavola vengona inottre indicati i sistemi di controilo e gli
automatismi collegati, tali sistemi vengono ndicati attraverso sigle meglio
spacificati in relazione e nella tabella presente nella tavola .

Per una lettura diata della tavola ' & stato suddiviso in 5 parti 250
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PROSPETTO "D"

PROSPETTO "C"

Sensore | Parmetri | Valori limile @ Effetio sul sist Automatismi
ricercall | motivazione
La temperatura troppo | Se la temperatura delfaria & troppo elevata un
140°C (max 180°C) | aita pud provocareil | modulatore provveds a diminuire la potenza
It sensore flevala | rapido deterioramento | termica dei bruciatori nel tunnel e se
temperatura pima | delie maniche del fitro | necessario a diminuire la portata fino al blocso;
T001 delfingresso nel fiitro | che, benché progetiate | se la temperatura continuasse a salire
a maniche par operare a certe T gl i pi
= temperature, possono | decritti alla soglia dei 180° C, a bruciatori ormai
subire danni se portate | spenti, interviens una valvola a farfalla che
a temperature pid immette falsa ania dall'estemo per abbassaria
elevate bruscamenta.
200°C ‘ A temparature troppo | Se tutte le contromisure non sartiscono effetto,
1 Sensare per il elevate le maniche al ragglungimento delia temperatura sl attiva It
To01 3 I d"h p ) prendare sistema antincendio; tale sistema apre la
temperatura alfintermo | fyoco valvola dellacqua che bagna le maniche del
F del fittro a maniche fitro cosl da svitarne la combustions
La temperatura & I sistema prevede che al raggiungimento della
780°C impostata in base alla | temperatura di esercizio, una valvola
Sensore per il normativa “migliori automatica modul  flusso di matano ai
i della ja disponibili® | bruciatori.
Yooz Y temperatura Se la temperatura confinua ad aumentare |
all'uscita del bruciatori possono armivare allo spegnimento;
= post-combustore se la temperatura sale ancora un sistema in
fa si che lali del rifiuto
diminuisca fino al blocco totale se necessaric.
< 140'? La temperatura del Se la temperatura delfinerte & troppo elevata
che le & un provvede a di la potenza
T 003 la temperatura del | dirsttamente tarmica dei bruciatori nel tunnel, se
materiale in uscita del | proporzionale alla necessario, a diminulre la portata fino al blocco
= tamburo rotante temperatura nel tunnel
g Rileva la potenza Regola la portata del | Alfaumentare deifassorbimento del motore
W 001 assorbita dal motore | materiale in ingrasso | regola la portata del materile in ingresso in
§ g | rotativodeltunnel | ne) runnel totativo meodo da alleggerira il paso del tunnel rotativo
§§ Calcolait Atrala | || o registratodeve | Seil A raggiunge valor positivi (fitro in
P o001 prassione registrata | jngicare che esiste pressione) ll sensore agisce sulfinverter della
§ | ainterno delfitroa | apressione intemo e | chiccciola aspira fumi del tunne diminuendo ta
E 5| mankheequella | gstamo, di modoche | portats; se cid non bastasse si
sglema sia impedita la interromp T del tunnel e, a
disparsiona asrea delle | svuctamento, si produmebba it biocco del
polveri e dei gas sistema per permetters la verifica delie
maniche
[Registranc i movimentd) Tytte Ig parti In caso di erore nella lettura del movimento si
SM - dei nastri iche sono | attivera il bloceo automatico dellalimentazione,
- dotate disensoridi | con segnalazione tramite segnall acustici e
§ movimento per luminosi
S § determinare il
* funzionamento delle
parti in causa
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Sensora

RELAZIONE E LEGENDA pal b r::::ﬂ:::: g Effetio sul sistema Automatismi
Nella presente tavola vengono inoltre indicati i sistemi di controlio & gli
i ismi tali sisterni ndicati sigle megio La temperatura troppo | Se la temperatura deil'aria & troppo elevata un
i specificati in relazione @ nella tabella presente nelia tavola . 140°C (max 180°C) | alta pud provocare il | modulatore provvede a diminuire la potenza
i e CAMING, Per una lettura immediata della tavola fimpianto £ stato suddiviso in 5 parti Il sansore rileva la | rapido deterioramento | termica dei bruciatori nel tunnel e se
EMISSIONI E1 costitulte dai 4 comparti moblli che compongono impianto pld la macchina temperatura pima | delle maniche del fitro | necessario a diminuire la portata fino al blocco;
H= MT.13 dalle reti satto e meglio nella delfingresso nel fiitro | che, benché prog sala p contil a salire
tavola 2 protocoliata in precendenza: amaniche per operare a certe tte gii pimenti p 1
3 temperature, possono | decritti alla soglia dei 180° C, a bruciatori ormal
. SCAMBIATORE 1* Comparto di aiimentazione e postazions comando_ subire danni sa portate | spenti, interviene una vaiola 8 farfalia che
§ TERMICO a temp piv immetie falsa aria dalfesteno per abbassaria
i [ 2:.compario ¢i desorbimento termico elevate bruscamente.
i
: (] 3 Comperto ¢ sistema abbatiiemento polver. 200°C | Atemperature troppo | Se tutte ke contromisura non sortiscono efetto,
Sensore per il elevata le maniche al ragglungimento della temparatura sl attiva i
W 4" Comparto sistemi di imozione. rilavamento della | potrebbero prendere | sistema antincendio; tale sistema apre ia
“olo distruzione degli inguinenti temperatura allintemo | fioco valvola delfacqua che bagna le maniche del
del fittro a maniche fiitro cosi da evitame la combustiona
m Macchina sccessorie La temperatura & 11 sistema prevede che al raggiungimento delia
750°C impostata in base alla | temperatura di esercizic, una vaivola
g Sensore per i normativa "miglion automatica moduli il flusso di metano ai
E L rilevamento della tecnologie disponibili* | bruciatori.
temperatura Se la temperatura continua ad aumentare i
all'uscita del bruciatori possono amivare allo spegnimento;
P post-combustore se |la temperatura sale encora un sistema in
H automatico fa si che l'alimentazione del rfiuto
g l . diminuisca fino al blocco totale se necessario.
H i
i i E | 140°c La temperatura del Se la temperatura delfinerta & troppo elevata
4 i H -E g che [ un p de & dimi la potenza
TTO "A" 300 2 mperatura del | girgttamente termica dei bruciatori nel tunnel, se
PROSPETTO "A % E materiale in uscita dal | proporzionale alla necessario, a diminuire 1a portata fino &l blocco
TUNNE = tamburo rotante | tamperatura nel tunnel
L
‘ESSICATORE ™ a Rileva la potenza | Regola ta portata del | AWaumentare dellassorbimento del motors
E dal motore G regola ia portata del materiale in ingresso in
cr-—[q,]—'.___’_ H= MT.13 5 g | mostvodeitunnel | ngtunnel totativo modo da afleggerire il peso del tunnel rotativo
i 1= e
i i ,‘LH-—' ) 5—'1-': [y 2 £ 5 Calcolail Atrala | || A registatodeve | Se il A raggiunge valori positivi (fitto in
! 4 - Ly H ] P'f“b"' registrata | |ngicare che esiste pressiona) Il sansore agisce sullinverter della
! S [ é § aliinterno del fitro @ | gepressione interno e | chiocciola aspira fumi del tunne! diminuendo ta
i d £ 5| manicheequella | gstemo, dimodoche | portata; se cid non bastasse si
CABINA | F 'r:’,- estema sia impedita la Interromperebbe I'alimentazione del tunnel e, a
COMANDO = X dispersione aerea delié | svuctamento, si produrrebbe il blocco del
7] polveri & del gas sistema per permatters Ia verifica delle
B maniche
L Ay T s
e -_-:'9‘\:- b v vavaral 4oy L gistrano i Tutte le part In caso di emore nella lettura del movimento si
v ‘\“‘—‘7;1-—5:\-1-__{_ S dei nastri trasportato | glatiromeccaniche sono | attivera il blocco automatico delfalimentazione,
“§' Vot e, b i 25 dotate di sensori di con segnalazione tramite segnali acustici @
> i S E movimento par luminosi
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s @ funzionamento delle
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