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STUDIO EMISSIONI IN ATMOSFERA — Ditta: Ricompost S.a.s.

2.1 Inquadramento urbanistico e localizzazione imp  ianto (Al)

2.2 Conformita della localizzazione ai criteri del la l.r. 45/07 e s.m.i.

2.2.1 Caratteristiche generali del sito individwatial punto di vista fisico e antropico
2.2.2 Usi del suolo

2.2.3. Protezione della popolazione dalle molestie

2.2.4 Protezione delle risorse idriche

2.2.5 Tutela da dissesti e calamita

2.2.6 Protezione di beni e risorse naturali

2.2.7 Aspetti Urbanistici

2.2.8 Aspetti strategico funzionali

2.3 Rapporti del progetto con la pianificazione di settore specifico, con i piani
territoriali di riferimento, con gli altri piani di settore potenzialmente
interessati da vincoli normativi (A2)

2.3.1 Corrispondenza del progetto al Quadro di Rifeento Regionale (Q.R.R.)
2.3.2 Corrispondenza del progetto rispetto al PidRegionale Paesistico (P.R.P.)
2.3.3 Corrispondenza al Piano Territoriale di Coondimento Provinciale (P.T.C.P.)
2.3.4 Corrispondenza al Piano Stralcio di Bacinorgssetto Idrogeologico ( P.A.l.)
2.3.5 Corrispondenza al Piano Regionale di Gestidgtiguti (P.R.G.R.)

2.3.6 Compatibilita del progetto con piani e/o peitj similari preesistenti

3.1 Contenuti tecnici generali dell’'opera; caratte  ristiche del sistema “In Bag”
(B1)

3.2 Descrizione dell'insediamento e delle attrezza  ture utilizzate; caratteristiche
fisiche dellinsieme del progetto e delle esigenze di utilizzazione del suolo
durante le fasi di costruzione e funzionamento (B2)

3.3 Descrizione delle principali caratteristiche d  ei processi produttivi (B3)
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3.4 Tipologia, provenienza, quantita e caratterist iche dei rifiuti da trattare  (B3)

3.5 Valutazione del tipo e della quantita dei resid ui e delle emissioni previsti
risultanti dall’attivita del progetto proposto (B4)

3.6 Descrizione della tecnica prescelta, confronto con le migliori tecniche
disponibili a costi non eccessivi, descrizione dell e tecniche previste per
la prevenzione delle emissioni e la riduzione dell’ utilizzo delle risorse
naturali, (B5).

3.6.1 Prevenzione della produzione di polveri n@tBa triturazione lignocellulosico
3.6.2 Prevenzione della produzione di colaticciabri nell’area di conferimento
3.6.3 Prevenzione degli spandimenti accidentalbdbmassa durante l'insilaggio
3.6.4 Prevenzione dello sviluppo di polveri ed adurante la fase di insilaggio
3.6.5 Prevenzione dell’'anaerobiosi da collasso adéliomassa

3.6.6 Prevenzione dell’anaerobiosi da cattiva distizione dell’aria

3.6.7 Prevenzione di odori e colaticci da arrestdlthsuflazione

4.0 Sezione C: Misure previste per la valutazion e e la prevenzione dei rischi

4.1 Descrizione delle misure atte ad evitare e ridu rre gli impatti negativi
rilevanti (C1)

4.1.1 Valutazione della produzione di scarti soldirivanti dal processo di preselezione
dell’'umido

4.1.2 Valutazione complessiva delle emissioni imasfera

4.1.3 Valutazione della quantita e della consistandelle emissioni derivanti dalla
triturazione della componente lignocellulosica

4.1.4 Valutazione e prevenzione dellimpatto davaile emissioni odorigene

4.1.5 Valutazione delle aree e dei tempi di svilapjelle emissioni dell'impianto proposto

4.1.6 Valutazione del volume e delle caratterisgctielle emissioni odorigene dall’area di
conferimento e miscelazione

4.1.7 Valutazione del volume e delle caratteristctielle emissioni odorigene provenienti
dall’area di digestione aerobica

4.1.8 Valutazione del rischio derivante dalle esi@ni acustiche

4.1.9 Valutazione del rischio derivante dalla ggazione di vibrazioni

4.1.10 Valutazione del rischio derivante dalla geazione di luce

4.1.11 Valutazione del rischio derivante dalla ggazione di calore

4.1.12 Valutazione del rischio derivante dalla ggazione di radiazioni

4.2 Valutazione delle aree di possibile diffusione delle emissioni
complessivamente prodotte dall’'impianto proposto
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4.3 Prevenzione dellinquinamento delle acque e de | suolo; contenimento dei
reflui derivanti da spandimenti accidentali di biom assa; procedura di
emergenza in caso di incidenti

5.1 Descrizione delle componenti del’ambiente pote  nzialmente soggette ad
un impatto importante del progetto proposto (E1)

5.2 Descrizione dei probabili impatti rilevanti de | progetto sull’ambiente (E2)

5.3 Descrizione dei metodi utilizzati per valutare  gli impatti ambientali (E3)

5.4 Descrizione degli elementi culturali e paesaggi stici eventualmente
presenti, dellimpatto su di essi delle trasformazi oni proposte e delle
misure di mitigazione e compensazione necessarie (E  4)

6.1 Caratteristiche e dimensionamento del sistema d i abbattimento delle
emissioni odorigene nel capannone di conferimento p reselezione e
miscelazione rifiuti umidi

6.1.1 Valutazione del sistema di abbattimento d&missioni
6.1.2 Descrizione del sistema di biofiltrazione
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1.0 Sezione A Parte Introduttiva

La Ditta Ricompost vuole realizzare, in zona indatt Faiete nel comune di Cellino
Attanasio (TE), un impianto industriale ai fini delcupero mediante compostaggio di rifiuti
compostabili non pericolosi quali: la frazione umjigroveniente da raccolta differenziata
dei RU, gli scarti vegetali derivanti dal ciclo aglimentare, i fanghi di risulta dei processi
di depurazione delle acque, le deiezioni animalirifiuti vegetali derivanti dalla
manutenzione del verde.

L’attivita verra svolta mediante I'adozione di uistema dicompostaggio aerobico del
rifiuto umido denominato “In-Bag” e riguardera materiali identificati dai codici CER
definiti nell’Allegato C del D.Lgs 152/06 e s.m.i.

La ditta Ricompost, con sede legale nel comuneedc&a (PE), in via Orazio n° 144 e
rappresentata legalmente dal Sig. Massimiliano €ziate, nato a Pescara il 16/08/1971 e ivi
residente in Via Strada del Palazzo n° 12, preskenteguente Relazione Tecnica, quale
parte integrante dell'istanza di autorizzazioneuwiall’art. 208 del D.Lg.vo 152/06 e s.m.i.,

per I'impianto qui di seguito descritto.

2.0 Caratteristiche, dimensioni e localizzazione  dell'impianto

2.1 Inquadramento urbanistico e localizzazione imp  ianto (Al)
L’'area nella quale sorgera l'impianto € situata nemplesso industriale denominata
“Faiete Nord’ classificata D1 Zona Industriale-Artigianale di completamento nel

territorio comune dCellino Attanasio (TE) distinto in catasto &bglio 3 e particella 20.

Elementi di georeferenziazionel'impianto € situato nel territorio della RegioA®ruzzo,
in provincia di Teramo, nella frazioreaiete del Comune di Cellino Attanasio al punto

caratterizzato da:

- Latitudine 42°37°02,9” N,
- Longitudine 13°51'45,9”
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- Quota 100 metri s.I.m.

Dalle tavole qui di seguito riportate (e meglio @se alla sezione degli allegati), emerge
che l'area, precedentemente adibita ad impianfwratiuzione di manufatti cementizi e che
consta di diversi piazzali e capannoni per una iigge complessiva di circa 50.000 metri
quadri, non ricade in zone che presentano tipologie di viod o tutele ostativi alla
realizzazione del progetto

L'unico elemento degno di attenzione é rappresentdatla distanza dal fiume Vomano
(vedi tavola n. 1, Carta dei Vincoli); pertanto, t&#ne a precisare che, grazie ad una
disponibilita di spazi superiore alle necessitagtebetto, I'impianto sara realizzato in modo
che, nessuna attivita inerente il trattamento dei rifiuti sara effettuata nelle aree
dellimpianto che ricadono all'interno della fascia di rispetto dei 150 metri dalla
sponda del fiume.

Si precisa, comunque chiytta I'area interessata € posta al di fuori dell’aea di
esondazioneed € una area a destinazione urbanistica indigsgria ampiamente sviluppata;
in particolare il lotto risulta intercluso tra varattivita presenti sul territorio da un periodo

ultraventennale.
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Fig. 2: Stralcio PPR, Carta dei Luoghi e dei Paesag gi, Carta dei Valori
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Fig.4: Stralcio PPR, Carta Luoghi e Paesaggi, Carta  Armatura Urbana e Territoriale

Foto 2: Limite aree di esondazione

2.2 Conformita rispetto ai criteri di localizzazio  ne di impianti di compostaggio
e selezione/stabilizzazione (o tecnologie equivalen  ti) L.r. 45/07 e s.m.i. ;
(A1)

La Legge regionale Abruzzo n. 45 del 2007 prevdue gli impianti di trattamento rifiuti
devono essere localizzati in aree idonee, teneadtw @ella presenza di eventuali vincoli o
di limitazioni di altra natura; i criteri di locaizazione stabiliscono, per ogni indicatore un

criterio escludente, penalizzante o preferenziale.

Nel seguente schema sono riportati i criteri l@zativi, indicati dal Piano Regionale,
utilizzabili su scala provinciale (macro-localiz&are) per gli impianti di compostaggio e

selezione/stabilizzazione (o tecnologie equivajenti
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INDICAZIONI DEL PIANO REGIONALE

Scala di

Indicatori Tipo di Criterio N Riscontro
Applicazione
USI DEL SUOLO
Aree in vincolo idrogeologico Penalizzante M/m compatibile
Aree Boscate Penalizzante M/m compatibile
Aree agricole di pregio Penalizzante M/m compatibile
CARATTERI FISICI
Altimetria compatibile
Aree carsiche m compatibile
PROTEZIONE DELLA POPOLAZIONE DA MOLESTIE
Distanza da centri e nuclei abitati M/m compatibile
Distanza da funzioni sensibili m compatibile
Distanza da case sparse compatibile
Are_e sopravento rispetto aree Penalizzante compatibile
residenziali o funzioni sensibili
PROTEZIONE RISORSE IDRICHE
Distanza da opere di captazione di M/m compatibile
acqua uso potabile
Distanza da corsi d'acqua e altri M/m Compatibile
corpi idrici (200 m dal fiume)
TUTELA DA DISSESTI E CALAMITA’
Aree franose e/o dissesto e aree in Penalizzante m compatibile
erosione e calanchi p
Aree sismiche Penallz_zante per aree sismiche di | M compatibile
categoria
PROTEZIONE DI BENI E RISORSE NATURALI
Ambiti paesistici di tutela M/m compatibile
Aree naturali protette nazionali e/o -
regionali M compatibile
Aree con beni storici, artistici, M/m compatibile
archeologici, paleontologici P
Aree di espansione residenziale m compatibile
Aree Industriali m ricorre
Fasce di rispetto (_1a strade, M/m compatibile
autostrade, ferrovia
ASPETTI STRATEGICO-FUNZIONALI
Dotazione di infrastrutture M/m ricorre
Vicinanza ad aree di maggiore .
produzione di rifiuti M/m ricorre
Discariche e impianti esistenti m ricorre
Aree da bonificare m Non ricorre
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Tabella. 1: Schema vincoli

2.2.1 Caratteristiche generali del sito individuato dal punto di vista fisico e
antropico: la presente relazione, in linea con le indicazidal servizio Aree Protette,
BB.AA. e V.LLA. della Regione Abruzzo, ha lo scomth verificare la compatibilita
dell'intervento in esame rispetto al’'ambiente in € localizzato; cio in quanto, la Regione
Abruzzo, con le sue aree protette a scala nazionadgonale e locale, si qualifica come
Regione ad altissima vocazione ambientale, trovaindcio un elemento peculiare del
proprio sviluppo; questo concetto & stato ben ptesm tutte le iniziative che nel tempo
hanno contribuito alla rimodulazione ed alla defimne di nuovi obiettivi di sviluppo.

In questa sezione dello Studio Preliminare Ambienteengono prese in esame le relazioni
intercorrenti tra l'opera in oggetto e le normatide riferimento nellambito della
programmazione regionale e della pianificazionatterale; lo scopo € quello di rendere le
scelte progettuali in sintonia con le citate linkesviluppo.

A tal fine si analizzera la compatibilita dell'aita con i principali strumenti di
pianificazione e programmazione territoriale vigeguali il Quadro di Riferimento
Regionale (Q.R.R.) ed in particolare: il Piano Regile Paesistico (P.R.P.); il Piano
Territoriale di Coordinamento Provinciale (P.T.Q.Rl Piano Stralcio di Bacino per
I’Assetto Idrogeologico ( P.A.L); il Piano Regidaali Gestione Rifiuti (P.R.G.R.); il Piano
Provinciale di Gestione Rifiuti (P.P.G.R.); il P@Regolatore Generale (P.R.G.).

L’attivita di messa in riserva e recupero dei tifiderivanti dalla frazione organica e
lignocellulosica che la Ricompost, intende eserejtasi inserisce nel programma di
raggiungimento degli obiettivi previsti dalla nortiwva vigente a livello comunitario,
nazionale e provinciale; cio in quanto, esso g@&eatla raccolta differenziata dei rifiuti, la
corretta gestione degli stessi nel rispetto dellute umana e dellambiente, l'avvio a
riciclaggio e al recupero delle frazioni riciclabéd il corretto smaltimento degli eventuali
scarti prodotti il presso impianti autorizzati; f@erto, il progetto risulta coerente con la
normativa vigente in materia di gestione di impiget il trattamento dei .,rifiuti.

In particolare, I'area, per la realizzazione dslfiianto, non ricade all’interno di aree

aventi i seguenti vincoli:
- Altimetria (L. 431/85 art. 1 lettera d)

- Litorali marini (L. 431/85 Piano Regionale Paesistico)

- Aree carsiche(piano Regionale Paesistico)

10



STUDIO EMISSIONI IN ATMOSFERA — Ditta: Ricompost S.a.s.

2.2.2 Usi del suolo: I'area per la realizzazione dell'impianto non rieal’interno di aree

aventi i seguenti vincoli:

- aree sottoposte a vincolo idrogeologic@R.D.L. n. 3267/23 L. 431/85, D.l. 27/7/84),

- aree boscatdL. 431/85 art. 1 lettera g),

- aree agricole di particolare interess¢D. 18/11/95, D.M. A.F. 23/10/92, Reg. CEE
2081/92)

2.2.3 Protezione della popolazione dalle molestie;  particolare attenzione é stata posta a

guesto aspetto individuando un area cosi carattdez

Distanza da centri e nuclei abitati:I'area individuata per la realizzazione dell'impiare
sita in posizione decentrata rispetto al centréaédidel Comune di Cellino Attanasio, e dei

comuni limitrofi, in zona industriale e dove sormegenti altre attivita produttive.

Distanza da funzioni sensibili:nelle aree circostanti quella individuata per lalilzazione
dell'impianto e con raggio di 500mt. non sono pngissiti sensibili quali ospedali, strutture
scolastiche o case di riposo.

Distanza da case sparsenell’area circostante quella individuata per Ealizzazione
dell'impianto non sono presenti case sparse ardistanferiori ai 200 metri rispetto alle

superfici produttive dell'impianto.

2.2.4 Protezione delle risorse idriche:  l'area per la realizzazione dell’impianto non

ricade all'interno di aree aventi i seguenti vincol

- Distanza da opere di captazione di acque ad uso fdile

- Vulnerabilita della falda (D.lgs 152/06 Allegato 7)

L’area per la realizzazione dell'impianto ricadBiraterno di aree aventi i seguenti vincoli:

- Distanza da corsi d’acqua e da altri corpi idrici(L. 431/85 art. 1 lettera c, PRP)
I'area non ricade all'interno della fascia di rigjwedi 150 metri del Fiume Vomano
ed ¢ isolata dal Fosso Monteverdemite manufatto cementizio; pertanto, al fine di

migliorare l'assetto paesaggistico il progetto @tcstrimodulato, mantenendo
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all'interno della fascia di 50 ml. dal suddettodosina situazione di inattivita totale;
tale limitazione é stata estesa anche al fabbriemietente dove nella porzione

ricadente nella fascia di tutela non verra effdddattivita di compostaggio.

2.2.5 Tutela da dissesti e calamita: I'area per la realizzazione dell’impianto non riead

all'interno di aree aventi i seguenti vincoli:

- Aree esondabili (PSDA Regione Abruzzo)
- Aree in frana o erosione (PAI Regione Abruzzo)
- Aree sismiche (OPCM 3274/03)

2.2.6 Protezione di beni e risorse naturali: ~ I'area per la realizzazione dell'impianto non

ricade all’interno di aree aventi i seguenti vincol

- Aree sottoposte a vincolo paesaggisti¢®iano Regionale Paesistico)

- Aree naturali protette (L. 431/55, L. 394/91, L. 157/92)

- Siti Natura 2000 (Direttiva Habitat (92/43/CEE)

- Beni storici, artistici, archeologici e paleontologei (L. 1089/93 del PRP)
- Zone di ripopolamento e cattura faunistica(L. 157/92)

2.2.7 Aspetti Urbanistici: I'area individuata per la realizzazione dell'impia® ditipo

industriale e non ricade in:

- Aree di espansione residenziale

- Aree agricole:

- Fasce rispetto infrastrutture (D.L. 285/92, D.M. 1404/68, D.P.R. 753/80, DPR
495/92, R.D. 327/42)

2.2.8 Aspetti strategico funzionali: ~ I'impianto verra realizzato in una zona gia dotata

di alcune infrastruttured in particolare

- Vicinanza alle aree di maggiore produzione dei rifiti: I'impianto sara localizzato
in un area a media densita abitativa con insedidindenipo residenziale, artigianale,
agricolo ed industriale potenziali produttrici dhiurti;

12
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- Impianti di smaltimento e trattamento rifiuti gia esistenti: I'impianto sara
localizzato ad circ 1 Km. di distanza da altro iangtio di recupero di rifiuti plastici e
metallici (Metalferro srl) sito sulla sponda oppostel fiume Vomano;

- Aree industriali dimesse aree degradate da bonifiece (D.M. 16/5/89, D.L. n.
22/9, D.Igs 152/06)!'impianto sara localizzato in area industrialetmigturando un
sito industriale esistente che non necessita difisbe dell’area e/o del suolo;

- Cave I'impianto non sara localizzato in cave dismesse.

2.3 Rapporti del progetto con la pianificazione di settore specifico, dei piani
territoriali di riferimento, degli altri piani di s ettore potenzialmente
interessati e con i vincoli normativi (A2)

2.3.1 Corrispondenza del progetto al Quadro di Rifieento Regionale (Q.R.R.)i Quadro

di Riferimento Regionale (Q.R.R.), redatto ai sem9er gli effetti dell’'art. 4 della L.R.
18/83, fissa le strategie ed individua gli intervemirati al conseguimento dei seguenti
obiettivi generali qualiqualita dell’ambiente; efficienza dei sistemi urbamne sviluppo dei
settori produlttivi trainanti.

Nel comma 2 dellart. 1 del Q.R.R. attualmente igove gli obiettivi generali, sopra
indicati, sono articolati in obiettivi specifici eazioni programmatichet progetto risulta
essere coerente con il Quadro di Riferimento Regiate e con gli obiettivi che esso fissa
in quanto, rappresenta il punto di convergenza rdiinsieme di obiettivi specifici che,
muovendo dall'esigenza di tutelare i beni natueaktorici irriproducibili, finalizzano la
tutela al miglioramento della qualita della vita alla "localizzazione di nuove attivita
produttive subordinatamente alla qualita dellamii# ed allo sviluppo anche
occupazionale dei settori tradizionalmente legééisastenza delle risorse ambientali.

Un altro obiettivo, invece, si incentra sullacélta tecnologica e dell'innovazidne
comporta Un particolare impegnbcio, affinché, e grandi imprese pubbliche e private
concentrino in Abruzzo nuove attivita produttivé ceampo del terziario avanzatoé altresi
previsto Un rilevante sforzo della Regiormger attuare un sistema di servizi alle unita
produttive' da sostenere o da promuovere.

Inoltre, in materia di rifiuti, il Q.R.R. prevede @uspica lo sviluppo di azioni di recupero,
riciclo e di avvio a corretto smaltimento dei rtfigpresso impianti autorizzati, pertanto il

progetto della Ricompost s.a.s., risulta coereatetale strumento di pianificazione.
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A quanto sopra, va aggiunto che, attraverso il gnogna di azione delineato dal DocUP
(Documento Unico di Programmazione) 2007-2013, dgi®he ha delineato le strategie di
sviluppo mirando a conseguire, attraverso la pitispedi uno sviluppo sostenibile, la
finalita di sostegno e potenziamento dell'apparnaidustriale attraverso I'ottimizzazione
dell'utilizzo delle risorse.

Si ritiene, pertanto, lintervento in oggetto, mswlente alle previsioni nell’ambito
dell'obiettivo generale dualita dellambient& e dell'obiettivo specifico Razionalizzazione
delle Attivita Produttivéche il Q.R.R. si pone.

2.3.2 Corrispondenza del progetto rispetto al PiaRegionale Paesistico (P.R.P girca il
35% del territorio della Regione Abruzzo € sottdppsllo stato attuale, a forme di tutela
ambientale, il che mette in risalto I'importanzdl@le@alenza ambientale di una regione, piu
volte definita comegolmone verde d’Europadata questa esigenza di tutela, le prescrizioni
della L. 431/85 e le disposizioni dell’art. 6 dellaR. 18/83 hanno portato la Regione alla
redazione ed all'approvazione del Piano Regionabsigtico.

Il P.R.P. disciplina, sulla base di analisi tentagici livelli di trasformazione e di intervento
nel territorio condizionando cosi ogni altro strurteedi pianificazione e facendo, quindi,
assumere un ruolo determinante ai fattori di carattnorfologico/ambientali.

Nelle disposizioni del P.R.P. vigente, approvato @elibera di Consiglio Regionale n°
141/21 del 21 Marzo 1990area oggetto dell'intervento non entra in contraso con lo
strumento di pianificazione regionale paesisticoin quanto, lo stesso non prevede, per |l
territorio in cui e localizzata I'attivita, preseidni puntuali e non individua delle peculiarita
di cui tener conto dal punto di vista della gestiatel territorio, essendo I'area situata in
Zona Industriale.

L’intervento per la realizzazione del progetto nonprevede opere strutturali in quanto
il capannone e gia esistente cosi come anche teaplii cemento, la pesa, i locali di
accettazione e uffici; invece, gli altri strumeaérdini del processo sono macchinari mobili

facilmente rimovibili, in senso strutturale.

2.3.3 Corrispondenza al Piano Territoriale di Coondimento Provinciale (P.T.C.P.):
redatto ai sensi dell’art. 6 della L.R. 18/83, ekaovalore di indirizzo e coordinamento per
gli Enti sott’ordinati; entrando piu nel dettagli@le piano, rispetto al Q.R.R., ne integra le

previsioni individuando “sub-ambiti” di attuazione.
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La zona oggetto di intervento ricade eb-ambito di attuazione “Cellino Attanasio”
relativo alla zona industrialeaiete Nord, che riconosce le realta progressivamente formate
ed il fatto che esse assumono ormai una consistghaa’identita propria.

Inoltre nella scheda in cui, con riferimento alli®ivo Specifico Azioni nel settore
secondari6 del Quadro di Riferimento Regionale, vengono siage schematicamente le
iniziative del P.T.C.P. ripartite per Ambiti e Salmbiti di Attuazione, per il Comune di
Cellino Attanasio viene fatto riferimento all@ttivita Produttivé, finalizzate sia ai Distretti
Industriali che all’artigianato, come interventi stui, a livello di pianificazione e

programmazione, porre particolare attenzione.

2.3.4 Corrispondenza al Piano Stralcio di BacinorpkAssetto ldrogeologico ( P.A.L):
L’attivita deve essere messa in relazione anchelddiano Stralcio di Bacino per I'Assetto

Idrogeologico (P.A.l.), analizzando le seguentiedé@matiche della Regione Abruzzo:

- Carta della Pericolosita che riporta la distribneayeografica delle aree esposte a frane

ed erosioni.

- Carta delle Aree a Rischio che riporta la distriboe geografica delle aree esposte a

diverso grado di rischio.

Risulta chd’area oggetto di studio non rientra in un area sogetta a vincoli, sia della
Carta della Pericolosita, sia della Carta delle Are a Rischig pertanto non sono previste
prescrizioni puntuali su cid che e consentito e @@ e vietato realizzare, in termini di
interventi, opere ed attivita; pertanto, si puouteel chel’attivita non risulta in contrasto

con questo strumento di conoscenza e gestione dafritorio .

2.3.5 Corrispondenza al Piano Regionale di GestioRd&iuti (P.R.G.R.): la Regione
Abruzzo, con DGR n. 1242 del 25/11/2005, ha defing: “Linee di indirizzo per la
revisione e l'aggiornamento della pianificazione gmnale in materia di gestione dei
rifiuti 7, il DDLR ed il Piano Regionale di Gestione Intati dei Rifiuti sono coerenti con le
decisioni prese dalla Giunta regionale.

In particolare, per quello che riguarda le straeggstionali, coerentemente con le direttive

europee, le priorita assunte dal nuovo PRGR sosedaenti:
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- prevenzione e riduzione della produzione e pergitdalei rifiuti;
- recupero e riciclo di materiali e prodotti di consy

- recupero energetico dai rifiuti, complementare ieiclo ed alla chiusura del ciclo di

gestione dei rifiuti;

- smaltimento in discarica, residuale ed in sicurezza

L’attuale sistema di gestione dei rifiuti urbaniRegione Abruzzo, che presenta da tempo
forti criticita gestionali in alcuni ambiti territ@li, deve essere necessariamente oggetto di
rilevanti interventi di ristrutturazione, al finei garantirne non solo la conformita alle
disposizioni di legge vigenti, ma anche la sostiéitile la solidita tecnico-ambientale.

Le analisi condotte nel corso della predisposizideePiano Regionale hanno mostrato la
fattibilita di questo percorso, anche in termini sbstenibilita economica, delineando

opportunita di intervento volte a:

- invertire I'attuale tendenza alla crescita delladuzione di rifiuti;

- massimizzare le opportunita di recupero di mateaiarifiuti, attraverso lo sviluppo delle
raccolte differenziate (prioritariamente con sistedomiciliari), finalizzate sia al
reinserimento nei cicli produttivi di materie prirda esse derivate, sia alla produzione di

compost con valorizzazione del contenuto organelaitiuto in termini agronomici;

- garantire il pretrattamento dei rifiuti non intette¢d dalle raccolte differenziate, al fine di
assicurare un miglior controllo delle fasi di snmaénto finale ed una riduzione degli

impatti ambientali ad esse associati;

- minimizzare le necessita di smaltimento in dis@ripuntando sul lungo periodo al

tendenziale annullamento del flusso di rifiuti cdestinati.

Pertanto, il disegno della futura gestione deutifdeve tener conto della fondamentale
priorita di conseguire complessivamente miglioegtazioni ambientali; I'obiettivo di una
maggiore sostenibilita ambientale deve essere ssiylamente conseguito con lo sviluppo
di azioni che interessino l'intera filiera dellasgiene dei rifiuti sulla base delle priorita di
intervento definite dalla normativa; in quest'adiic il presente piano prevede la

predisposizione di:
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» programmi straordinari per la promozione dellawifbne delle raccolte differenziate;

» ['obbligatorieta di attivazione di servizi di RD pka frazione organica, il verde, la carta

ed il cartone, le pile ed i farmaci scaduti;
 in particolari contesti territoriali lo sviluppo It pratica del compostaggio domestico;
» utilizzo di ammendanti e frazioni organiche staaiéite per gli usi consentiti;

* una rete regionale delle “stazioni” e delle “pifdtane” ecologiche per la RD.

La Regione, gli Enti Locali singoli o associatiiggestori dei servizi devono promuovere la
diffusione degli “acquisti verdi” e provvedere alfprovvigionamento di beni attraverso
prodotti provenienti dal mercato del riciclaggio.

Nel sistema impiantistico di recupero, trattamesmtemaltimento dei rifiuti urbani definito
dal PRGR e che si basa sulla flessibilita impiaicas e sull'integrazione di processi
impiantistici specificamente orientati alla ottirmajestione delle diverse tipologie di rifiuti
urbani derivanti dalle raccolte e dei flussi diuii derivanti dai trattamenti stessi, per ogni

ATO sono previsti in almeno:

un impianto di compostaggio di qualita;

* un impianto di bioessicazione (TMB);

discariche di servizio agli impianti complessi;

impianti a supporto delle RD.

In considerazione anche di sperimentazioni in fdis@avvio nel contesto regionale, lo
sviluppo dell'impiantistica di compostaggio € comue da considerarsi estendibile e
compatibile con il ricorso anche a tecnologie indige di tipo semplificato impianti di
comunita, autocompostaggio, favorendo ed incentivanna partecipazione allargata da
parte della popolazione e degli operatori agripodisenti sul territorio e si ritiene che possa
avere pari dignita I'ipotesi di sviluppo di impiattasati su processi di trattamento di tipo
anaerobico con recupero di biogas.

Tali attivita dovranno comunque essere condotta\atso processi di assoluta garanzia da
un punto di vista delle prestazioni ambientali agte, allineati alle BAT (Best Available

Technologies), ovvero, le Migliori Tecnologie Disphili.
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L’Amministrazione Provinciale si prefigge lo svilpp di un sistema impiantistico di
gestione dei rifiuti improntato ai principi dellagvenzione e riduzione degli impatti generati
sull’ambiente e dello sviluppo delle diverse formtierecupero dei rifiuti, ovvero, piu in
generale, a una sempre maggiore sostenibilita antabéedella gestione dei rifiuti, in linea
con quanto sancito e condiviso a livello internaaie, europeo e nazionale.

In merito alle tipologie di impianti previsti & panto da ritenersi indicativo rispetto alle

tecnologie oggi disponibili; in particolare, si&binea la centralita dei seguenti fattori:

sviluppo di impianti di compostaggio vocati allaoguzione di compost di qualita,

caratterizzato da un’elevata valenza agronomica;

sviluppo di impianti di pre-trattamento idonei @antenimento degli impatti originati dal

successivo smaltimento in discarica dei flussivadanii;

adeguamento degli impianti di discarica agli stadd&cnico-gestionali recentemente

introdotti nel quadro normativo nazionale.

In generale, ’Amministrazione Provinciale promuodniiative volte a migliorare il livello

tecnico e gestionale del sistema impiantistico, modalita quali:

l'introduzione di tecnologie caratterizzate da alev prestazioni ambientali, con
riferimento anche a nuove tecnologie purché vadidat un adeguato numero di

esperienze gia realizzate su scala industriale;

I'introduzione di sistemi di gestione tali da garemnla corretta conduzione degli impianti
e il continuo miglioramento delle loro prestazioambientali; il riferimento € in
particolare all’adozione di Sistemi di Gestione Aemtale conformi al Regolamento
(CE) 761/2001 EMAS, o, in subordine, alla norma IB101.

L’attivita per il recupero della frazione organicenida finalizzata alla produzione di
compost di qualitd centra in pieno gli obiettivi ieprincipi fondamentali del Piano
Provinciale di Gestione dei Rifiuti che promuovefasorisce, per quanto tecnicamente
possibile, una integrazione tra tutte le modalitaratcolta e trattamento, in modo da
consentire il conseguimento di efficaci e vantaggieconomie di scala.

In base a quanto espresso, € evidente che, Itatithie la Ricompost intende svolgere si

coniuga perfettamente con quanto espresso dal RRRd&lla Regione Abruzzo, che la
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stessa definisce come priorita nell'ottica di ridue del rifiuto tal quale conferito in
discarica, di un aumento della RD e soprattuttaidélizzo in agricoltura del compost.

2.3.6 Compatibilita con piani e/o progetti similapreesistenti: il Comune di Cellino
Attanasio, che é parte dell’Unione dei Comuni d€ltdline del Medio Vomano, ha siglato
con la Regione Abruzzo e con il CIC (Consorzioidtad Compostatori) un protocollo di
intesa denominatoRifiutia Km 0” DGR 893 del 17.12.2012, D.Igs. n° 152 del 30B6

e s.m.i., L.R. n° 45 del 19.12.2007 e s.m.i., Rrollo di Intesa pubblicato sul B.U.R.A.
Speciale Ambiente n° 16 del 6.02.2013.

Tale progetto avrebbe come obiettivo la diffusientapprofondimento della conoscenza
delle tecniche di compostaggio aerobico dei rifiatganici biodegradabili, mediante il
recupero e/o 'adeguamento di fosse settiche, Egnconcimaie o strutture simili, presenti
in aziende agricole e zootecniche ubicate sultteroi del’'Unione dei Comuni delle Colline
del Medio Vomano

Come ormai ampiamente dimostrato da decine di imipigia realizzati in Europa, la
tecnologia In-Bag e, in assoluto, la piu innovatattualmente disponibile, soprattutto in
termini di tutela ambientale; inoltre, la sua sdoifd ed economicita consentono di gestire
anche impianti di piccola portata, in piena sindogon i concetti di compostaggio di
prossimitd e “rifiuti a Km 0” citati.

In Europa, infatti, € molto comune la coesisteréreve distanza, di impianti di media
portata, (come quello proposto dalla Ricompostsy@.di piccoli impianti di uso agricolo
(come quelli che il su citato progetto sottintend@®munemente realizzati e gestiti con il
sistema In-Bag; questo perché, pur consentendoebgapacita produttive, tale sistema
nasce e si sviluppa in ambito agricolo, dove, aitrie per il compostaggio, viene utilizzato
anche pefinsilagio dei prodotti per I'alimentazione anima.

Dalle precedenti iniziative condotte in ambito gaeo, € emersa l'inapplicabilita di sistemi
sofisticati, cosi come la limitata operativita drusture e sistemi non specifici, (quali,
appunto le letamaie e le concimaie) il che & coné&o anche dalle difficolta di agricoltori
ed allevatori a trovare, gia per i propri scaniawsoluzione, che sia tecnicamente applicabile,
economicamente perseguibile e, al tempo stessqatdiie sul piano ambientale.

In parte cio dipende dal fatto che quasi tutte &adologie industriali sono, causa la loro
sofisticazione e/o i loro costi iniziali, fuori delportata economica e delle competenze
tecniche e logistiche della stragrande maggioraletie aziende agricole e zootecniche del

Centro Sud; di contro, i sistemi rurali tipici, duzumuli ed andane allo scoperto,
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necessitano di grandi quantita di scarti vegetadientono fortemente delle condizioni
climatiche e sono troppo lenti ed empirici, quindgsolutamente inadatti ai ritmi serrati
imposti dallo smaltimento di grandi quantita diuif di provenienza urbana.

Nel complesso, quindi, anche volendo ignorare figcdlta connesse agli aspetti gestionali
e normativi, cui chiunque e chiamato a rispondereyidente che, I'idea dicbnversione
delle aziende agricole e zootecniche in siti di kim&nto degli scarti organitj non puo
rappresentare l'unica soluzione perseguibile, iango mal si presta ad una risoluzione
veloce, definitiva e costante del problema rifing)la sua complessita ed interezza.

Al di la di tale iniziativa non sussistono, sull’aea individuata, altre iniziative, la cui
natura ed i cui obiettivi contrastino con quanto pesupposto dal progetto della
Ricompost S.a.s.; al contrario, € evidente che, @sguo integrare e supportare, in tempi
brevi, qualunque ipotesi sperimentale le amministraioni dei comuni limitrofi abbiano
in animo di perseguire, il che €& in piena sintoniacon tutti gli obiettivi dei piani

territoriali di riferimento sin qui evidenziati.

3.0 Sezione B: Presentazione del progetto

Nonostante i grandi passi avanti fatti negli ultimeénti anni, nel nostro paese, lo
smaltimento dei rifiuti umidi resta ancora uno gei importanti nodi da sciogliere; questo
soprattutto perché, sebbene siano ormai chiarnnida le difficolta derivanti da pratiche
obsolete ed ecologicamente insostenibili qualiedfdmento o il trattamento termico
del’RSU tal quale, la pratica del compostaggimttea decollare.

Cio risulta ancora piu incomprensbile se si comsidgheun terzo dei nostri scarti
domestici ed urbani € di natura organicae che, a questo, vanno aggiunti anche consistenti
volumi di deiezioni animali derivanti dall’allevami® e di fanghi dal ciclo della depurazione
delle acque, materiali per i quali la primitiva fica dello spandimento diretto sui campi non
€ piu attuabile.

Rispetto all’abbandono in discarica o all'incenesitto, il compostaggio € un sistema
molto piu ecologico, soprattutto dal punto di vidil recupero di materia; il nostro umido,
infatti, € composto da scarti di cibo spesso prodotaree e terreni lontani talvolta migliaia
di chilometri che, se interrate o bruciate, nomamo piu al suolo, interrompendo, cosi, un

ciclo biologico fondamentale.
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Ne consegue che, solo in lItalia, ogni anno, vengonpiegati piu di 23 milioni di
tonnellate di concimi chimici (circa 160 quintakrpettaro), i cui residui sono estremamente
dannosi per gli ecosistemi acquatici e le faldeudece ed il cui uso, sebbene indispensabile,
accelera il processo di depauperazione e desadtifice del suolo, in quanto, non apporta
guelle fibre indispensabili al mantenimento dettatsura fisica del terreno.

Il compost, invece, rimpiazza I’humus naturalendieiniti gli elementi minerali del terreno
rendendolo piu poroso, leggero e permeabile; ¢éradti’acqua nei periodi secchi ne consente
un miglior drenaggio quando € in eccesso; le sastamtritive, in esso contenute, vengono
rilasciate lentamente, diminuendo la necessita usol’ di fertilizzanti chimici, la cui
produzione grava sul’ambiente anche in termirgasti di produzione e trasporto.

Appare quindi chiara, ai fini sia ambientali simeamici, la convenienza di adottare piani,
quanto piu possibile diffusi e intensivi atti adrtettare e riciclare correttamente i nostri
scarti umidi, ci0 anche in virtu del fatto che intaggi derivanti dall'uso di questa
metodologia vanno ben oltre la semplice produzaireenmendante per uso agricolo.

INERTI VETR®  METALLO PLASTICA

o % T

%

RIFIUTI VEGETALI
20%

CARTA RICICLABILE
30%

47% ADATTO PER

IL COMPOSTAGGIO

ORGANICO COMPOSTAEBILE

ALTRA CARTA
17% 10%
COMPOSIZIONE RIFIUTI SOLIDI

Fig. 5: Composizione media degli RSU

Purtroppo nel nostro paese, benché di recenteuzastie, molti impianti di compostaggio
sono ancora basati su tecniche obsolete ed iresffici caratterizzate da alti costi di
realizzazione e gestione, forti emissioni odoras® soprattutto da un prodotto finale
scadente e poco vendibile.
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Gli scarsi risultati sin qui ottenuti hanno limatla diffusione di questa pratica,
impedendo, di fatto, 'adozione di piani di raceotifferenziata piu estesi e consoni alle
attuali e soprattutto future necessita; infattameministrazioni, che avviano tali programmi,
hanno poi difficolta a smaltire 'umido, il cui dmscomplessivo di trattamento supera, in
alcuni casi, quello previsto per 'RSU tal qualenplizzando cosi, paradossalmente, proprio
le amministrazioni piu virtuose.

Ne consegue che, lo sviluppo della raccolta diffei&a, che e alla base dell'intero piano
di smaltimento, € limitato principalmente dalla roanza di un valido sistema di trattamento
dellumido, mentre, paradossalmente, I'attuale pmohe di compost per usi agricoli copre
appena il 12 % del fabbisogno nazionale.

In Europa, invece, I'esperienza decennale di npdgsi dimostra chese correttamente
supportata dai sistemi di trattamento finali, la caolta differenziata con separazione a
monte € una tecnica estremamente valigmiché, tutte le frazioni risultano piu pure e
quindi meglio riciclabili, ognuna attraverso i s&sti piu adatti alla rispettiva natura,
composizione e stato fisico.

Cio e specificato anche in un opuscolo pubblicaitadDirezione Generale Ambiente della
Commissione Europea, presentato dalla la stessgaldWallstrom al termine del suo
mandato, quale Commissario Europeo per I’Ambiente.

Nell’'opuscolo, destinato ai responsabili della mest dei rifiuti in seno agli enti locali, ai
membri delle organizzazioni ambientaliste o0 senepfiente a tutti coloro che sono
interessati a migliorare le modalita di gestione wieuti nella nostra societa, vengono
indicati alcuni esempi di successo e si evidenarae; solo nelle aree in cui si stabilisce una
sinergia tra i gestori degli impianti, le ammingioni ed i cittadini, si raggiungano risultati
buoni e stabili nel tempo.

Nell'opuscolo viene dimostrano che, per produrrengost di buona qualita, non é
necessario effettuare grandi investimenti o dispatimpianti industriali sofisticati ma,
piuttosto coinvolgere tutti, ognuno per le propc@mpetenze, per migliorare la qualita dei
servizi e dei processi che concorrono al risulfiai@le.

Tra questi, la raccolta differenziata a monte detido € da considerarsi fondamentale
perché:per ogni tonnellata di organico raccolta separatamte, si recuperano anche due
tonnellate di rifiuti secchi piu puliti (quindi metjo riciclabili) ; cio consente di recuperare
materie che diventano ogni giorno piu preziose deiog il ricorso ad incenerimento e
discarica, cosi come dimostrato nel seguente sclof@anette a confronto le fasi dei due

principali sistemi di trattamento dei rifiuti.
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Raccolta indifferenziata Raccolta differenziata
Insieme eterogeneo e sporco di Residui di cibo, potature, Frazioni separate e pulite di
organico, cartone, carta, plastica, || fanghi biologici, letame, scarti | metalli, carta, plastica, legno,
metalli, vetro, legno agroalimentari, ecc vetro, ecc.

Breve ciclo biologico per . . .
gicop Separazione, Triturazione,

recuperare la frazione Compostaggio o
P o P 99 Raffinazione
combustibile
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inquinamento percolati Rigenerazione dei suoli energia L2
inguinamento

Fig. 5: Schema di confronto tra sistemi di raccolta

3.1 Contenuti tecnici generali dell’'opera(B1)

Il sistema In-Bag consente una elevata produttivitésu superfici ridotte, a costi piu
bassi e con emissioni molto piu contenute, rispetta qualunque sistema attuale; cio
rendera possibile una maggiore diffusione di impiat di piccole e medie dimensioni piu
vicini ai luoghi di produzione, riducendo, cosi, sasibilmente, anche i costi di trasporto.

La tecnologia In-Bag, ovvero, compostaggio “nelced@ resa possibile dall'impiego di
una macchina operatricénsilatrice), che comprime i rifiuti, preventivamente triturati e
miscelati, all'interno dsacchi monouso in plastica (Bag)gquali li isolano immediatamente
ed assicurano le condizioni ideali allo sviluppb glecesso.

La suddivisione della biomassa in piccoli lottinglha tutte le criticita direttamente o
indirettamente connesse al fattore volume e, o@oc® si comporta come un piccolo

impianto di compostaggio isolato ed a se stantaliin
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= J'assenza di movimentazione non disturba 'azioabedflore batteriche e non riduce le

dimensioni dello strutturante;

= la disposizione orizzontale e la ridotta altezzlacdenulo prevengono il precoce collasso
della biomassa;

» |a forma sottile ed allungata favorisce la natuchépersione del calore;

» ['economicita impiantistica e gestionale del sisteconsentono di lavorare con maggiori

percentuali di strutturante;

» |a presenza di tubi microforati, che corrono lumgita la lunghezza del sacco, garantisce

che ogni sezione sia raggiunta dalla giusta quadtitria;

= il giusto grado di precompressione del cumulo aftet tramite I'insilatrice, garantisce Il
giusto grado di compattezza della matrice, assmlgauna corretta distribuzione
dell'ossigeno anche nelle fasi piu avanzate detgsso;

= |e valvole regolabili disposte sulla superficie daicchi che mantengono un corretto
tenore di umidita in ogni fase del processo;

» |a suddivisione in lotti della biomassa e l'uso siiffianti singole (una per sacco)

minimizza i rischi connessi all’eventuale interizé dell’'insuflazione;

» |'uso dei sacchi ottimizza l'uso del suolo ed evita dispersione dei rifiuti e dei
microrganismi patogeni ad opera dei fattori atmasfe di animali (cani randagi, volpi,
topi, corvi e gabbiani), cido in quanto oltre alliinediato contenimento, si eliminano,

istantaneamente, gli odori che li attirano;

Nel sistema In-Bag, quindi, la riduzione dellimatambientale e basata su diversi
accorgimenti atti a“prevenire”, l'insorgenza di fenomeni indesiderati, piuttostbe
correggerne gli effetti contando solo sui complessobstosi presidi, il che é tipico di altre
metodologie.

E bene sottolineare che, il metodo In-Bag riguandcamente alla Fase ACT (Active

Composting Time), tuttavia, la sua adozione cowdiai fortemente lo sviluppo
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dell'impianto, semplificandone al massimo sia lalilzazione che la gestione; grazie alle

seguenti caratteristiche:

Semplicita impiantistica e gestionalessendo di tipo statico il sistema In-Bag noressita
dei macchinari di movimentazione, delle granditsting di contenimento, né dei consistenti
sistemi di trattamento aria, tipici di altri sistem

Una insilatrice, di media portata, estrude autocaatiente un sacco da 250 tonnellate in
meno di tre ore e con un solo operaio, dopo dj ebga viene staccata e spenta, in quanto
non é utilizzata in nessuna altra fase del processo

Se si esclude il monitoraggio, che viene attuab@werso il controllo delle temperature,
I'intera fase ACT non prevede piu alcun intervedtoparte del personale; di conseguenza,
grazie anche alle basse potenze dei macchinatipiosto,il costo medio di trattamento

complessivo € pari ad 1/3 ed a volte anche 1/5 desti di altri sistemi.

Facilita di controllo dei parametri la forma sottile ed allungata dei sacchi conferigce
corretto dimensionamento alla massa da trattangréado la naturale dispersione del
calore; la sezione ellittica ed il giusto grada@dmpressione contribuiscono al mantenimento
statico del cumulo, garantendo, al contempo, laibdizione dell’Ossigeno anche nelle fasi
piu avanzate del processo.

In queste condizioni, calore ed umidita si dispaalen modo continuo ed omogeneo,
pertanto, I'insuflazione é ridotta al minimo e lmissioni, sono composte unicamente da
Anidride Carbonica (CQ,), Azoto gassos@N,)e vapore acqueo(H.0).

Questo consente anche di limitare I'impiego di istesna di abbattimento degli odori al
solo capannone di conferimento, mentre le areesi lei sacchi sono realizzate all’aperto

con evidenti vantaggi ambientali, paesaggisticeeahomici.

Sicurezza Ambientalela resistenza del materialeDPE) e le modalita operative di
riempimento sono tali da garantire una totale szra; la rottura di un sacco e un evento
molto raro e puramente accidentale, ma, in ogro,daseventuali lacerazioni possono essere
riparate molto facilmente con del comune nastratdel

La suddivisione ed il confinamento della biomassapiccoli lotti ed il fatto che,
I'aerazione é affidata a piu soffianti piuttostedd un sistema centralizzato escludono ogni

tipo di rischio, al punto che, nel resto del monao]ti impianti operano su terra battuta.
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Cio nonostante, nel rispetto delle vigenti normaliarea di deposizione dei sacchi viene
sempre realizzata in cemento industriale impermeabkzato, anche perché cio aumenta il
livello di sicurezza ambientale e la capacita ptthda, migliorando, al contempo le
condizioni igieniche e di lavoro per il personale.

el didd ol kg

e

Foto 3: serie di sacchi su terra battuta

Produttivita: la capacita di trattamento dipende solo dal nuneeralal diametro dei sacchi
utilizzati; cio risulta particolarmente utile insa di progettazione, in quanto non € piu
necessaria una esatta valutazione preventiva gendiionamento dell'impianto.
L’insensibilita alle condizioni climatiche, consendli effettuare fino aei cicli all’anno
sulla stessa areaper cui, con le stesse attrezzatsiepossono trattare da 5.000 a 40.000
tonnellate di scarti allanno per ettarosemplicemente utilizzando sacchi di minori o
maggiori dimensioni; cio risulta particolarmentdeuin impianti a servizio di aree turistiche,

le quali sono soggette a notevoli variazioni stagiodel flusso degli scarti.
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In questo caso essendo prevista la lavorazioneOdiOR tonnellate annue di scarti il
dimensionamento dell'impianto puo essere cosi eggntato:

DATI DIMENSIONAMENTO IMPIANTO
Umido da abitazioni, alberghi, ristoranti, industrie alimentari, fanghi, deiezioni, ecc. 60-65%
Legno, ramaglie, potature da: verde pubblico, pulizia delle strade, ecc 30-35%
Quantitativo complessivo annuo 20.000 T
Quantitativo medio giornaliero (calcolato su 300 giorni lavorativi) 67T
Quantitativo massimo giornaliero ammess 300T
Resa complessiva in compost (50%) 10.000 T.
||Lunghezza POD 60 m
Diametro POD 3m
VVolume utile POD (approssimato dopo chiusura) 400 m®
Capacita POD con densita media della miscela compressa pari a 0,6 T/ m® 240 t. ca.
Numero POD necessari 84
Numero di POD da produrre mediamente per giorno 0,4
Cicli produttivi per anno 6
Durata ciclo media 60 gg
POD impiegati per ciclo 14
Superficie occupata per singolo POD + aree manovra insilatrice (4 m ca. x 66 m) 264 m®
Area per la posa complessiva dei 14 POD + aree manovra (66 x 60 m) 3.900 m?

Tabella 2: parametri dimensionamento impianto

Nota: il quantitativo giornaliero massimo di scarti amssibili allimpianto, serve a
compensare eventuali picchi di conferimento dowdprattutto, al fatto che, a differenza
dell'umido l'apporto di il materiale lignocellulosd non € costante; cio in quanto,esso e
connesso allo sviluppo stagionale della flora efb adtivita industriali ed artigianali che
possono risultare piu discontinue rispetto alla guaione domestica di scarti organici.

In base a quanto sopra, nel corso di questa relazitimostreremo, come, al di la delle
differenze impiantistiche presenti, il sistema lagBsi assoggetti e risponda perfettamente
alle principali prescrizioni presenti nelle attualormative e, per molti aspetti, superi,

addirittura, i requisiti di sicurezza richiesti.
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3.2 Caratteristiche fisiche dell'insieme del proget to e delle esigenze di
utilizzazione del suolo durante le fasi di costruzi one e funzionamento (B2)

Sebbene la tecnologia In-Bag si applichi alla dake ACT, il suo utilizzo condiziona
fortemente la realizzazione di un impianto di costpggio, sin dalle prime fasi, riducendo,
gia all’atto della costruzione, I'impronta ambidetdell’intera opera.

La drastica riduzione delle dimensioni delle stmgtcontenitive e, piu in generale, di tutte

le opere civili, riduce sensibilmente I'impatto aertale e paesaggistico; in particolare:

- non sono necessari grandi scavi o sterri, in quéintpianto si compone di una semplice
platea in cemento su cui troveranno posto strutistemi e macchinari pre-assemblati

ed amovibili;

- strutture quali, uffici in laterizi e capannoni é@mento armato, possono essere sostituiti

da prefabbricati (anche non necessariamente cerdndisportati in loco al momento

- si fa limitato uso di materie prime quali rocci@neento ed acciaio la cui estrazione

comporterebbe (anche se altrove), impatti ambieatabnsumi energetici;

- lo sviluppo della fase ACT all’aperto riduce il demsionamento delle cubature destinate

a strutture contenitive, con evidenti vantaggimufilo paesaggistico

Appare quindi evidente come, la limitata modificalld stato dei luoghi e lo scarso
impiego di materie prime riduca I'impronta ambidataomplessiva del sito; in particolare,
pero, in questo cas@impianto della Ricompost S.a.s. sara realizzatoecuperando un
impianto di produzione di manufatti cementizi attudmente in disuso, il che, ad
esclusione delle opere di adeguamento, non comporfa realizzazione di nuove
strutture.

La superficie che si intende adottare si estenper&ircal6.000 nf e sara suddivisa in

aree diverse caratterizzate dalle seguenti desbimadi uso:

Area ingresso con ufficio accettazione e del persale (1.400 m ca.): per la pesatura, il
controllo e I'accettazione dei rifiuti in entratalel compost in uscita, I'area € dotata di pesa

elettronica edhttrezzata con i relativi servizi igienici e spagtii (200 i ca);
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Capannone pretrattamento rifiuti (2.100 nf ca) per le operazioni di conferimento e
pretrattamento matrici in ingresso, nonché affinatme insacchettamento e stoccaggio
compost finito: € una struttura realizzata in cetmemarmato e laterizi, dotata di
pavimentazione in cemento industriale completamémtpiano, ovvero, priva di fosse o
strutture in cui possano ristagnare residui organic

L’intera struttura e suddivisa in aree distinteismaate da pannelli prefabbricati in cemento
amovibili (con montaggio a tenuta stagna), dotategtessi indipendenti a tenuta e servite
da sistemi di trattamento aria specifici per ibtigh attivita in esse effettuati (filtro a maniche

e biofiltro); tali aree sono cosi conformate:

- stoccaggio e triturazione materiale lignocellulos(strutturante)341 nf. ca.;
- pretrattamento umido e successiva miscelaziondocsinutturante678 nf. ca.;
- maturazione compost (curing)75 nt ca.

Area stoccaggio compost finito (345 fnca): all'esterno del capannone, addossata al suo
lato maggiore esiste una tettoia delimitata da uretto basso in cemento armato, al di sotto

della quale é stata allocata I'area di vagliatimsacchettamento e stoccaggio compost finito.

Area deposizione sacchi; (66 x 60 pari a 3.900°nta.) costituita da un piazzale all'aperto
realizzato in cemento vibrato ed impermeabilizzéate superficie e dotata din cordolo di
contenimento in cemento di 30 cm. su tre (atiea delle soffianti e lateralig caditoia a
griglia sul lato di accesso, cio allo scopo di emare qualunque fuoriuscita accidentale di

materiali (volume medio di 30 dim?);

ViabilitaA parcheggi e aree manovra (3.600 f ca): tutte le aree adibite alla
movimentazione dei rifiuti e/o alla sosta e/opalssaggio di automezzi e macchine
operatrici saranno realizzate in asfalto e dotat@stiemi di drenaggio che confluiranno nel

sistema di trattamento acque di prima pioggia;

Recinzioni ed aree verdi'impianto sara protetto dalle intrusioni di pemgonon addette o
animali randagi mediante recinzione in muraturate metalliche; esso sara altresi adattato

visivamente al paesaggio mediante I'adozione didrardi verde ornamentale.

Sistemi drenaggio e trattamento delle acquedutte le superfici sottoposte a contatto con i
rifiuti (a qualunque stadio di trattamento), sam@iservite da sistemi di raccolta delle acque
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ed in particolare:

- superfici scoperte: tramite griglie e condotte saranno collegate ad sistema di

trattamento acque di prima pioggia,

- superfici coperte: il sistema In — Bag non utilizza acqua in nesswas fe non produce
percolati, pertanto all'ingresso esse saranno ealatriglie di captazione delle acque
pluviali; eventuali reflui che dovessero sviluppascidentalmente durante lo scarico e la
lavorazione dei rifiuti , saranno adsorbiti medela miscelazione con opportune quantita

di strutturante ed avviati al processo di compagtag

Macchinari e sistemi all’interno delle suddette aree opereranno pendaimentazione, il
trattamento e l'insilaggio delle matrici organiaheeguenti sistemi e macchine operatrici:

» una pala meccanica gommata dotata di benna morgenta movimentazione generale,

= un autocarro dotato di cassone a tenuta e gru maberordente per il trasporto dei
materiali all'area di deposizione e I'alimentaziated|'insilatrice,

» una macchina lava spazzatrice;

= un sistema di pretrattamento dell’'umido, un tritara degli scarti lignocellulosici ed un

miscelatore dei suddetti elementi,

= due sistemi a coclea per il trasporto dei compandatla miscela dalle aree di

pretrattamento a quella di miscelazione,
= una insilatrice per il iempimento dei sacchi,

= 14 sistemi singoli di adduzione dell'aria (uno gacco) completi di derivazioni e tubi

microforati,
= un sistema di abbattimento delle polveri da trittoae del materiale lignocellulosico,
» una unita di biofiltrazione fissa a servizio dedlee di conferimento e miscelazione,
= una unita di biofiltrazione mobile a servizio datka di deposizione dei sacchi,
= un vaglio rotante a maglia quadrata da 1 cm. pgritdiatura del compost maturo,
= un sistema di insacchettamento,

» un sistema di trattamento acque di prima pioggia
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D'AREAZIONE
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riempimento

<+

orientamento N
preferenziale

insilatrico in
tandem con
camion

area
ingrandita
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Fig. 6: Schema di massima delle aree di lavoro inu  n impianto con sistema In Bag

3.3 Descrizione delle principali caratteristiche d  ei processi produttivi (B3)

Come si € detto, il sistema In-Bag é solo un maddgedtire la fase ACT, quindi lo schema
applicato all'organizzazione dell'impianto e di diptradizionale; pertanto, come in
qualunque altro sito di ricevimento e trattamentiotr € possibile distinguere le seguenti

fasi di lavoro:

Pesatura e controllo all’ingresso dell'impianto, gli automezzi dei tfi saranno pesati e
sottoposti al controllo dei FIR; I'mpiegato addetil ricevimento, comunichera al palista
I'ingresso dell'automezzo carico e restera in attdsll’esito dell'ispezione del rifiuto in
ingresso; nel caso i materiali dovessero risulteme conformi a quanto dichiarato dal FIR

essi saranno caricati nuovamente sugli automezzomerimento e respinti.
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Stoccaggio e triturazione della frazione lignocelbsica in quanto non pericolosi € non
soggetti a decomposizioni organiche incontrollatemnateriali lignocellulosici saranno
scaricati in un area scoperta preposta e, solo iseagondo momento ed in base alle quantita
necessarie saranno introdotti nell’apposita ard¢atdrazione nel capannone.

In quest’area del capannone, isolata a mezzo dseafto fisso in muratura, i materiali
lignocellulosici, che andranno a poi costituire dtrutturante, saranno preventivamente
triturati e vagliati in modo da ottenere segaturagioli e “cippato” con una pezzatura
compresatrai0,5edil1l2 cm.

Tali materiali, saranno stoccati, in attesa di esggtrodotti nel miscelatore, per mezzo di
un sistema di alimentazione a coclea, per esseseefati con la componente umida

preventivamente raffinata.

Scarico e preselezione della frazione organical’atto dello scarico, I'operatore addetto
alla pala meccanica effettuera umecurata ispezione visivgper controllare la qualita del
rifiuto conferito e, nel caso esso non sia cormgl@nte allo standard minimo di qualita, egli
provvedera all'avvio dell’operazione di respingirteedel carico.

In caso contrario, ovvero, se il materiale € cam®dia quanto indicato nel FIR, I'operatore,
utilizzando la pala meccanica, provvedera ad ursgetazione grossolana del rifiuto con una
piccola porzione di strutturantpgr adsorbire i colaticci, causati dal protrarsi It le fasi
di produzione, deposito, prelievo e conferimenti) migliora le condizioni igieniche delle
superfici e dei macchinari e favorisce, il contatta I'aria ed i rifiuti, interrompendo
precocemente i processi anaerobici.

Una volta miscelate sommariamente le matrici, ilispa le immettera nel sistema di
pretrattamento che eliminera eventuali impuritésspnéi e convogliera il materiale ottenuto
al miscelatore, il quale é collocato all'interndldestessa area.

In base alla procedura descritta, risulta evidehtenelle suddette aree non € previsto lo
stoccaggio dei rifiuti umidi, ma solo la loro lavorazione; tale azione si catghell’arco di

un’ora dallo scarico e, pertanto, ricade in tiptdog5.

Miscelazione:a seconda delle caratteristiche del rifiuto umitloee coclee provvederanno ad
alimentare il miscelatore con circa il 60 - 70%udiido ed il 30 — 40% di strutturante.
Il miscelatore € allocato su di un ponteggio ini@cg in posizione elevata rispetto al piano

carrabile, pertanto, la biomassa ottenuta sara ssaedirettamente nel cassone
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dell'autocarro che provvedera al trasporto all’adeenaturazione; tale sistema garantisce un
elevato grado di pulizia delle superfici e dell’asriie di lavoro.
Tale operazione si completa nell’arco di venti ntiindall’inizio della miscelazione,

pertanto anche quest’area e caratterizzata dativitatli tipo R5.

Trasporto della miscela umido/strutturante all’aredi insilaggio questa operazione viene
effettuata da un autocarro con cassone a tenutetieancio al fine di ottimizzare il flusso
della miscela da insaccare all'insilatrice e riéu@l tempo stesso, la diffusione di odori ed il

rischio di spandimenti accidentali di biomassa.

Preparazione dei sacchi sacchi inizialmente ripiegati verticalmente sl stessi vengono
alloggiati sulla parte terminale dell'insilatricdne vi iniettera la miscela da compostare,
posizionando, al contempo anche i tubi per I'are@ie I'estrazione delle arie esauste.

Una volta riempita la tramoggia posta sulla somméha macchina, per mezzo della gru a
benna posta sul mezzo di trasporto della miscelaatapostare, I'operatore aziona Il
meccanismo di spinta, effettuando la compressiefia thiscela.

Una volta completato il ciclo di spinta, l'insilate si riporta automaticamente nella
posizione iniziale, pronta per ricevere i carichccessivi fino al completo riempimento del
sacco.

| sacchi vengono deposti 'uno accanto all’altrousd distanza di circa 30 cm.; da questo
momento, se si esclude il rilevamento delle tentpegae la regolazione delle valvole per il
mantenimento dell’'umidita residua, non sarannonpahipolati sino al loro svuotamento; cio
consente uno sfruttamento ottimale delle areevdirta

Le caratteristiche meccaniche del materiale insano realizzati i sacchi sono tali che
sarebbe possibile deporre i sacchi su terra battuti@via, per aumentare la sicurezza e
migliorare le condizioni di lavoro e la funzionalitlel sito, € prevista un area di deposizione
in cemento, sulla quale una serie di soffianti glagyarantiranno il corretto apporto di aria
ad ogni sacco.

Il sistema In-Bag consente di avviare l'areaziomeh& nel caso in cui, a fine turno
lavorativo, un sacco non sia stato completatowdtriguindi ancora collegato all’insilatrice;
in questo modo si garantisce I'avvio della fasehiea in attesa del suo completamento, che
puo avvenire anche diversi giorni dopo, senza chergfichi alcun inconveniente di natura

ambientale.

33



STUDIO EMISSIONI IN ATMOSFERA — Ditta: Ricompost S.a.s.

Procedure di emergenzdinsilatrice € un macchinario estremamente secepd robusto, la
cui manutenzione ordinaria e straordinaria € affidal personale dell'impianto, il quale
dispone di tutte le principali parti di ricambioiocnonostante, nel caso di momentanea
impossibilita a produrre i sacchi all’esterno, eyisto lo stoccaggio fino ad un massimo di
100 T di biomassa miscelata.

Tale biomassa sara momentaneamente confinatareallti preselezione e miscelazione
sotto forma di uno o piu cumuli serviti da una gofte (con le stesse modalita in uso per i
sacchi); cio consentira I'areazione e lo stoccagailinterno del capannone, fino a 48 -72

ore, senza che si verifichi il minimo inconveniente

Caratteristiche sacchi da 220 p di spessore

Proprieta Metodologia di prova Valori riscontrati
Densita g/cc ASTM D1505 0,922
Peso specifico 212 g /m?
Indice di scioglimento ASTM D1238 2 16 Kg a 190°
Proprieta elastiche ASTM D368 tipo IV 0,32
Stiramento a rottura 8,8
Allungamento a rottura % 1.080
Carico di rottura EN ISO 527-3 >14
Resistenza allo strappo ASTM D1004 Die C 35
Resistenza alla foratura UNI 8279 1243
Punto di fragilita -70C
Vita del prodotto esposto al sole 70T x 50 ore SI A 280-7 18 mesi
Vita del prodotto all’ ombra o in acqua > 10 anni

Fig. 7: Scheda sicurezza prodotto (sacco da 220 W)

Sviluppo del processo e monitoraggio del sistermaa volta riempito, ogni sacco viene
sigillato e collegato ad una piccola soffiante; sistema In-Bag, infatti, non sono necessarie
grandi adduzioni di aria e l'insufflazione puo essealibrata unicamente in funzione della

esigenza biologica di ossigeno; cio in quanto:
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- il calore in eccesso viene facilmente dissipatxigralla forma allungata e stretta dei
sacchi,

- l'umidita in eccesso fluisce facilmente attravelagorosita della biomassa dovuta alla
elevata percentuale di strutturante presente hallaassa.

Mediamente, una soffiante da % di HP e sufficiemterogare aria per due sacchi da 1,65 x
60 m. che contengono circa 120 tonnellate di bis@ason un rapporto di apped®4 nt di
aria al minuto per tonnellata di rifiuti da compostare.

Cio consente listallazione di sistemi di insufl@zé aria singoli controllati, da timer
programmabili o, in alternativa, da sonde dellageratura, dellumidita e dell’Ossigeno
residuo collegate ad un PC dotato di software dirotlo e gestione.

Durante lo sviluppo delldase termofila(solitamente 2-3 settimane) l'aria esausta viene
estratta da un tubo, che viene inserito automagodendallinsilatrice nella parte alta del
sacco, al momento del suo confezionamento, e weeta ad una unita di biofiltrazione.

La successivéase mesofilaé caratterizzata da temperature piu basse, pertaio scopo
di consentire una migliore dispersione dell’umidigsidua, I'espulsione dell’aria esausta
avverra attraverso alcunealvole in plastica, posizionate (da questo moment@oi),
direttamente sulla sua superficie di ogni sacabgcpossibile ed € compatibile con le norme

in materia di emissione in quanto, in questo momelet processo:

* |a quantita di aria insuflata (e quindi emessa)fériore a 0,01 fimin. per tonnellata di

biomassa;

= non € piu possibile alcuno sviluppo di odori, inagto le elevate temperature e la
costante presenza di Ossigeno hanno distruttore #inaerobiche che li causano;

= |'IRD (Indice Respirometrico Dinami¢adella biomassa scende a valori prossimi ai
1000 mg di @/ Kgsv /h., ovvero, il limite entro il quale & pista la conduzione del
processo in ambiente controllato, cosi come indicale linee guida del Linee Guida
della Regione Lombardia.G.R. n. 13943 del 1.6.2003 e s.m.i.

Al termine di questa fase, denominata ACT (Activarosting Time) il sacco puo essere

aperto ed il materiale al suo interno rimosso pezzo di una pala gommata; il telo plastico
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puod essere avviato facilmente al riciclaggio in mjoaprivo di sostanze o corpi estranei,
(spesso viene riutilizzato nel settore agricola cosn’e) ed il compost grossolano passa alla

successiva fase di maturazione.

Celsius
100

77

Termofili 60

Funghi e spore
% Distruzione dei patogeni

) 49 - :
Temperatura ideale 45 Semi erbacei e larve
di compostaggio

Mesofili

10

0
°C

intervalli di temperatura compostaggio

Fig. 8: Grafico sviluppo delle temperature nelle va  rie fasi di compostaggio

Maturazione il metodo In-Bag prevede un tempo di ritenzioedadbiomassa in condizioni
isolate e controllate, molto piu lungo (otto settima) rispetto a quanto accade con tutti gli
altri sistemi intensivi, questo consente una maggiomificazione della biomassa, con
grandi vantaggi sia per la qualita del prodottaliinche per la sicurezza ambientale, cio
soprattutto per quanto riguarda la successivadea#inamento(Curing).

Dato il prolungamento della fase ACT, durante lacsgsiva fase di affinamento le
esigenze di allontanamento del calore e di addeziinOssigeno al sistema sono quasi
nulle, pertanto il materiale viene semplicementeuawlato in un area preposta del
capannone per proteggere la biomassa (ormai seterilizzata) dalle intemperie, per altri
due mesi, prima della definitiva vagliatura.

L’'area preposta al trattamento sara suddivisa hioBe separate da barriere in cemento
amovibili, allo scopo di consentire la corretta urazione e la tracciabilita dei diversi lotti di

compost.
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Trattamenti di affinamento per legge € prevista la vagliatura su maglia deml; cio

consente di separare materiali grossolani ed irgguattenendo, cosi, un materiale piu
omogeneo e migliore dal punto di vista commerciate;questo modo, viene anche
recuperato lo strutturante grossolano non ancogradato che sara poi reintrodotto nei

nuovi cicli di produzione.

Analisi: Sul prodotto finito saranno effettuate tutte le lsngreviste per determinare la
misura della stabilita della biomassa attraversddterminazione di contenuto residuo in
sostanza organica; indice di respirazione; conaeiaine di Ammoniaca e test di fito-
tossicita, ecc..

Certificazioni. all'inizio dell’attivita la Ricompost S.a.s prowdera a certificare il processo
descritto, in base ai criteri imposti dai Sistemi @estione Ambientale conformi al
Regolamento (CE) 761/2001 EMAS e ISO 14001.

STEP NC. 1: miscelazione materiali

alimentazione strutturante 30%
alimentazione umido 70%

STEP NO. 2: riempimento della sacca con
camion ribaltabile o con gru a benna mordente

STEP NO. 3: digestione aerobica

STEP NO. 5: commercializzazione del compost

Progetto compostaggio

Fasi di processo

Fig 9: Rappresentazione grafica del ciclo di lavora  zione
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Diagramma del flusso di lavoro in base a quanto sin qui esposto, le proceduravaird

della Ricompost s.a.s. sono schematizzate nel segdeagramma di flusso.

INGRESSO AUTOMEZZO - PESATURA - CONTROLLO DEI F.I.R

A 4

SCARICO IN AREE DEDICATE ED ISPEZIONE VISIVA DEL RIFIUTO

A 4 A 4

ACCETTAZIONE DEL RIFIUTO NON ACCETTAZIONE PER NON CONFORMITA

A 4

E RESPINGIMENTO DEL CARICO

A 4
USCITA AUTOMEZZO PESATURA

SPOLPAMENTO, PRESELEZIONE ED TRITURAZIONE E MESSA IN RISERVA DELLA
AFFINAMENTO DELLA FRAZIONE UMIDA (R5) FRAZIONE VEGETALE (R13)

A 4

SCARTI METALLICI, VETROSI E PLASTICI CON
MESSA IN RISERVA (R13) PER SUCCESSIVO

SMALTIMENTO

\ 4

ORGANICO SPOLPATO DA
UTILIZZARE NELLA
MISCELAZIONE

SEGATURA DA UTILIZZARE COME CIPPATO
ADSORBENTE NELL'AREA DA UTILIZZARE NELLA
CONFERIMENTO UMIDO MISCELAZIONE

T~

: o

MISCELAZIONE DELLE COMPONENTI E OTTENIMENTO DELLA MISCELA DA INSACCARE

(R5)

A

TRASPORTO ALL’ESTERNO ED INSACCAMENTO DELLA MISCELA MEDIANTE INSILATRICE

y

STOCCAGGIO E DIGESTIONE AEROBICA DELLA BIOMASSA (R13)

A 4

APERTURA DEI SACCHI E RACCOLTA DEL COMPOST

A 4

MATURAZIONE DEL COMPOST NELL'AREA DI STABILIZZAZIONE FINALE (R13)

A 4

GRIGLIATURA ED OTTENIMENTO DEL PRODOTTO FINITO DA
COMMERCIALIZZARE DA STOCCARE SFUSO O INSACCHETTATO

Fig 10: Diagramma di Flusso
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In base a quanto sin qui esposto, appare chiargcingicadendo nella tipologia di attivita
di tipo “industriale’, nel complesso, gli impianti di compostaggio readiz con il metodo
In—Bag mantengono una operativita, un aspetto ggeseo ed un livello emissivo globale
piu affini ad una attivita di tiptagricolo” ; cio dipende dal fatto che, tale metodo mantiene
inalterati i concetti fondamentali def sistemi estensiVi tipici

degli impianti di

compostaggio ad uso agricolo.

3.4 Tipologia, provenienza, quantita e caratterist  iche dei rifiuti da trattare  (B3)

La Ricompostvuole far conferire presso il proprio impianto fiai del recupero mediante
compostaggio (R3), diverse matrici organiche; folbgie, i codici CER, la quantita di
Rifiuti e le attivita di recupero, cosi come detinnell’Allegato C del D.Lgs 152/06 e s.m.i.

sono le seguenti:

Tipologia di rifiuto Codice CER Q:r?r:jga -rr(l.rc):alp?grlg
Rifiuti biodegradabili di cucine e mense 200108
Rifiuti dei mercati 200302
Rifiuti Biodegradabili 200201
Legno, diverso da quello di cui alla voce 200137 20 0138
Imballaggi in legno 150103
Scarti di tessuti vegetali 020103 20.000
Scarti di corteccia e sughero 030101 T/anno
Segatura, trucioli, residui di taglio, legno, panne  lli di di cui
truciolare e piallacci diversi da quelli di cui all a voce 030105 16.000 T
0301(')4 ili ili i di umido e R3
tSrggfr(t)lrlrrrw]:'glilgﬁsbm per il consumo o la 020304 200014
Scarti inutil_izzabili per il consumo o la 020501 materiali
trasformazione
Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efflu  enti 020305 ligno-
Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efflu  enti 020403 cellulosici
Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efflu enti 020502
Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli efflu enti 020603
Deiezioni animali 020106
Rifiuti tessili di origine vegetale: 040201
Rifiuti tessili di origine animale 040202

Tabella 3: Codici CER dei rifiuti ammessi in ingres
I'elenco completo consultare I'allegato (A)

so allimpianto della Ricompost; (

per
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Nota: dalle quantita massime annuali accettate all'img@nrispettivamente indicate con

16.000 tonnellate di 'umido e 4.000 tonnellatenakteriale lignocellulosico, sembrerebbe
che non vengano rispettate le proporzioni minimengicelazione (rispettivamente 70% e
30%); in realta cio avviene perché, dati i tempidi#igradazione piu lunghi, buona parte
dello strutturante viene recuperato ed utilizzaia polte; in questo modo, all'interno di

ogni lotto di biomassa, una volta insilata nei daiccsaranno sempre rispettate le giuste
proporzioni.

Provenienza raccolta differenziata, attivita agricole e zawtiehe, filiere di produzione e
consumo distribuzione dei prodotti vegetali freschitivita di manutenzione del verde
privato, pubblico e delle strade, attivita forestéiliere di lavorazione del legno vergine,
sistemi di depurazione delle acque di processce detiende agroalimentari e delle reti

fognarie urbane.

Caratteristiche rifiuti organici biodegradabili quali scarti alentari e di cucina, scarti
vegetali agroalimentari, deiezioni animali, scdrtiegno vergine, imballaggi in legno, scarti

vegetali verdi, fanghi biologici da impianti di dejazione acque di scarico .

Quantita annua totale 20.000 Tonnellate

Attivita di recupero RS3, ovvero; recupero di sostanze organiche noicgiese per la

produzione di compost ad uso agricolo e florovitiais

Caratteristiche dei prodotti ottenutil compost prodotto € classificato corhAmmendante
Compostato Mistd, secondo i requisiti stabiliti dall’allegato 2 dekcreto Legislativo 29
Aprile 2010 n. 75 e s.m.i.

3.5 Valutazione del tipo e della quantita dei resid ui e delle emissioni previsti
risultanti dall’attivita del progetto proposto (B4)

Ogni processo di compostaggio e preceduto da fasdriferimento e preselezione delle
matrici organiche da compostare; tali attivita [po&s generare emissioni che sono
strettamente connesse con la natura e lo statw fielle componenti che, a loro volta,

dipendono dalle modalita e dai tempi di raccoltmeferimento all'impianto.
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Per quanto riguarda le emissioni attese esse sipratBitto gassose, contenenti elementi
di natura odorigena e pulverulenta e, pertantorameio trattate con appositi sistemi di
abbattimento meglio descritti piu innanzi.

Per quanto riguarda invece la produzione di s@ibiene ricordare che, il processo di
compostaggio € ammesso solo per quei rifiuti il codlice CER certifichi un bassissimo
grado di contaminazione.

Nel complesso, in base alle esperienze condotiengianti simili, si € potuto verificare
che, li dove si opera con matrici umide piu etenage (uindi non provenienti solo dalla
raccolta differenziata ma anche scarti agroalimentéanghi e deiezioni animali,egcma,
soprattutto, li dove viene effettuato una accuispazione visiva dei materiali, all'atto dello
scarico ¢on eventuale respingimento di carichi non confdrrta quantita di residui si
assesta, fisiologicamente, su una percentuale ummarisre al 3%.

Tali residui, consistono prevalentemente, in og@efitammenti metallici, plastici, e vetrosi
I quali vengono eliminati dai vagli presenti allzio ed alla fine dell'impianto, stoccati in
cassoni a tenuta ed avviati a smaltimento coni. ter

In base a quanto sopra, gli scarti ottenuti dgtlarazione di compostaggio sopra descritta

saranno i seguenti:

Codice CER 191212
o Altri Rifiuti ( Compresi Materiali Misti) Prodotti Dal Trattamento
Descrizione ) o ) o
Meccanico Dei Rifiuti, Diversi Da Quelli Di Cui Alla Voce 19 12 11
Quantita annua 480 T (3 % ca.)
Operazione successiva D1 Smaltimento presso terzi

le caratteristiche del prodotto finito ottenutoldalperazioni di compostaggio (recupero R3)

saranno le seguenti:

Caratteristiche Merceologiche secondo la Compost Conforme All'allegato N. 2 Del
normativa tecnica di settore D.Lgs 29/04/2010 N. 75
Quantita annua 10.000 T. ca.

Successivo invio Commercio all'ingrosso
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3.6 Descrizione della tecnica prescelta, confronto con le migliori tecniche
disponibili a costi non eccessivi, descrizione dell e tecniche previste per
la prevenzione delle emissioni e la riduzione dell’ utilizzo delle risorse
naturali, (B5).

La Ricompost ritiene che, ancor prima che confidagd'efficienza dei sistemi di
abbattimento, sia necessario saper riconoscereitieita insite in qualunque attivita ed
indirizzarsi verso sistemi e procedure in gradprévenirle, in modo da ridurre sia gli effetti
che tali azioni hanno sull’'ambiente, sia i costgessi al contenimento di tali effetti.

In base a tali principi, sono stati progressivaraessclusi tutti i Sistemi intensivi, in
guanto nessuno di essi corrisponde ai criteri dinemicita, semplicita e sicurezza
ambientale sin qui considerati; infatti, come lesso termineifitensivd’ lascia presupporre,
la scelta di forzare’ 'andamento del processo ai fini produttivi erfere di base che porta
poi a problemi ambientali e di gestione ormai beti.n

Sono, altresi stati esclusi isistemi estensiVj cid in quanto, seppure semplici ed
economici, sono fortemente soggetti ai fattori aantali e, pertanto, non sono compatibili
con gli sviluppi dell’'attuale sistema di raccoltaraaltimento.

La Ricompost ha quindi optato per I'unico sisterha tosse compatibile dal punto di vista
ambientale, economicamente attuabile ed immediatemeisponibile sul mercato; il
sistema In Bag, infatti, pur garantendo un suffitgelivello produttivo, non incorre nelle
forzature tipiche dei sistemi intensivi, consentgral tempo stesso, un miglior controllo del
processo e una maggiore protezione dell’ambientEheg rispetto ai sistemi estensivi.

In questa sezione verranno esaminati i modi inilcsistema In-Bag previene i principal

fattori di rischio insiti nelle normali procedurereparticolare, per quanto concerne:

= il rischio di diffusioni di polveri ed odori nelltéa;
= il rischio di spandimento liguami e/o di biomassasiolo;

= il rischio di dispersione di liquami e/o di biomagstelle acque.

Tali fattori vanno esaminati nel contesto in cigiess possono sviluppare ed in particolare:

= il tipo di lavorazione a cui le varie componentilddiomassa sono sottoposte,
» |o stato della biomassa al momento delle singo&aoni,
= |e caratteristiche e I'estensione delle aree intalubperazioni vengono condotte,

= |a durata complessiva delle operazioni che posdeterminarili.
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Tali rischi, che possono essere connessi sia allajita che ad avvenimenti accidentali,
sono stati osservati e valutati nel corso dellgéuasperienza condotta sui tanti impianti gia
operativi in molti altri paesi Europei, il che harfato alla adozione delle seguenti misure

preventive e/o risolutive:

3.6.1 Prevenzione della produzione di polveri natBa triturazione materiali
lignocellulosici: si adottera un trituratore a rotazione lenta,unun rotore dentato spinge il
materiale da triturare contro un pettine frantumetesi consideri che, con un contenuto
medio di umidita non inferiore al 30%, data la laagslocita operativa (30 rpm ca.), non si
prevedono emissioni pulverulente consistenti; @oastante, onde assicurare la salute degli
operatori ed il rispetto dei limiti emissivi in absfera, & previsto un sistema di aspirazione

ed abbattimento delle polveri.

3.6.2 Prevenzione della diffusione di colaticci edori nell’area di conferimentoall’atto
dello scarico da parte degli automezzi della raec@ seconda della loro natura e dei tempi
di raccolta e conferimento, gli scagaranno caratterizzati dalla presenzaalaticci ed

odori pit 0 meno consistenti; pertanto, sono ptevies seguenti procedure preventive:

» |e operazioni, avvengono in un capannone, con paviazione in cemento industriale,

priva di setti o fosse in cui possano ristagnaredmi e/o materiali organici;

» all'atto dello scarico, per adsorbire i colaticaiepenti, migliorare la pulizia delle
superfici di lavoro e dei macchinari e rendere fdonpiu permeabile all’aria, sara steso
un letto di segatura;

= un setto in cemento ed un accesso con sistemaiuwBuch a tenuta (meglio descritto

innanzi) impediscono la diffusione di aria, traskzioni del capannone ed all’'esterno;

= un sistema di aspirazione ed abbattimento dellesgami (meglio descritto innanzi)
assicura condizioni di lavoro idonee per gli operiagd il rispetto dei limiti previsti;

= onde prevenire I'accumulo di residui organici, dltee del turno di lavoro é previsto |l

lavaggio delle superfici di lavoro con acca@jua ozonizzata mezzo lava-spazzatrice;
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Nota: il sistema In-Bag non utilizza acqua in nessa fase del processo e non da luogo a
formazione di percolati; eventuali colaticci in eesso presenti nei rifiuti all'ingresso
saranno adsorbiti mediante opportune quantita dirgturante ed inviati a digestione
aerobica.

Foto 4: Area deposizione pulita dopo I'apertura dei sacchi; pulita dopo fine ciclo

3.6.3 Prevenzione degli spandimenti accidentali iomassa durante linsilaggiole
operazioni di trasferimento della biomassa, nonthéstesse operazioni di insilaggio
potrebbero dar luogo a spandimenti accidentalitapgw, sono state adottate le seguenti

misure allo scopo di prevenire pienamente i rischbientali derivanti da tali eventualita;

- lintera area di deposizione dei sacchi é imperniigabta, dotata di cordolo di
contenimento di 30 cm su tre lati e caditoia algrigul lato di accesso e collegata ad una

vasca di accumulo di prima pioggia;

- il trasferimento della miscela da compostare dphoaone all’area di insilaggio avviene

per mezzo di un autocarro con cassone a tenuta;

- la bocca di carico delle insilatrici € notevolmeatapia ed il carico viene effettuato con

macchine operatrici dotate di benna mordente;
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- allinterno dei sacchi non sono presenti percadditatto del confezionamento, né se ne

formeranno durante il processo;

- sono previste operazioni di pulizia mediante spaizeadelle aree dopo la rimozione del

contenuto di ogni sacco;

3.6.4 Prevenzione dello sviluppo di polveri ed ndturante la fase di insilaggiocon un
tasso iniziale medio di umidita della biomassa paral 60%, I'emissione polveri € molto
contenuta; in ogni caso, i tempi medi di insilaggomo di circa 30 — 40 minuti/giorno.

Per quanto concerne, invece, le emissioni odor@seonsiderato che, il trasporto dal
capannone all’area di deposizione dei sacchi aeviercassone chiuso e, come si e detto, i
tempi di insilaggio sono molto ridotti; in ogni @gssi tratta di una biomassa gia esposta
all'aria durante le operazioni di pretrattamentonescelazione hanno; cio ha dato modo

all’Ossigeno di limitare i precedenti processi fentativi responsabili degli odori;

3.6.5 Prevenzione dell’anaerobiosi da collasso ddiiomassa:la corretta miscelazione
dell'umido con materiali lignocellulosici (strutamte) € fondamentale per garantire sia la
permeabilita all’aria che il bilanciamento C/N; adossalmente, quindi la matrice
lignocellulosica deve sostenere fisicamente il clenaurante tutto I'arco della fase ACT (da
qui la denominazioné&Strutturante”) ma, al tempo stesso, deve decomporsi per cebere i
Carbonio in essa contenuto.

E facile, quindi, comprendere che, aggiungere siespente legno, ramaglie, o foglie
senza considerarne la relativa consistenza e [golsinproporzioni puo, in alcuni casi,
innescare malfunzionamenti di tipo sia fisico chechimico.

Cio premesso, nel sistema In Bag, numerosi fattoricorrono ad assicurare la totale
assenza di collassi strutturali e la conseguemtadnione di zone anossiche in cui si possano

sviluppare odori e colaticci; tra questi ricordiamo

- la staticita del processo, che non frammenta ldtsnante;

- la precompressione della biomassa effettuata dsilkitrice;

- il basso carico verticale dovuto alla ridotta ateerdel cumulo,

- la dissipazione dei carichi strutturali dovuti glb@ma troncoconica del cumulo

- I'economicita del sistema che consente di lavocaremiscele piu ricche di strutturante
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3.6.6 Prevenzione dell’'anaerobiosi da cattiva distizione dell’aria: il concetto ‘biu aria
= piu Ossigenbd erroneamente applicato dalla stragrande maggiaraei progettisti e dei
gestori, € spesso causa della diffusione di oduod; deriva soprattutto dalla mancata
conoscenza del fatto che, in realta, la quantit®sBigeno necessaria alla respirazione dei
microrganismi e piuttosto modesta e varia a secdetla fasi del processo.

In ogni caso, il metabolismo batterico produce anststente aumento della temperatura
della biomassa e la disgregazione delle strutttweeghe dei substrati, il che libera I'acqua
in esse contenuta; ne consegue quindi che, oltrappdrtare I'Ossigeno, il flusso di aria
deve garantire I'allontanamento del calore e delltlita in eccesso.

Da cio ne consegue che, nelle tecnologie tradiiiorebbene siano presenti generosi
sistemi di adduzione di aria, risulta sempre pattidifficile, se non addirittura impossibile,
calibrarne il flusso rispettando contemporaneamenparametri ottimali delle funzioni
appena descritte.

Nel sistema In Bag, invece, diverse caratteristiotrecorrono ad escludere ogni possibile

criticita, ed in particolare:

la stabilita strutturale dovuta alla ridotta alteze forma del cumulo garantiscono la
porosita della biomassa e la conseguente circalaziell'aria durante tutta la fase ACT;

» |a forma sottile ed allungata dei POD e all’asseattizgrutture di contenimento agevolano

la dissipazione del calore in eccesso;

» |a giusta porosita, e la corretta circolazionerd assicurano livelli di temperatura elevati

e costanti con una efficiente dispersione dell’'utaith eccesso;

» | sistemi automatici di regolazione per I'adduzienk fuoriuscita dell’aria normalizzano

il tasso di umidita (42% min.), mantenendo piuvatie flore batteriche;

» la presenza di una membrana isola il processo nelodle indipendentemente dalle

condizioni climatiche esterne.

Nel sistema In Bag, quindi, la quantita di ariauiteta € regolata prevalentemente, sulla
domanda biologica di Ossigeno, di conseguenza dmtda di aria emessa € praticamente
irrisoria e composta unicamente @éaidride Carbonica (CO,), Azoto gassoso (N e

vapore acqueo (HO).
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Foto 5: particolare delle dimensioni della soffiant e e dei tubi di insuflazione ( O 10 cm.)

Nota: sebbene di piccola portata (mediamente daal®0 n¥/min) le soffianti impiegate
sono caratterizzate da elevata prevalenza, cidira fdi garantire una elevata capacita di
permeazione della biomassa.

3.6.7 Prevenzione di odori e colaticci da arrestellthsuflazione: con il sistema In Bag,
eventuali emergenze assumerebbero un grado diiaiguhttosto basso, in quanto la
biomassa € confinata all'interno di sacchi imperie& suddivisa in piccoli lotti che si
prestano meglio alla prevenzione e la gestioneehtiali emergenze.

Ogni sacco € servito da una singola soffiante pelieessere sostituita in pochi minuti; tale
lasso di tempo é perfettamente compatibile comptedi fermo delle soffianti normalmente
previsti per consentire I'equalizzazione del tadisomidita.

Non é indispensabile I'adozione di un gruppo ebegino perché, anche nel caso in di un
periodo prolungato di fermo dell’aerazione, gli etwmli colaticci sarebbero trattenuti
all'interno dei sacchi, per essere poassorbiti per capillarita (effetto stoppinp e
regolarmente degradati al ripristino delle nornsalidizioni di esercizio.

In ogni caso, sono previsti sensori di controllledeemperature e dell’Ossigeno residuo,
abbinati a sistemi di allarme ottici ed acusti@ sil'interno dell'impianto che all’esterno;

tale sistema puo essere integrato anche con @msisli telecontrollo.
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Foto 6: Sonda controllo temperatura (versione wirel  ess) e sonda rilevamento Ossigeno

residuo (versione cablata)

Nota: solitamente, il collegamento wireless viedettato su impianti di grande portata in
guanto semplifica le operazioni di controllo, riduelo i costi del personale; in realta dal
punto di vista della qualita del processo i timelld soffianti sono piu che sufficienti ad
assicurare un buon controllo delle temperature

4.1 Descrizione delle misure atte ad evitare e ridu  rre gli impatti negativi rilevanti (C1)

Il sistema In-Bag consente di prevenire, gli imipathbientali connessi alla realizzazione,

alla gestione, nonché alla dismissione degli imjpieme lo adottano.

4.1.1 Valutazione della produzione di scarti solidion potendo escludere che la matrice
umida presenti tracce di impurita sono previstisistema di preselezione iniziale ed un
vaglio finale per separare tracce di materiali gp&stica, vetro e metalli eventualmente
presenti; tali residui le cui caratteristiche edui quantitativi sono stati gia indicati al

paragrafo 3.5. verranno poi smaltiti conto terzi.

4.1.2 Valutazione degli scarti prodotti dalla pmia delle superfici poste a contatto con i
rifiuti: in quanto potenzialmente contaminati da residwldi delle macchine operatrici, i
rifiuti prodotti dalla lava spazzatrice saranno sies riserva per il loro successivo

smaltimento.
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4.1.3 Valutazione complessiva delle emissioni imasfera alcune delle attivita connesse
con il processo di compostaggio, genereranno coowimiglle emissioni in atmosfera; in

particolare, sono previste e prevenute le postilidit

= emissioni pulverulente derivanti da trituraziondaleomponente lignocellulosica
» emissioni odorigene derivanti da conferimento ecelazione della frazione umida

= emissioni odorigene derivanti da trasporto ed aggjlo della biomassa

Per questo motivo, le operazioni di conferimentetiattamento e miscelazione degli
scarti lignocellulosici e dei rifiuti umidi avvengo al chiuso in ambiente controllato;

tuttavia, anche in questo caso, per individuaiigardi fattori di rischio, bisogna considerare:

= il tipo di lavorazione a cui le varie componentilddiomassa sono sottoposte;
» |o stato della biomassa al momento delle singoésaxponi;
» |e caratteristiche e I'estensione delle aree irtalubperazioni vengono condotte;

» |a durata delle operazioni;

le suddette operazioni, pertanto, vengono effadtumatre aree differenziate a tenuta dotate,
di accessi separati, e caratterizzate da sisteroomfinamento ed abbattimento diversi; in

particolare:

= un’area di conferimento e triturazione del matermllignocellulosico questa sezione e
dotata di un sistema di una cappa aspirante cédlocamediatamente al di sopra del
trituratore e connessa con un filtro a manichettanalosi di emissioni pulverulente
grossolane ed essendo sottoposta ad accessi spogadsta sezione dispone di un vano
di accesso, con chiusura a cortina di bande in gotnasparente;

= un’area di conferimento, pretrattamento e successimiscelazione dei rifiuti umidi
con lo strutturante in questa sezione, in concomitanza delle openazio scarico,si
sviluppano la maggior parte delle emissioni odordst#'impianto, pertanto, I'area e
depressurizzata tramite una tubazione dotata diodp&l bocche di prelievo a portata
differenziata, poste immediatamente al di soprdadaiea dei macchinari (aprisacco

deferrizzatore, vaglio e miscelatore).
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Questa sezione e separata dall'area di trituraziehenateriale lignocellulosico da un
setto in pannelli prefabbricati componibili a temutpertanto, il passaggio dello
strutturante avviene a mezzo coclea e dal momehe le operazioni condotte in
guest’area riguardano il rifiuto tal quale allotsetaniziale di conferimento, il vano di

accesso e dotato di una saracinesca a chiusudarapi

ne consegue che, in base alle vigenti normativéeimini di emissioni in atmosfera,
I'intero edificio di conferimento sara dotato di doppio sistema di trattamento arig il

quale sara accuratamente descritto piu innanzisecsstituito da:

» un sistema a manicheer l'intercettazione ed il recupero delle polvyarovenienti dalle

operazioni di triturazione del materiale lignockikico.

= un biofiltro per il trattamento degli odori provenienti dalleeoazioni di triturazione e

dell’'umido e della sua miscelazione con il materiggnocellulosico triturato.

4.1.4 Valutazione della quantita e della consistandelle emissioni derivanti dalla
triturazione della componente lignocellulosicalurante I'attivita di triturazione dei rifiuti
lignei si possono generare polveri di legno; tu#tain base alle quantita ed alle esperienze
condotte su altri impianti, come gia descritto ahtw 3.6.1, € possibile affermare che, la
natura ed il tenore medio del materiale da trieeiraniti all’'adozione di un trituratore a bassa
velocita ne minimizzano la produzione.

In base ai quantitativi di scarti lignocellulosatiesi (4.000 tonnellate annue), & previsto |l
trattamento di una quantita massima di pari 15 dbare al giorno di materiali
lignocellulosici di varia natura (legno di scartadici, potature, sfalci, ecc.) il cui tenore
complessivo medio di umidita non & mai inferior@@k 35 %.

| dati dichiarati dal costruttore del sistema diutazione (Doppstad) indicano che,
mediamente, con questo tipo di attrezzatura, larmantazione dei materiali lignocellulosici
in cippato con dimensionamento compreso tra i 2icm., origina circd Kg di polveri
per Tonnellata di materiale triturato, il che, nel nostro caso dara origine a ciich
Kg/giorno di polvere di legna
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Considerati il tasso medio di umidita dei rifiuti le caratteristiche del trattamento é
possibile affermare chewon saranno generate polveri sottili (PM10), ma sol polveri
grossolane; di queste, almeno il 20% risulterannoiddimensioni e peso tali da cadere
per effetto della gravita; le restantparticelle in sospensione saranno aspirate enradeala

un sistema di filtri a maniche (accuratamente deisal paragrafo 7.3).

4.1.5 Valutazione e prevenzione dell'impatto dovalte emissioni odorigenei controllo
delle emissioni odorigene degli impianti di tratimto dei rifiuti € uno degli aspetti piu
importanti ed al tempo stesso piu difficili da alee ed attuare, anche perché contrariamente
ad alte tipologie di analisi, non esistono, al motagparametri di riferimento oggettivi; in
generale, tuttavia e riconosciuto come sgradevaokseasi odore (anche se inizialmente
gradevole), nel momento in cui esso si presentarinconcentrazioni.

Sussiste la necessita di rendere oggettiva unalgzaa tipicamente correlata a percezioni
soggettive; cid nonostante, & possibile valutarentéssioni odorose in base a due categorie
di riferimento, di cui, una relativa alTobno Edonicd (con una scala di valori da 0 =
neutro/nessun fastidio a 5 = disgustoso); e uraivala quella che &’thtensita degli odori
percepiti(da O = assente a 5 = estremamente forte).

Si precisa quindi che, la legislazione italiana poevede, a livello normativo, il problema
delle emissioni odorigene; prova ne € il fatto @dhtesto unico ambientale, D.lgs 152/06,
parte quinta “Norme in materia di tutela dell’aria e di riduzione delle emissioni in
atmosfera”, non da alcun riferimento alla molestia olfattiva.

Normalmente, quindi, per la determinazione dei miglsistemi di abbattimento, si fa
riferimento alle Linee Guida della Regione Lombar®.G.R. n. 13943 del 1.6.2003 e
s.m.i; tale normativa indica, come tecnologia utilizzejpper gli impianti di trattamento dei
rifiuti solidi urbani, i sistemi di abbattimentoBaofiltro.

Per questo motivo, tutte le attivita soggette adssioni odorigene saranno condotte,
all'interno di sistemi di contenimento mantenutidapressione e collegati a un sistema di

abbattimento (biofiltro); tale sistema sara acamante descritto nelaragrafo 7

4.1.6 Valutazione delle aree e dei tempi di svilapggelle emissioni dell’impianto proposto:
in qualunque piano di raccolta differenziata, glpvo dei rifiuti umidi & previsto in misura
di almeno due volte per settimana, pertanto norratennegli impianti di compostaggio Si
ha la certezza di trovarsi al cospetto di rifiutecent’, le cui emissioni presentano

concentrazioni di macromolecole odorose relativaméasse, quindi, in base alla scala di
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valutazione descritta all'inizio, & possibile ipatare, per tali emissioni, un valore massimo

di “3”, sulle citate scaleddonicd e di “intensitd .

All'interno dell’impianto, tali emissioni si diffothlono con modalita ed intensita diverse a

seconda del tipo di azione che avviene sul rifintgle varie aree di trattamento, ovvero:

= Area di conferimento e dei rifiuti umidi;
= Area di miscelazione dei rifiuti con lo strutturant

= Area di digestione aerobica della miscela umidotgtrante

Ad esclusione della fase ACT, che ha una durattupgata, tutte le emissioni sin qui
descritte si sviluppano in un arco temporale pgitidimitato in conseguenza di operazioni,
effettuate prevalentemente in successione; tahtatsi svolgono secondo le modalita qui di

seguito riportate:

. Momento Presidio o punto di
Operazione I Durata L
emissione emissione
Scarico e pretrattamento Mattina 3 -4 orelg. 1°Biofiltro
umido
Triturazione Lignocellulosico. Pomeriggio 1-2 oralg. Sistema a maniche
Insilaggio Mattina/pomerigio | 30 — 40 min/g. Area deposizione
1% fase ACT Solo fase di 1 -2 sett. 2°Biofiltro
insuflazione
2% fase ACT .SOlO fage di 6 - 8 sett. Superficie dei sacchi
insuflazione
Svuotamento sacchi due_ volte 2 ore Area digestione.
settimana

Tabella 3: Punti e periodi di produzione delle emis  sioni

4.1.7 Valutazione del volume e delle caratterisgcdelle emissioni odorigene dall’area
di conferimento e miscelazioneall’interno del capannone, lo sviluppo di emissioni
significative da parte degli scarti organici umidvra luogo, in ordine di intensita
decrescente, dal momento dello sversamento da @artmezzi di raccolta, sino alla fine

della fase di miscelazione con lo strutturante,odolp che i rifiuti vengono trasportati
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all'esterno del capannone, insilati nei sacchi ediadi alla fase aerobica; quindi, va
sottolineato che:

la volumetria del capannone e contenuta, in quianfase ACT avviene all’aperto;
» |a durata delle operazioni (pretrattamento, triticae e miscelazione) e limitata;

* in mancanza di materiale da lavorare nessun operddwora o sosta all'interno del

capannone;
» |e superfici si presentano piane e privi di setitui possono ristagnare residui organici;

= a fine lavoro le superfici saranno pulite con Oz@nanezzo di una macchina lava-

spazzatrice.

E evidente quindi che, contrariamente a quantoemevin altri sistemi nel caso del sistema
In—-Bag, non e necessario tenere il sistema dia@pime sempre in funzione; cid nonostante
la Ricompost ha ritenuto opportuno adottare sistdmabbattimento degli odori, di cui
meglio si specifica al paragrafo 7.2

4.1.8 Valutazione del volume e delle caratteriscdelle emissioni odorigene provenienti
dall'area di digestione aerobica:nei sistemi tradizionali quantita di emissioni e
concentrazione di molecole odorigene sono sempiéonatevati; cid avviene, come si é
visto, per l'incauta prassi di lavorare con graludii di biomassa, con adduzione di grandi
volumi di aria e per il conseguente cattivo andaméiologico del processo.

Nel sistema In-Bag, invece, le analisi proveniaddi impianti attivi, ormai in tutto il
mondo, indicano chen termini di volume complessivo, a parita di biossa trattata, le
emissioni provenienti dall'area di digestione sonoferiori del 90% rispetto ai sistemi
tradizionali.

Cio e evidenziato nella seguente tabella che cersid volume complessivo di aria
emesso nell'area di digestione aerobica, in fureidei volumi e del grado di maturazione
dei singoli lotti di biomassa.

Nota: Si consideri che si & reso necessario effatuil calcolo rispetto al volume, in
quanto, questo dato & un fattore costante; il pedella biomassa, invece, cambia
sensibilmente nell’arco della fase ACT in seguitd'@aporazione dell'acqua in essa
contenuta.
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Quantita aria emessa dall’area di digestione aerobi  ca (calcolata per singolo ciclo)

Volume annuo complessivo 20.000 T
Volume medio per ciclo (6 cicli) 3.333T.
Densita media biomassa miscelata e compressa nei sacchi 0,6 T/m®
Volume medio utile sacco da 3 x 60 m. (dopo chiusura) 400 m*
Peso medio biomassa per sacco (a 0,6 T/m3) 240 T
Biomassa insilata per settimana (20.000 T/anno / 52 sett.): in volume 640 m®
Biomassa insilata per settimana (20.000 T/anno / 52 sett.): in peso 384T
Portata media soffiante Cimme mod. CGH 004020 20,5 m%min
Portata media aria per m® di biomassa, su sacco da 400 m® (240 T ca) 0,05 m*min/m®
Quantita di biomassa alla 1% settimana di trattamento 640 m*
Tempi di insuflazione medi 1° settimana 40 min./h
Aria insuflata complessivamente 1.280 m>./h
Quantita di biomassa alla 2 settimana di trattamento 640 m*
Tempi di insuflazione medi 2° settimana 30 min./h
Aria insuflata complessivamente 960 m°./h
Quantita di biomassa alla 3% settimana di trattamento 640 m*
Tempi di insuflazione medi 3° settimana 20 min./h
Aria insuflata complessivamente 640 m°./h
Quantita di biomassa dalla 42 fino alla 8 settimana 3.635 m*
Tempi di insuflazione medi 4% settimana in poi 10 min./h
Aria insuflata complessivamente 1.818 m°./h
Portata aria complessiva per singolo ciclo ACT 4.698 m%h
Consumo medio aria per ora, per m* di biomassa 0,8 m%h
Consumo medio aria per minuto, per tonnellata iniziale di biomassa 0,029 m® /min

Tabella 4: Volume aria emessa complessivamente in m *h per ciclo (3333 Ton.)

Nota: dati i diversi tempi di confezionamento dei sacehiil differente stadio di
maturazione della biomassa, la probabilita che d@uke soffianti si trovino in funzione
contemporaneamente ed a pieno regime e praticamantl; pertanto, il volume
complessivo medio emesso e inferiore di circa 18petto a quello qui calcolato.

Oltre al dato puramente numerico dei volumi indjeatimportante notare che, la natura e

le concentrazioni di composti volatili cambiano sbiimente nell’arco temporale che va dal
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confezionamento del sacco alla sua apertura finategvia, gia all’atto dell’insilaggio, la
biomassa vanta almeno due ore di esposizioneial(derivanti dalle precedenti operazioni
di preselezione e miscelazione), pertanto, i picesaerobici iniziali sono stati gia
rallentati dalla presenza dell’Ossigeno.

Dalla terza settimana, poi, in conseguenza deb falte le alte temperature avranno
distrutto le flore batteriche anaerobiche, non asiaspiu possibilita di sviluppo di odori e
percolati, pertanto, I'aria potra essere emessdtdimente in atmosfera attraverso le valvole
in plastica che verranno collocate sulla superfil@besacco; cio e possibile perché piu fattori

concorrono all'instaurarsi di perfette condizioar@biche; in particolare ricordiamo:

= [|'elevata percentuale di materiale lignocellulosat®e garantisce sia una buona porosita

durante l'intero arco della fase ACT che la compeime dell’Azoto,

= J'esatta compressione della biomassa esercitatéindéétrice consente il passaggio

dell'aria ma conferisce al cumulo una forma ed sinattura portanti;

» |a forma allungata del sacco che garantisce uniongglallontanamento del calore e

dell’'umidita in eccesso;

» [linsuflazione dell’aria calibrata esclusivamentell® domanda biologica delle flore
batteriche.

Queste condizioni garantiscono un processo pemietige aerobico in cui I'’Azoto in
eccesso, viene espulso nella sua forma gas$tgeclie e inodore ed assolutamente non
tossica (piu del 70% dell’aria che respiriamo € #oin questo modo viene scongiurata la
produzione di metaboliti intermedi odorigeni e dinfkoniaca NH3), sostanza tossica dal
tipico odore pungente.

Tale fase che si sviluppa e termina nell'arco @i &ttimane, comporta la distruzione delle
flore anaerobiche ad opera delle temperature egpastorizzazioneeliminando, di fatto,
qualunque rischio di emissione (vedi F&ye 11); pertanto, fino al raggiungimento della
fase termofilai sacchi sono collegati ad un’unita di biofiltrame (meglio descritta al punto
7.2); successivamente, invece, conformemente a quantésiaredalle vigenti normative,
I'allontanamento dell’aria esausta puo avvenirettiimente in atmosfera, per mezzo delle

valvole di sfogo collocate direttamente sulla stiperdi ogni sacco.
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Quanto sopra e confermato dalle analisi intermediecampioni prelevati in altri impianti
gia operativi che dimostrano come, normalmente,icsistema In-Bag la fase termofila si
completa nellarco di 10 — 15 giorni e che, in duoesrco di tempo, I'IRD Ifdice
Respirometrico Dinamigadella biomassa scende a valori prossimi ai 109@in®, / Kgsv

/h., ovvero il limite previsto per la conduziond geocesso in ambiente controllato.

scala di maturazione del compost

50% umidita 30%
30 rapporto di Azoto/carbonio 15
rifiuti eterogenei compost omogeneo
presenza di odori sgradevoli assenza di odori sgradevoli
colorazione eterogenea colorazione omogenea
alta domanda di ossigeno bassa domanda di ossigeno

150
140
130
120
10
100
90
60
70
60

TEMPERATURE, F

Fig. 11: Caratteristiche della biomassa ed andament o delle temperature durante lo
svolgimento del processo

Nota: nel sistema In-Bag, la biomassa viene tenuta adlfimo del sacco per 60 giorni, cio
nonostante, mediamentgia alla quarta settimana i valori dell'indice rggrometrico sono
al di sotto della soglia dei 1.000 mg. dp OKgsv / ora(limite al di sotto del quale sarebbe
gia possibile condurre la fase ACT all'aperto)

Nelle successive quattro settimane l'indice si abba sino a 500 mg di Q Kgsv / ora,
ca., il che, decreta, di fatto, la fine della peoiosita intrinseca della biomassa in ogni
condizione

4.1.9. Valutazione del rischio derivante dalle esimi acustiche:tutti gli automezzi ed i
macchinari citati sono a norma per quanto concéenemissioni acustiche, cosi come
certificato dai rispettivi produttori; in ogni casgenendo presente che I'afflusso complessivo

di rifiuti & piuttosto contenuto i tempi operatsono molto limitati, ed in particolare:
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Insilatrice: e I'unico macchinario ad operare continuamentepdlito ma, essendo capace
di insilare dalle 75 alle 100 T/ora ed in baseaume giornaliero in ingresso all'impianto, i

suoi tempi di accensione risultano essere pairca un ora per giorno;

Benna: il compito di questa macchina operatrice €, preval@ente quello di alimentare i
sistemi di preselezione con i rifiuti in ingressccaricare la miscela ottenuta nel cassone
dell'autocarro che provvedera poi al trasportag’'area di insilaggio; pertanto essa opera
prevalentemente all'interno del capannone per mptecomplessivo stimato intorno afle

3 ore per giorng

Autocarro: questo mezzo di trasporto € dotato di gru di caeicprovvedera al trasporto
della biomassa ed all’alimentazione dell'insilagricn base alle quantita giornaliere previste
in ingresso all'impianto, si prevedono cirgaattro carichi da 15 tonnellate ciascuno, con
un tempo operativo compreso delle operazioni diesa alla tramoggia dell'insilatrice pari a

circal— 1,5 ore giorno

Sistemi di triturazione, pretrattamento ed affinamento si fa osservare che essi lavorano
in strutture chiuse e che rientrano nei limiti pséivdalle vigenti normative in merito alle

emissioni acustiche, cosi come garantito dai rispebstruttori;

Sistemi insuflazione e trattamento aria:tali sistemi rientrano nei limiti previsti dalle

vigenti normative in merito alle emissioni acuséaosi come garantito dal costruttore.

4.1.10 Valutazione del rischio derivante dalla geagone di vibrazioni:non sono in uso
macchinari generangiercussioni o vibrazioni a bassa frequenza o adfi@tjuenza in modo
continuo, o comunque di intensita tali che possasare danni o fastidio a persone animali
0 cose.

Tutti i macchinari utilizzati sono a norma per guanguarda la rumorosita relativa alle

vibrazioni generate dal loro movimento;

4.1.11 Valutazione del rischio derivante dalla geagone di luce:non vengono svolte
attivita notturne che necessitano illuminazioneetba da quella della normale viabilita, per i
turni lavorativi che, durante il periodo invernatlyvessero avvenire all’aperto in condizioni

di scarsa visibilita, sara sufficiente I'lluminare delle sole macchine operatrici;
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4.1.12 Valutazione del rischio derivante dalla geagone di calore il livello di tale
emissione e contenuto, in quanto per esigenzedegéd buona riuscita del processo la
temperatura media della biomassa viene mantentgenmai 55-60° C e, per un periodo di
circa 10 20 giorni, per poi decrescere, progresserde, a temperature poco al di sopra dei

normali livelli ambientali.

4.1.13 Valutazione del rischio derivante dalla geaeione di radiazioni: non vengono
utilizzati macchinari che emettono radiazioni pelase; il sistema wireless che connette le
sonde della temperatura e dell’ossigeno residwsastdma di controllo e le ricetrasmittenti
per le comunicazioni in dotazione al personale apersulle radiofrequenze ammesse per i
normali apparecchi radio rice-trasmittenti ed uello emissivo € a norme CE, secondo
quanto garantito dai rispettivi costruttori; nomgeno impiegati ponti radio, in quanto tutte

le comunicazioni con I'esterno (telediagnosi edratii) viaggiano su internet e rete mobile.

4.2 Valutazione delle aree di possibile diffusione delle emissioni prodotte
complessivamente dall’impianto proposto

Si ricorda che le soluzioni impiantistiche e geasalo adottate dal sistema In—-Bag sono in

grado di assicurare una bassissima produzione di:

- macromolecole odorose derivanti dai rifiuti umidivario stadio di trattamento (dallo

scarico fino all’'ottenimento della biomassa misteet#a compostare)

- polveri derivanti dalla triturazione del materidignocellulosico da utilizzare come

strutturante all'interno della biomassa suddetta

Si ricorda ancora che I'impianto € situato in zémdustriale, tuttavia, la Ricompost ha
deciso di adottare i piu avanzati sistemi di captez ed abbattimento al fine di assicurare un
totale abbattimento degli inquinanti suddetti.

Cio nonostante e prevista I'adozione di un sistglinmonitoraggio dell’aria in grado di
stabilire le principali aree di diffusione delleiearesauste e quindi di quelle porzioni di
territorio su cui si avrebbero le maggiori ricadatesuolo di eventuali inquinanti; tali sistemi

saranno accuratamente descritti al paragtafo
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4.3 Prevenzione dell'inquinamento delle acque e de | suolo; contenimento dei
reflui derivanti da spandimenti accidentali di biom assa; procedura di
emergenza in caso di incidenti

Con il processo In-Bag, non sono rari gli impiantcui i sacchi sono deposti direttamente
al suolo, anche perché, le particolari modalita déiposizione tendono ad eliminare

gualunque rischio per 'ambiente, infatti € impat&anotare che:

» |a biomassa viene trasportata dal capannone al@reeposizione a mezzo di cassoni a
tenuta ed insilata direttamente all'interno deick@cche vengono deposti su una platea

in cemento, pertanto, essa non sara mai lasciitetto contatto col suolo;

* non sussistono rischi i rottura dei sacchi, in qoadurante la fase di riempimento,
l'insilatrice arretra lentamente deponendoli dehoaente, senza che si verifichi attrito

con il suolo;

» | sacchi vengono deposti ad una distanza di 2@rd@uno dall’altro e, in ogni fase del
riempimento, gli operatori e le macchine operatscitrovano sempre avanti alla

porzione di sacco prodotto.

= jsacchi non vengono piu manipolati fino alla fohe processo che si conclude in sole 8
settimane, mentre il produttore ne garantisce lémpeabilita per un periodo che va2la
a 10 anni(a seconda delle condizioni).

Cio nonostante, conformemente a quanto previste tiake guida per la realizzazione di
impianti di compostaggio la Ricompost S.a.s. haipte che, l'intera area di deposizione dei
sacchi sia realizzata in cemento impermeabilizzatorcondata da cordolo in cemento in
grado di contenere eventuali spandimenti di biomassle relative acque, in caso cio
avvenga in momento di precipitazioni.

Le acque di ruscellamento provenienti da aree go$te a transito di automezzi e/o lo
stoccaggio della biomassa, saranno captate e deratbiun sistema di trattamento acque di
prima pioggia finalizzato, prevalentemente, allptaaione di eventuali idrocarburi e/o oli
prodotti dai macchinari e dagli autocarri in transiel piazzale, nonché di eventuali piccoli
residui di materia organica, provenienti dalle garee di lavorazione dei rifiuti, sfuggiti alle

operazioni di lavaggio.
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Per quanto concerne, invece, un eventuale dilavemaacidentale di porzioni di biomassa,
si ricorda che tutte le superfici destinate al atiotcon i rifiuti sono continuamente ripulite a
mezzo lava spazzatrice.

Va altresi considerato che, la contemporaneitaeint quali uno sversamento accidentale
di biomassa ed una eventuale forte precipitazionengossibile, in quanto operando
prevalentemente all’aperto, in presenza di condizitimatiche avverse, il ciclo produttivo
verrebbe interrotto.

In ogni caso, per una ulteriore sicurezza, I'impoadi trattamento delle acque di prima
pioggia puo essere chiuso mediante un sistema drgemza che blocca la condotta di
scarico al recettore finale; in questo modo tutteflui saranno conservati all’interno dei
piazzali e delle vasche che compongono il sistenmactolta e depurazione; il tutto, quindi
fungera da vasca a tenuta e non permettera lacecari

| reflui conservati dalle vasche di accumulo potaessere quindi aspirati mediante ditta
di espurgo e gestiti come rifiuto ai sensi del .UpH2/06; il sistema di depurazione sara
quindi oggetto di pulizia e bonifica prima dellaova messa in esercizio.

Per quanto concerne, invece,le superfici copedse saranno dotate, all'ingresso, di una
griglia collegata al sistema di captazione dellguac di ruscellamento, per impedire
l'ingresso di acqua piovana, mentre eventuali refhe dovessero generarsi accidentalmente
verranno adsorbiti mediante lo spandimento di sega¢éd avviati a compostaggio con il

resto della biomassa.

5.0 Sezione E: Individuazione degli impatti  delle emissioni derivanti dalle
singole operazioni condotte nell'impianto proposto

Un primo impatto comune a tutti i sistemi di tratento dei rifiuti € di ordine psicologico
e, spesso, porta la popolazione del territorio istewer la localizzazione dell’impianto ad
attestarsi su posizioni di forte critica, anchergl@non sussistono problemi effettivamente
rilevanti; pertanto € necessario provvedere sempeeserie di iniziative preliminari atte ad
informare la popolazione sull'utilita dell'iniziat®, sulle possibilita di recupero delle risorse
e sui sistemi di mitigazione dell'impatto ambieptal

Nel nostro caso, l'area identificata per la reaiene del sito di trattamento si trova
all'interno di un perimetro che, per ragioni dilgiezza risulta privo di insediamenti abitativi

e industriali permanenti o di grande rilevanza; fjoge unitamente ai numerosi fattori
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impiantistici sin qui descritti, concorre a detemarie una situazione preferenziale; in ogni

caso si e provveduto a valutare attentamentegiutispetti sensibili.

5.1 Descrizione delle componenti dell’lambiente pateialmente soggette ad un impatto
importante del progetto proposto (E1)

Da quanto sin qui esposto € evidente che, corstiérsia In-Bag, non esistono rischi per
'ambiente, in quanto, ogni fase della procedurstaga testata ed implementata nel corso
degli anni presso altri impianti gia presenti inkatm europeo; in particolare non sussistono

rischi a carico:

della popolazione;cid in quanto I'impianto é sito in area industrialentano da centri
abitati, aree residenziali, edifici pubblici e cagmrse; inoltre esso é dotato di tutti i sistemi
di prevenzione della diffusione di polveri, odoriseoni, ci0, anche a tutela del personale
della Ricompost e delle aziende attigue; a tal @sdp, si precisa anche che, nel ciclo
produttivo non viene utilizzato alcun tipo di conskbile, non viene utilizzata nessuna
materia pericolosa, non vengono gestiti solverdimoosti organici volatili) o svolte attivita
di cui alla Parte Il dell’Allegato Il alla parte ®el D.Lgs 152/06.

Per quanto riguarda l'impatto sulla circolazionedle, si precisa che, per non interferire
con il normale traffico della zona, gli automezzie conferiranno il materiale all’impianto,
seguiranno un percorso indicato dall’amministragioaomunale; in ogni caso, viste le ridotte
quantita giornaliere (67 T/g) € prevista una melilia - 4 automezzi per giorno, in base alle

loro dimensioni.

della fauna: si precisa che, dal punto di vista faunistico,aethna in cui & ubicata I'attivita,
non si riscontrano presenze di animali di pregipecie protette, mentre allargando il campo
di indagine, in aree limitrofe, pu0 essere riscatiatrla presenza di tipologie di habitat
rappresentativi, che, oltre a consentire la sopvawza stanziale di animali protetti,
evidenziano la complessita delle reti alimentadlegiche interessate; le principali tipologie

di fauna riscontrate sono:

* Invertebrati : Mogulones pallidicollis, Sciaphilus asperatus

» Anfibi e rettili :, Triturus carnifex, Vipera ursinii;
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» Pesci Salmo trutta; Squalius cephalus; Barbus barbus;
« Mammiferi :, Hystrix cristata; Sus scrofa; Vulpes volpe;
e Uccelli: Dendroco posleucotos, Ficedula albicollis, Lanaddlarius, Lullula arborea,

Coracias garrulus, Anthus campestris;

La pressione antropica, gia presente nell’aregresentata dal flusso legato alle attivita
produttive ed abitative presenti, ha fatto si at@) I'evoluzione, gli animali che vivono in
questi ambienti si siano progressivamente abitaliéi presenza delluomo ed abbiano
modificato il loro home — range al fine della sopigenza, spingendosi fino ai centri abitati
per trovare cibo.

In ogni caso, si & gia provveduto a dimostrare lihgpianto non inquina e non emette
rumori, luci o radiazioni che possano disturbaraedemali attivita di reperimento del cibo,
riproduttive e di riposo di insetti ed animali satiei.

E dimostrato anche che, I'eliminazione dei cassoettdali del rifiuto tal quale ed il suo
mancato conferimento in discarica (fattori stregate connessi l'aumento della
differenziata derivante a sua volta dalla presedeliimpianto di compostaggio), preserva
I'ambiente perché impedisce la diffusione di aggudtogeni ad opera del vento e/o di
animali “spazzini quali cani randagi, topi e volatili.

Si fa osservare anche che, mentre I'assenza di eddr liquami e piu in generale di
materia organica in forma edibile impedisce laifgodzione di insetti indesiderati (mosche,
blatte, ecc.) il mancato utilizzo di deodorizzaeti insetticidi favorisce lo sviluppo degli
insetti utili all'agricoltura (api, farfalle, coaoelle, ecc.)
della flora; non si sviluppa alcun tipo di emissione che possarferire con la normale
attivita di sviluppo della flora locale, anzi, irqresso di pastorizzazione della biomassa
elimina ogni rischio derivante dalla diffusione idsetti, larve, parassiti, nonché di semi e

funghi indesiderati;

del suolo:come gia ampiamente dimostrato nel corso di quetdaione in nessun momento
della normale procedura e/o di eventuali emergend@,ti vengono in contatto diretto con
il suolo, in quanto esso e protetto, cosi comeigr@walla normativa vigente in materia, da

una platea di cemento che impedisce qualsiastiifitirazione.

delle acque;come gia specificato in precedenza, nonostanteéclaanza dell'impianto al

fiume Vomano, qualunque attivita di stoccaggioatgtéamento rifiuti avviene a piu di 200 m
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di distanza dal corso d'acqua (limite 150 m) edomunque al di fuori della fascia di
esondazione.

Si precisa pero, nuovamente, che il processo nodupe percolati o acque di risulta,
inoltre, come gia ampiamente dimostrato nel corsguista relazione anche in caso di
emergenze, gli eventuali reflui saranno tratteailinterno di una vasca di raccolta per le

acque di prima pioggia per poi essere smaltitigoesrzi;

dell'aria: come dimostrato nel corso della relaziongplumi di aria emessa sono molto
contenuti e, in ogni caso, I'impianto e dotato jpiéi avanzati sistemi di biofiltrazione, sia sul
capannone di conferimento, che sulle linee di naaione della biomassa, dove, tra I'altro,
le perfette condizioni aerobiche scongiurano Ia@nea di metaboliti odorigeni intermedi.

A conferma di cio, in Europa, gli impianti che iregano il sistema In-Bag non sono
soggetti all’'obbligo di installare sistemi di abiiento dell’'aria, perché grazie alle
caratteristiche del processo, i rifiuti vengono famati nei sacchi nell’arco di 2- 3 ore ed

immediatamente avviati alla fase aerobica.

dei fattori climatici: non si producono molecole complesse, che possdemgire con la
fascia di Ozono o gas serra quale il Metano)Clé emissioni dell’'impianto sono composte
unicamente da Anidride Carbonica (§OAzoto gassoso (Me vapore acqueo ¢@) che
vengono liberati dall’azione metabolica di microamgsmi gia presenti in natura.

In relazione alla localizzazione dell'intervento,om si ravvedono possibilita di
modificazioni sul clima della zona, in quanto, ddaridotta quantita di biomassa in
lavorazione per ciclo (3300 T) il suo frazionameatiotempi di maturazione diversi per ogni
sacco, lo scambio termico con I'esterno avvienmauo talmente continuo e ridotto da non

influenzare minimamente il clima della zona.

dei beni materiali, compreso il patrimonio architetonico e archeologico:l'impianto e
ubicato in zona industriale, ben lontano da qualenstruttura che possa ricadere in tale

tipologia;

del patrimonio agroalimentare; il processo adottato € di tipo agricolo, in quaritalca
pienamente le metodologie estensive normalmente imsagricoltura; il compost finito sara
riutilizzato direttamente dallo stesso settore@doi in tutto I'areale interessato, garantendo

suoli meglio strutturati che necessitano di minaaugtita di fertilizzanti;
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al paesaggionormalmente, grazie all'uso di sacchi monouso asfita riciclabile il sistema
non necessita di strutture fisse e/o di grandi rfeticcontenitivi tipici di altre metodologie;
in questo caso, tuttavia, I'impatto paesaggisticeoriievante in quanto le principali opere
strutturali sono gia presenti e inserite in un estu industriale, inoltre, il colore verde dei

sacchi ne mitighera I'impatto visivo rendendoli 8ira serre agricole;

all'interazione tra tutti i vari fattori: non sussiste la possibilita di effetti cumulativi
connessi all'interazione di uno o piu fattori siai glescritti in alcuna fase di realizzazione

e/o di conduzione.

5.2 Descrizione dei probabili impatti rilevanti del progetto sul’ambiente (E2)

Questa sezione analizza gli impatti diretti, indiresecondari, cumulativi, a breve e lungo

termine, permanenti e temporanei, positivi e negdovuti:

all'esistenza del progetto:I'impianto non verra realizzato ex novo, ma sfriétein sito
precedentemente impiegato per la produzione di fa#thwementizi, tutte le valutazioni
circa la presenza della struttura sono gia statatata e non si prevedono sostanziali
variazioni degli edifici esistenti.

Per quanto concerne invece le emissioni, sullatsaielle esperienza fatte su decine di
impianti in Europa esse sono gia state ampiamealtgate e, come dimostrato nel corso di
questa relazione, non risultano tali da rappresenta rischio diretto o indiretto, secondario
o cumulativo ne a breve ne a lungo termine; cioostante, come gia descritto nel
paragrafo 4.4, si provvedera ad un continuo monitoraggio del{agia campionamenti del
suolo.

Per quanto concerne, invece, I'impatto sul traffecale e la viabilita, va considerato che,
normalmente il conferimento finale allimpianto @aeme quasi sempre con automezzi di
media e grande portatda( 14 a 22 r); pertanto, dato un volume complessivo di 20.000
T/anno, considerando circa 300 giorni lavorativil, numero massimo di automezzi di

conferimento in arrivo all'impianto sara dato da:

Quantita di rifiuti giornaliera attesa: 67 Tonnellate giorno;
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Densitd media del materiale: 1.100 kg/f
Volume medio per autocarro: 18 ni ;

Peso medio trasportato per automezzo: 20 T
Numero complessivo di automezzi: 1.000 ca;

Media al giorno: 3 - 4;

Nota: come gia detto in precedenza il carico massiaammesso di 300 Tonnellate al
giorno serve solo per assicurarsi di poter gesteeentuali picchi di conferimento degli
scarti lignocellulosici.

Si ritiene pertanto che, anche in virtu del fattee I'impianto sorge in area industriale

decentrata, I'impatto ambientale e sulla viabitigdl'area sia praticamente irrilevante;

all'utilizzazione delle risorse naturali: in fase di costruzioneon verranno realizzate nuove
strutture che implichino l'utilizzazione di altro suolo e/a thaterie prime quali rocce e
metalli che, a loro volta, comportino, anche seoa#, utilizzo di risorse naturali; in fase di
gestione, invece, i consumi energetici sono estnegnée contenut non viene attinta acqua

in nessuna fase del processo;

all’emissione di inquinanti: I'impianto verra realizzato su un sito preesistertenon
comporta sostanziali modifiche dello stesso chdiaghmo, quindi, lavori di sterro, scavo e
costruzione di grandi manufatti; pertanto, anchbase a quanto ampiamente dimostrato nel
corso di questa relazione non vengono sviluppatasme inquinanti ne in fase di

costruzione, ne in fase di gestione;

alla creazione di sostanze nociveil processo interessa biomasse di origine naturale
sottoposte a controllo in partenza e certificaziamaezzo FIR, pertanto anche grazie a tutto
quanto espresso in merito al procedimento In—Bag Bo possibile o sviluppo di

sottoprodotti nocivi;
allo smaltimento dei rifiuti: ad esclusione delle emissioni gassose, il procedis

compostaggio non genera rifiuti; gli scarti derivadialle eventuali impurita gia presenti

nella matrice organica umida e consistenti in didcammenti di plastica, vetro o metalli;

65



STUDIO EMISSIONI IN ATMOSFERA — Ditta: Ricompost S.a.s.

tali materiali saranno intercettati dai vagli ediati a smaltimento conto terzi, cosbme
previsto dal Dlgs 152/2006 e s.m.i.)

5.3 Descrizione dei metodi utilizzati per valutare gli impatti ambientali (E3)

Quanto sin qui espresso é frutto dell’affinamentprdcedure di prevenzione e risoluzione
di punti critici della progettazione e della gesgadi un impianto di compostaggio, derivanti
dall’esperienza maturata, con il sistema In — Bagjlecine di impianti presenti ormai da
tempo in Europa.

Tali procedure sono risultate compatibili con qoaptevisto dall’allegato VII del D.Lgs.
04/2008 e ritenute pienamente esaustive, in sefe Aflfini dell’approvazione dei progetti
di Secondigliano (NA)e Rio Marsiglia (GE) nelle rispettive sedi territoriali.

In questo caso, i parametri di gestione qualitagivao stati ottenuti dalle disposizioni della
Regione Abruzzo ed in particolare, dalla D.G.R. #dzo n. 604 del 26.10.200€riteri e
procedure di accettazione dei rifiuti biodegradaml impianti di compostaggio”.

La L.R. Abruzzo 19 dicembre 2007, n. 45 stabiliaiart. 27 comma 2 ché_a Giunta
regionale, al fine del raggiungimento degli obietprevisti dal programma regionale di cui
al comma 1, prevede il trattamento dei rifiuti B,particolare, il riciclaggio, il trattamento
aerobico o anaerobico, il recupero di materiali d dnergia, incentiva la raccolta
differenziata dei rifiuti urbani biodegradabili eidquelli assimilabili destinati alla
produzione di ammendanti compostati ed alla stabglzione? tale inciso, scandito dalle
apposite direttive tecniche per incentivare I'ingmecompatibile delle frazioni organiche
stabilizzate, e I'obbiettivo e riferimento normatixvegionale.

La priorita nellindividuazione delle metodologieem l'individuazione degli impatti
tengono sempre conto dei parametri sensibili gWalamo, la fauna e la flora, il suolo,
I'acqua, l'aria ,il clima ed il paesaggio, ed irdin beni materiali ed il patrimonio culturale;
pertanto, la strategia di valutazione altro non € lse I'analisi del progetto e l'interazione
tra tutti fattori sin qui considerati .

In particolare, dal momento che, limpatto che,l'meaginario collettivo, genera
maggior preoccupazione, in queste tipologie d'imfmae “l'impatto olfattivo”, I'elemento
di controllo e prevenzione principale, nonché lustento di misura per la mitigazione dei
potenziali impatti, € sempre rappresentato datkttatosservanza dei parametri di legge dei

combinati-disposti che ne stabiliscono le soglie.
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Ora, mentre il Testo Unico (D.Lgs. 152/06) non ek alcuna compiuta disposizione in
merito allimpatto olfattivo, ma solo cenni (esrt.&l78, il trattamento dei rifiuti deve
avvenire'senza causare inconvenienti da odyrgia il D.M. 29/01/2007, Linee guida MTB
(o BAT), fissa per i sistemi di trattamento degdriformi, un'efficienza di abbattimento
minima del 99%, in modo da assicurare un valoradeon uscita dal biofiltro inferiore alle
300 OUE/m.

Esso e parallelo a quello sancito dalla Regioneutw, che attraverso la D.G.R. 400 del
26/05/2004 s.m.i. in materia di impianti di trateanto rifiuti stabilisce ché'l’efficienza
dei sistemi di trattamento degli odori deve essdeterminata secondo principi dell’
Olfattometria Dinamica”e fissa anch’esso il valore limite all’emissiome300 OUE/;
pertanto,tale parametro € il riferimento a cui tutte le pracedure ed sistemi adottati nel

presente progetto si ispirano

5.4 Descrizione degli elementi culturali e paesaggi stici eventualmente
presenti, dellimpatto su di essi delle trasformazi oni proposte e delle
misure di mitigazione e compensazione necessarie (E  4)

L’'impianto e allocato in area industriale, pertamin esistono rischi in tal sensonon
sussiste la necessita di prevedere alcun tipo dlir@misura(vedi cartografie regionali e

locali di riferimento)

6.0 Valutazione e calcolo dei sistemi di trattamento de lle emissioni
nell'impianto proposto

Come per ogni progetto relativo al settore dellcakimento dei rifiuti non & possibile
calcolare esattamente, a priori, le quantitd duingnti prodotti, cio in quanto la loro
quantita dipende da fattori estremamente mutestdiq fisico e composizione chimica degli
scarti, condizioni ambientali esterne, ecc); pedauntti i sistemi proposti sono scelti tra le
BAT (Best Available Technologies), facendo riferm@ per i loro dimensionamenti alle
linee guida indicate in precedenti studi patrogidatregioni quali I'Abruzzo, la Lombardia

ed il Piemonte.
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6.1 Caratteristiche e dimensionamento del sistema di abbattimento delle
emissioni odorigene nel capannone di conferimento p reselezione e
miscelazione rifiuti umidi

Il controllo delle emissioni odorigene degli impiiadi trattamento dei rifiuti € uno degli
aspetti piu importanti e, al tempo stesso, piuidiffda valutare ed attuare; infatti,
contrariamente ad alte tipologie di analisi, ingfoecaso, la legislazione italiana, viste anche
le difficolta tecniche di misurazione, non prevedg,livello normativo, metodologie
pienamente oggettive; prova ne € il fatto chestdaunico ambientale, D.lgs 152/06, parte
quinta “Norme in materia di tutela dell’aria e di riduziondelle emissioni in atmosfefa
non da alcun riferimento alla molestia olfattiva,.

In generale, quindi, le emissioni odorose sono atmin base a due categorie di
riferimento: una relativa alTono Edonicd (con una scala di valori da 0 = neutro/nessun
fastidio a 5 = disgustoso); e una relativa dhensita degli odori percepiti’(da 0 = assente
a 5 = estremamente forte) e, normalmente, per terdeazione dei migliori sistemi di
abbattimento, si fa riferimento alle Linee Guidda&egione LombardiaD.G.R. n. 13943
del 1.6.2003 e s.m’j.tale normativa indica, come tecnologia utiliz#atper gli impianti di
trattamento dei rifiuti solidi urbani, un sistemaflbattimento a Biofiltro.

Negli impianti di compostaggio tradizionali, talestema € d’obbligo per le attivita di
conferimento, pretrattamento, miscelazione e digestaerobica, le quali, spesso, sono
caratterizzate dalla produzionedditaboliti ridotti dello zolfo, dell'azoto e del carbonio; cio,
tuttavia, € in contraddizione con le caratterigiaktel processo che, in quanto aerobico,
dovrebbe portare unicamente al rilasciocdtaboliti ossidatie, quindi, inodori; i motivi

dello sviluppo dei suddetti fenomeni possono esseoadotti soprattutto a situazioni quali:

* presenza di sacche anaerobiche nei rifiuti di paetg

e miscelazione tra umido e strutturante incompletarmunque insufficiente;

* necrosi della biomassa da scarsa o intempestiaziaae,

* necrosi dei alcune aree della biomassa dovutdattzazione di vie preferenziali;

» disseccamento di alcune aree della biomassa dadutecesso di insuflazione,

» accumulo di calore ed umidita dovuti ad eccessintedsionamento della biomassa;
» scarsa dispersione di calore ed umidita consegaarditiva distribuzione dell'aria;

* compattamenti della biomassa dovuti a rivoltamigr@jpportuni o intempestivi,

« compattamenti della biomassa dovuti a carenzauttstante,
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» compattamenti della biomassa dovuti all'eccessltezza del cumulo.

Ad esclusione del primo fattore che, ovviamentdéisi@logico, i suddetti inconvenienti,
che sono ascrivibili unicamente ad errori di prteggbne e/o conduzione, sono strettamente
connessi tra di loro e, quasi sempre, presentioccb, piuttosto che singolarmente.

La prevenzione richiede, dunque, una buona atteaza connotati progettuali e alle
condizioni gestionali dell'impianto, ma questo, @aBi € visto al paragrafa2e5.3 con i
sistemi tradizionali non & sempre possibile, pea werie di motivi sia tecnici che

economici.

6.1.1 Valutazione del sistema di abbattimento dedhaissioni in base a quanto sin qui
esposto e come ampiamente dimostrato da impiagsiepti in tutta Europa, il processo di
compostaggio condotto con il metodo In-Bag risukatualmente indenne dalle
problematiche sin qui descritte, pertanto, perdiaitazione degli impatti, la prevenzione dei
fattori che li determinanobisogna distinguere nettamente le fasi di conferiento e
pretrattamento (in cui si manifestano gli effetti di una attivignaerobica, preesistente
connessa alle modalita di raccolta del’'umida)quella di digestione aerobica all'interno

del sacco;in particolare, per quanto riguarda le fasi di Eagamento si avra che:

- nel capannone il pretrattamento delle matrici sichade nell’arco di circa 3 ore, dopo di
che l'area viene lavata a mezzo di lava spazza#fticacqua ozonizzata ed i sistemi di

aspirazione vengono spenti, in quanto nell'areavi@npiu attivita del personale;

- le dimensioni del capannone sono estremamenteragetan quanto la fase ACT viene

sviluppata all’'esterno; di conseguenza il volumarth da trattare € molto contenuto;

- la superficie interna del capannone & completanyaate e priva di setti in cui possano

ristagnare sostanze organiche,

In ogni caso, allo scopo di ridurre le emissionogene nelllambiente di lavoro e verso
I'esterno, durante le fasi di lavorazione, l'areapgmsta al ricevimento, al pretrattamento ed
alla miscelazione dellumido con lo strutturant@ras mantenuta in depressione da un

aspiratore e collegate ad opportuno sistema daimento dell’aria.
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L'area presenta una supeficie di ci@a8 nf ed un’altezzanedia di8,50 m; pertanto, la
sua volumetria complessiva sar&dd85 nt che moltiplicata per 4 ricambi ora, cosi come
stabilito dalla D.G.R. n°1244 del 25 Novembre 2006gina un volume complessivo (in
eccesso) di aria da trattare pa#i3a000 ni/h

Purtroppo, risulta sempre estremamente difficilécalare a priori le concentrazioni

presenti all'interno di tale flusso, in quanto,eedgpendono:

- dalle caratteristiche fisiche (pezzatura, contewlucqua, tipi e percentuali di rifiuti);
- dalle caratteristiche biochimiche (bassa, medikwata biodegradabilita)

- dai tempi e dalle modalita di deposizione, preliewoasporto all’'impianto;

- dalle condizioni climatiche stagionali esterne (pematura e umidita dell’aria);

- permeabilita all’aria atmosferica.

tuttavia, in base alla vasta bibliografia presentiternet, risultano essere sempre presenti:
composti dello Zolfo (dimetilsolfuro, carbondisalfy idrogeno solforato, tiolo, ecc),
composti dell’Azoto (ammoniaca, trimetilamina); dicgrassi volatili (acido acetico, acido
propionico, acido butirrico) ed altre sostanze liqadédeidi, chetoni e mercaptani.

Per questi e gli altri composti indicati nella segsiva tabella, in base alle linee guida per il
monitoraggio degli impianti di compostaggio dell’AR, sono indicati caratteristiche e

soglie di percettibilita.

Composto Tipo di odore soglia o_dore ba§sa/alta
(inpg/m )
Composti dello zolfo
idrogeno solforato uova marce 0.7 14
disolfuro di carbonio dolce, sgradevole 24.3 23000
Dimetilsolfuro cavolo marcio 25 50.8
Dimetildisolfuro Zolfo 0.1 346
Dimetiltrisolfuro Zolfo 6.2 6.2
Metilmercaptano zolfo, aglio, pungente | 0.04 82
Etilmercaptano zolfo, terra 0.032 92
Ammoniaca e composti dell'N
NH3 pungente 26.6 39600
Metilammina pesce pungente 25.2 12000
Di metilammina pesce 84.6 84.6
Trimetilammina pesce, pungente 0.8 0.8
Scatolo fecale, nauseante 4*10'5 268
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Acidi grassi volatili
acido formico pungente, aspro 45 37800
acido acetico di aceto 2500 25000
acido propionico rancido, pungente 84 64000
acido butirrico rancido 1 9000
acido valerianico sgradevole 2.6 2.8
acido isovalerianico formaggio rancido 52.8 52.8
Chetoni
Acetone dolciastro, di menta 47500 161000
butanone (MEK) dolciastro di acetone 737 147000
2-pentanone (MPK) dolciastro 28000 45000
Altri composti
Benzotiozolo penetrante 442 2210
Acetaldeide dolciastro, di erba 0.2 4140
Fenolo medicinale 178 2240
Tabella 5: elenco dei Composti odorosi identificati presso impianti di compostaggio e

relative soglie di percezione dell'odore

Ora, dal momento che, mediamente, la raccoltawteiltio avviene almeno due giorni la
settima, & possibile affermare che le concentrazimdie delle suddette sostanze all’interno
dei rifiuti in ingresso, saranno quasi sempre Ioatadalle condizioni di Soglia di
percettibilita altd qui riportate; inoltre, va ricordato anche chegesgti valori sono presenti
solo all’atto dello scarico dei rifiuti tal quatiopo di che, nell’arco di appena due ore, grazie
ad operazioni meccaniche e all’aggiunta di unavud¢equantita di materiali lignocellulosici
grossolani, essi vengono trasformati in una biomagk elevata permeabilita ed avviati alla
digestione aerobica.

In ogni caso, per le loro caratteristiche, i contpasiziali sono paragonabili o

raggruppabili nei seguenti composti, per i QUARTA ha fissato i relativi valori limite:

* Idrogeno solforato (bB) ........ceovvvveiiiiiiiieeenn. 3,5 mg / Nmc,,
o Ammoniaca (NH) .....oooiiiiii i 5 mg/Nmc.,
»  Composti volatili del’Azoto (N) ..........ceeevvveeneen ... 5 mgNme.,

e Composti Organici Totali (COT) ....ovvvvivieiiieeien, 50 mdimc.,
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E importante notare che, per alcuni composti, Idesti® olfattive sono causate gia a
concentrazioni minime; tuttavia, ad esse, in gdaenmgel settore del compostaggio, non
corrisponde un impatto tossicologico, cosi comécatd nella seguente tabella riportante le
soglie di percettibilita olfattiva 100% ORC (Oddrecognition Concentration) ed i livelli

ammissibili di esposizione negli ambienti di lavoogvero, TLV (Threshold Limit Value).

SOSTANZA 100%0RC TLV (ug/im®)
idrogeno solforato 1.4 14000
metilmercapatano 70 1000

dimetilsolfuro 16

trimetilammina 9.8 24000
acido butirrico 73
acido esanoico 29

acetaldeide 549 180000

Tabella 6: livelli di percettibilita e tossicita d ei principali composti odorigeni riscontrabili
in impianti di compostaggio e di trattamento meccan ico biologico.

Nota: 'ORC 100%(soglia di riconoscimento) e la concentrazioneaajuale la sostanza
viene identificata al 100%; OT 50% (soglia di percezione), invece, € la concentrazidne
sostanza che porta alla percezione del suo odome woa probabilita del 50%; essa
corrisponde alla (soglia bassa,;

Dallesame della tabell® €& possibile rilevare che le soglie di percettiailidelle
sostanze odorigene prodotte sono ben inferiori etlacentrazioni alle quali le stesse
potrebbero ingenerare rischi sanitari (TLV); petbarile molestie olfattive che potrebbero
generarsi in seguito ad anomalie di processo, amguimmediatamente percettibili, possono
dare modo di intervenire tempestivamente per l& losoluzione prima che possano
originarsi rischi di tipo sanitario.

Nel complesso, dalle linee guida del’lARTA e piu generale da una vasta letteratura
presente in Internet, emerge una buona possidilitantrollo di questo tipo di emissioni con
diverse tipologie di impianti, ma in generale, angler un fattore economico, i piu diffusi
sono quelli del tipo cosiddetta radici”.

Tali sistemi,tuttavia, benché efficienti, sono piuttosto delicatsoggetti all'inevitabile
deterioramento del substrato di trattamento; quexida a variazioni del livello di
abbattimento, il che, ne riduce I'efficienza e cosfe ad un continuo monitoraggio, nonché
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a frequenti manutenzioni; ne consegue che, per wersi, la conduzione del biofiltro €,
ancora piu complessa della conduzione dell'impiahttompostaggio stesso.

La Ricompost, quindi, ha ritenuto opportuno adettsistemi di abbattimento degli odori di
nuova concezione basati Ssubstrati minerali insolubili”, inoculati con microrganismi
specifici che, risultano estremamente piu resisteatefficienti delle flore spontanee; tali
microrganismi possono essere periodicamente riindvahe, unitamente alla maggior
durata ed efficienza dei supporti di contatto gasae una maggior semplicita di gestione e
manutenzione ma, soprattutto, livelli di abbattiteemolto piu elevati e costanti.

In aggiunta e previsto anche un ulteriore stadiatbattimento finale in cui il refluo in
uscita dal biofiltro viene trattato coi®kono Qs); tale molecola, presente anche in natura in
piccole concentrazioni sotto forma di gas, € uniopde forti ossidanti disponibile; 10zono,
infatti, si combina spontaneamente con una infiditanolecole organiche, scomponendole
per semplice contatto; esso effettua, pertantoetteti sia la dissoluzione di eventual

molecole odorigene residue, sia una potente akatiericida.

6.1.2 Descrizione del sistema di biofiltraziona base ai suddetti parametri, la soluzione
individuata e costituita da un ventilatore cengyfuin grado di aspirare I'aria dal capannone
e convogliarla, in uno scrubber esterno, nel geslsa viene lavata dagli inquinanti per
mezzo di una serie di getti che nebulizzano acquamtro corrente.

Tale sistema presenta perdite di carico molto cuteee, al tempo stesso, grazie anche agli
enzimi presenti nell’acqua di nebulizzazione, gasar una totale captazione delle molecole
odorigene, comprese quelle che normalmente preseaote bassa solubilita in acqua.

In questo modo, gli inquinanti sono rimossi dalBacche sara poi ulteriormente trattata nel
successivo stadio ad Ozono e trasferiti, tramitdugso dell’acqua, ad una o piu unita di
biofiltrazione, che provvederanno a degradarli cletapnente.

Tali unita consistono in silos cilindrici realizzah acciaio inox, all'interno dei quali il
materiale filtrante, disposto al di sopra di un@lgr metallica, viene attraversato dal flusso
di acqua in senso verticale, dall’alto verso ildms

Al di sotto della griglia &€ presente una sezioneddcantazione che consentira la
sedimentazione di eventuali impurita prima di rarei I'acqua agli ugelli di nebulizzazione,
per i nuovi cicli di ‘lavaggio dell’effluente gassoso

Questo sistema consente di differenziare i temeireodalita di tattura” degli inquinanti
da quelli del loro abbattimentd, cido rappresenta un grande vantaggio, poichéfage

liquida, la degradazione degli inquinanti risulta facile e completa, in quanto, le flore
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batteriche non subiscono stress derivanti da vianazdi umidita e/o temperatura e
mantengono un tempo di contatto molto prolungatoleanolecole da metabolizzare.
Rispetto ai normali materiali lignocellulosici, chmstituiscono i letti dei tradizionali
biofiltri, i supporti minerali sono caratterizzata una maggiore superficie di contatto per
unita di volume ed hanno una maggior interaziomeledlore batteriche in esse ospitate, cio
in quanto le caratteristiche fisiche e chimiche sigbporto esplicano una efficace azione

coadiuvante al processo di degradazione biologigaarticolare sono evidenti:

- lunga durata del supporto ed effetto tampone sul pH

- maggiore capacita di adsorbimento delle molecotgigdne,

- maggior superficie e quindi maggior quantita difino adeso;

- maggior tempo di contatto tra i batteri ed il suistda demolire;

- ambiente microbico ottimale a maggior protezionebdéteri ospitati;

- possibilita di un inoculo giornaliero di flore batiche specifiche.

Contrariamente a quanto avviene con i sistemi girabdsupporto minerale non € soggetto
a deterioramento e conseguente impaccamento, fiedas0 puo essere disposto su altezze
maggiori, consentendo cosi un maggior sviluppaaeadd dell'impianto.

Dal punto di vista schematico, pur garantendotpeésni piu elevate, rispetto a qualunque

altro sistema attualmente in uso, tale soluzienguttosto semplice e si compone di:

- due cappe di aspirazione una sull’area di scadcona sull’area miscelazione;
- tubazioni di collegamento tra le cappe ed il vabite;

- ventilatore di mandata al biofiltro;

- unaunita di captazione degli inquinanti scrubber

- due unita di degradazione degli inquinanti

- pompa di inoculazione enzimi (per 'impianto di nébzazione)

- pompa inoculazione prodotti batterici (per le unit@legradazione)

- unita finale di Ozonizzazione.

7.0 Sezione F: Sintesi non tecnica

74



STUDIO EMISSIONI IN ATMOSFERA — Ditta: Ricompost S.a.s.

La Ricompost S.a.s. di Pescara intende realizzargnpianto di compostaggio di scarti
organici, provenienti da raccolta differenziata & dettore agricolo, agroalimentare e
zootecnico; la sede prescelta per la realizzazerstuata nel territorio del comune di
Cellino Attanasio (TE) nella zona industriale demuata “’Faiete Nord”, cio a che
'impianto rispetti le distanze minime ai centriit@ti inserendosi in un contesto in cui
I'attivita di compostaggio € ammessa e non compstzhi e/o fastidi per 'ambiente e le
popolazioni circostanti.

Il progetto si basa su di un sistema di compostaggnominato In-Bag che, grazie una
macchina operatrice (insilatrice) comprime la bisg@all'interno di grandi sacchi monouso
in plastica; questo sistema, di tiptaticoed aerobicq consente di suddividere la biomassa
in piccoli lotti ed eliminare tutte le criticita ittamente o indirettamente connesse al fattore
volume, perché ogni sacco si comporta, come unofmcenpianto di compostaggio a se
stante.

La forma e le dimensioni del cumulo, la perfettstrifbuzione dell’aria e I'insensibilita alle
condizioni climatiche esterne, favoriscono la citesdi flore batteriche aerobiche termofile
e, di conseguenza, un rapido sviluppo di tempeszatlavate e costanti; in queste condizioni,
'umidita in eccesso viene rapidamente allontaratka biomassa viene umificata senza
sviluppo di odori e percolati.

Nel complesso, I'elevato standard qualitativo delcpsso, le caratteristiche meccaniche
del materiale (LDPE) e le modalita di confezionatoettei sacchi garantiscono una totale
sicurezza ambientale, al punto che in tutto il naymbn sono rari gli esempi di impianti che
lavorano all’aperto, direttamente su terra battuta.

Pur garantendo una piena sicurezza per l'ambiemtggur garantendo una discreta
produlttivita, il sistema In-Bag, € piu semplice ansente la realizzazione e la gestione di
impianti, a costi piu bassi, rispetto a qualungséma attuale; questo renderebbe possibile
una maggiore diffusione di centri di conferimentgigcole e medie dimensioni piu vicini ai
luoghi di produzione, riducendo, cosi, sensibilreganche i costi di trasporto.

Complessivamente, e possibile affermare che, lkatteaistiche del sistema In-Bag, sin qui
descritte, consentono di realizzare e gestire Engisicurezza impianti che rispettano
pienamente, anzi superano, le prescrizioni prewstenostro attuale sistema normativo,
pertanto, risultano ben evidenti i motivi ed i pregosti che sono alla base della scelta della
Ricompost di adottare tale sistema.

In base a quanto sopra e dal confronto dei daissta provenienti da decine di impianti

ormai presenti in tutto il mondo e dagli studi stte le tecnologie disponibili, € emerso, che,
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attualmente, il sistema In-Bag si € rivelato esserénea con il concetto di BAT (Best
Avaiable Technologies), ovverda‘migliore tecnologia disponibile

Da questo studio € emersa, quindi, la totale caibipgd del progetto presentato dalla
Ricompost s.a.s. con i principali strumenti di fi@azione e programmazione territoriale
vigenti quali il Quadro di Riferimento Regionale .RQR.) ed in particolare: il Piano
Regionale Paesistico (P.R.P.); il Piano Territeri@dl Coordinamento Provinciale (P.T.C.P.);
il Piano Stralcio di Bacino per I'Assetto Idrogegico ( P.A.L); il Piano Regionale di
Gestione Rifiuti (P.R.G.R.); il Piano Provincialé @estione Rifiuti (P.P.G.R.); il Piano
Regolatore Generale (P.R.G.).

In particolare e risultato che l'attivita che laG®MPOST S.a.s., intende esercitare, si
inserisce nel programma di raggiungimento degletiivi previsti dalla normativa vigente a
livello comunitario, nazionale e provinciale, seneatrare in contrasto con attivita
preesistenti e/o programmate per lo stesso taaitor

In tal senso, si precisa che, ad esclusione diazienda denominata “Metalferro” che si
occupa di recupero di materiali riciclabili (plastj vetro, carta, metalli) e che e situata
dall'altra parte del fiume Vomano alla distanzacdtica un chilometro, non esistono, al
momento, nella stessa area altri impianti di tragato rifiuti.

Si precisa altresi che il progetto non contrasta ceiani di sviluppo della raccolta
differenziata e del trattamento degli scarti unmgiti nell’accordo (al momento ancora non
avviato) che 'amministrazione del Comune di Cellittanasio, unitamente ad altri comuni
limirofi, ha siglato con la Regione Abruzzo e cb&IC (Consorzio Italiano Compostatori),
anzi lo supporta e lo integra pienamente

La Ricompost S.a.s., pertanto, & certa della agilita e dellimportanza strategica della
sua iniziativa ed e certa che la stessa e, alirepiena sintonia con quanto suggerito dalle
direttive della comunita europea e con i concettirdpianti di Prossimita” e “Rifiuti a Km
07", insiti nel protocollo di intesa suddett®GR 893 del 17.12.2012, D.Igs. n° 152 del
3.02.2006 e s.m.i.,, L.R. n° 45 del 19.12.2007 ei.s.pubblicato sul B.U.R.A. Speciale
Ambiente n° 16 del 6.02.2013

8.0 Conclusioni
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In base a tutto quanto sin qui dimostrato, la Rigost ritiene che il progetto per la
realizzazione di un impianto con metodologia InagBda lei presentato, vada ben oltre la
realizzazione di un semplice sito di compostaggio.

La semplicita gestionale ed i bassi costi di ezeratonsentirebbero, in breve tempo, la
realizzazione di impianti di piccola e media patatealizzati a breve distanza dalle
rispettive aree di produzione e, quindi, piu stmtnte dimensionati rispetto alle reali
esigenze di ogni singolo comparto territoriale.

Questo consentirebbe a qualunque comune o indugtadente nel territorio servito di
poter contare su un servizio piu capillare, costaed economico di prelievo e
trasformazione del proprio scarto organico in usarsa da reimpiegare, all'interno dello
stesso territorio, per lo sviluppo di un’agricofiusostenibile e per il miglioramento dello

stato dei suoli e delle acque.

Allegato Elenco rifiuti compostabili per la produz ione di composti di qualita

Tipologia rifiuto | Codici CER
frazione organica dei rifiuti solidi urbani raccolta separatamente 200108; 200302
carta e cartone nelle forme usualmente commercializzate 200101; 150101
rifiuti vegetali dai coltivazioni agricole 020103

030102; 030101,
030103; 030301
150103; 200107,
030101; 030199

segatura, trucioli, frammenti di legno, di sughero

scarti di legno non impregnato

Rifiuti ligneo cellulosici derivanti dalla manutenzione del verde

200201
ornamentale
020304; 020501;
rifiuti vegetali derivanti da attivita agro-industriali 020701; 020702;
020704
rifiuti tessili di origine vegetale: cascami e scarti di cotone, cascami e
S . e . g 040201
scarti di lino, cascami e scarti di iuta, cascami e scarti di canapa
rifiuti tessili di origine animale cascami e scarti di lana, cascami e scarti
di seta 040202
deiezioni animali da sole o in miscela con materiale di lettiera o frazioni
- . 020106
della stessa ottenute attraverso processi di separazione
contenuto dei prestomaci 020102
fibra e fanghi di carta 030306

190804; 190805;
020201; 020204;
020301; 020305;
fanghi di depurazione, fanghi di depurazione delle industrie alimentari 020403; 020502;
020603; 020705;
030302; 040107;
190602
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ceneri di combustione di sanse esauste e di scarti vegetali con le
caratteristiche di cui al punto 18.11

100101; 100102;
100103

DITTA: Ricompost s.r.l
SEDE LEGALE: VIA Orazio, n. 144 - 64028 — Pescara (PE),

IMPIANTO: Strada Provinciale 23, SNC, Zona Ind. Faiete Cellin o Attanasio (TE)

| Tecnici
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