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Alla Regione Abruzzo

Direzione Affari della Presidenza, Politiche
Legislative e Comunitarie, Programmazione,
Parchi, Territorio, Ambiente, Energia

Via Leonardo Da Vinci, 6
67100 L'AQUILA

Rif.: Realizzazione impianto di messa in riserva e recupero di R.A.E.E: e altri rifiuti non
pericolosi (cavi elettrici) / Accord Phoenix s.r.l. — L'Aquila / Procedimento Verifica di
Assoggettabilita ai sensi degli artt. 20 e 208 del D.Lgs. 152/2006 e s.m.i., e allegato
IV, punto 7, D.Lgs. 16 gennaio 2008, n° 4. Data di pubblicazione 25/09/2013.
Comitato di Coordinamento Regionale per la Valutazione d’Impatto Ambientale
Giudizio n° 2338 del 14/01/2014 — Prot. n° 201304613 del 25/09/2013

Oggetto: Richiesta integrazioni — Osservazione n° 1 - Emissioni

In risposta a quanto richiesto dal comitato relativamente alla correttezza della gestione
delle emissioni in atmosfera al fine di tutelare la salubritd dell'ambiente di lavoro, si

chiarisce quanto segue:

L'impianto sara privo di emissioni in atmosfera, le emissioni prodotte saranno filtrate e re-
immesse all'interno del fabbricato, con gli accorgimenti e le specifiche di seguito riportate,
mentre il materiale captato sarad stoccato in big-bags successivamente destinati allo
smaltimento. Il sistema di abbattimento garantisce I'assoluta salubritd del’ambiente di
lavoro, in quanto, come di seguito dimostrato, la qualita dell'aria re-immessa, a valle
dell'operazione di filtrazione, risulta ampiamente al di sotto dei limiti di TLV (nell'ordine di
un centesimo). L'unico inquinante presente nell'aria & costituito dalle polveri, in quanto a
monte dei comparti di triturazione (gli unici che danno adito ad emissioni convogliabili e
pertanto dotati di apposite cappe di aspirazione) saranno state effettuate preventive
operazioni di smistamento e separazione.

Si fa presente che la zona interessata da tale processo & ventilata e dotata di abbondante
volumetria, in modo da garantire maggiormente la salubritd del’ambiente di lavoro e la

salute dei lavoratori stessi.

Sede Legale : Via Amleto Cencioni n.5 67100 L’Aquila
Sede Operativa: SS 17 - Localita Boschetto di Pile - 67100 L’Aquila
Tel: +39 02 5501 5695 Fax: +39 02 7004 00066

C.F/ P.IVA 07916810968 REA N. 128418|



OCCO(CJ~PhOGﬂII

Si riporta ora la descrizione tecnica del sistema di captazione, convogliamento, filtrazione
ed emissione dell'aria proveniente dal comparto di frantumazione.

DESCIZIONE TECNICA DEL SISTEMA DI TRATTAMENTO DELL’ARIA

1) Depolverizzazione
Durante il sistema di frantumazione I'aria fredda viene continuamente aspirata dall'intera
area del comparto di frantumazione del mulino a marteli. 1l flusso d'aria viene utilizzato per
raffreddare gli utensili di molatura (i “martelli") ed materiale processato, oltre che per
asportare la polvere sottile e la lanugine che si creano durante la frantumazione. Nel
separatore a zig-zag il materiale viene separato in una frazione leggera ed una pesante.

La frazione leggera viene convogliata, attraverso il flusso d'aria, al

2) Setaccio a coni multipli

La frazione leggera aspirata con il flusso d'aria principale & trasportata in primo luogo ad
un setaccio a coni multipli, in cui il materiale fine e leggero (ad esempio pellicole, carta,
ecc) & separato dal flusso d'aria con il maggior grado di accuratezza possibile. La
regolazione del setaccio & resa possibile da supplementari quote parte di aria che
vengono aspirate tramite ulteriori prese d'aria. Questo materiale viene scaricato, attraverso
una saracinesca a celle circolari, al comparto di vagliatura (dimensione dei vagli: 2 e 6
mm).

La frazione leggera (< 2 mm) viene scaricata in un contenitore e trasportata al comparto di
separazione elettrostatica o in alternativa al mulino a martelli bene. La frazione pesante (>
6 mm) viene smaltita. La frazione intermedia (dimensioni dai 2 ai 6 mm) viene smaltita o

ulteriormente processata attraverso la separazione elettrostatica.

3) Separatore di polvere a ciclone
Dopo aver superato il setaccio a coni multipli, il flusso d'aria residua viene aspirato
attraverso un separatore di polveri a ciclone. Qui viene separata la quota parte principale
di polveri sottili, che successivamente viene e scaricata attraverso una saracinesca a celle
circolari ed infine stoccata in big-bag. Questa ulteriore separazione & necessaria al fine di
evitare l'intasamento del filtro a tessuto.
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4) Separatore di polveri sottili/ filtro a tessuto

La depolverizzazione sottile del flusso d'aria viene infine effettuata nel filtro a tessuto. La
polvere filtrata viene scaricata attraverso una saracinesca in un big-bag pronto per lo
smaltimento. L'aria pulita viene soffiata all'esterno attraverso il ventilatore. La potenza di
aspirazione del ventilatore pud essere regolata alle particolari esigenze mediante un
convertitore di frequenza del motore.

Tale tecnologia garantisce che la concentrazione finale di polveri totali contenuta nell'aria
pulita re-immessa nel luogo di lavoro € sempre abbondantemente al di sotto del limite
TLV/TWA (10mg/Nm3).

Tuttavia analisi condotte su impianti del tutto uguali a quello che si installera nello
stabilimento di L’Aquila (nei comparti di triturazione del mulino a catene e del mulino a
martelli), dimostrano che tale concentrazione & sensibilmente inferiore a tale limite,
attestandosi su valori di circa 0.5 mg/m?, quindi circa venti volte pit basso. A conferma di
cid si riportano qui di seguito i referti analitici di due impianti uguali installati in altri
stabilimenti del gruppo, uno in Germania ed uno in Austria. Si fa presente che sia
Iimpianto di aspirazione che quelli di frantumazione sono esattamente identici, e che
I'installatore sara lo stesso (RETEK).

Visto che i referti sono in tedesco si riporta qui di seguito la traduzione dei termini piu
significativi:

rotorkettenzerkleinerer (RKZ): Mulino a catene

grobe hammermuhle (DHML): Mulino a martelli grossolano
kleine hammermuhle (DHMS): Mulino a martelli sottile
halle 3 (DHM): Mulino a martelli

messkomponente: Inquinante

gesamtstaub: Polveri totali

maximaler (hocster) messwert: Valore Massimo

mittelwert messzeitraum: Valore medio

erweiterte messunsicherheit: Incertezza di misurazione
grenzwert: Limite
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6.3 Messunsicherheiten

Bei der Bestimmung der Messunsicherheit wird versuchi, sowoh! das Probenahmeverfahren
als auch die Eigenschafien der Probenahmestels (2. B. Ein- und Auslaufstrecken bzw. Zeit-
und orisgebundane Verteiiungen dber den Messguerschnilt) zu berJcksichiigen.

Die Messunsicherheiten vaurden gemat VDI 4219 aber den direkten Ansatz (Vergleichsmes-
sungen, statistische Auswerntung der Standardunsicherheit der Doppelbestimmungen mit Er-
miltlung der erweiterten Messunsicherheit) in vergleichbaren Konzentrationsbereichen ermit-
talt. Flir die Komponente Gesamtstaub wurde dle Messunsicherheit Gber den indirekten An-
satz ermiteit.

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich die erweiterten Messunsicherheiten der gemes-
senen Konzentratonen auf trockenes Abgas im Normzusland {273 K, 1.013 hPa}.
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6 Zusammenlassung
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Qui di seguito si riporta la dichiarazione del costruttore relativa all'idoneita del sistema di
aspirazione di re-immettere I'aria all'interno del luogo di lavoro, che I'aria stessa & priva di
materiale organico e che il limite TLV viene rispettato.

EERR

=
TN
4)]

wrguch

042337 Ramaamus

TN ek (12161 4 2220 64
Accord Fhoenix sri ehtan 43 (7197 42222688

. - €00 re@rmoepnenning te
At Mr. Ravi Shenka: wow slEk-COgnRNg 4o

fiale Pave 6 40/8

piang 20128 Name: Ohvier Inhofl
taly E-Mall olnhoff@ratek-enginesting de

et 2014-01-17

Project L'Aquila, Raty

declaration of processing air after the fiiter

To wnom it may concern
We
RETEK Engineering GmbH, Greuel 20. 42897 Remscheid, Germany

herewith confirm that the air afier she fifter system of our machinery RKZ respectively DHM can ce
pumgped back into the tuilding of the machinery

This siatement is made with the knowlecdge that the processed material is free from organics

In addilion we confirm that the dust centent in the cleaned air afte fiker of our systems is guaranteed
to be below 10 mg/m3

Yours truly,
RETEK Engineering GmbH \
/
C ! ¥y A= B .;"“
Olvier Inhoff Re-rER
Managng Drector Englneerlng Gmb"
Greuel 20 o
D-42897 Remscheid

Bankverbindung
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Si riporta qui di seguito la dichiarazione di conformita del filtro

FILTERTEC GmbH & Co.KG

Kleefeld 5§ » D-31688 Nienstadt - Phene (05721) 9782-0 » Fax (05721) 9782-82
E-Mail: Fitertec@t-online.de -+ Internel: hitp:/fwww.Fillertec-Dehne de

Machine-No.: 01/6685/07

Order-No.: 2007.012
The company FILTERTEC GmbH & Co. KG

as manufaclurers acknowledges that that amounts to clean gas dust content of the
filtering unit type DS 1.8/130/85 SR pred. 1,4 bar {abs.), < 10 mg/Nm* VDI 2066.

FILTERTE bH & Co. KG

(H.-W. Dehna)
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Entejpriss

E qui di seguito il certificato di conformita del filtro

Auftraggeber/
Customer

Priifmuster/
Test spaecimen

Hersteller!
Manufaciurer

Bauart, Bezeichnung/
Type, designation

Kennzeichnung/
Marking

Bestimmungsgemafe
Verwendung/
intended use

Datum der Herstellung/
Date of fabricatian

Weitere Angaben/
Further details

D-53754 Sankt Augustin

Tel..(02241)231-02

Institut fiir Arbeitsschulz der
t_)eutschen Gesetztichen Unfaliversicherung

Datum/Date: 09 05.2012 Tob/Sol

PRUFZEUGNIS
TEST CERTIFICATE

Nr tNo. - 201223368/6210

KAYSER FILTERTECH GMBH
Baustralie 38
37574 Einbeck

Filtermaterial

KAYSER FILTERTECH GMBH

Filtermatenal 1-lagig / 6001315 ECO 08

6001 315

Entsprechend den IFA-Grundséatzen zur Prifung von Filtern far
die Verwendung in staubbeseitigenden Maschinen und Geréten
(Ausgabe 01/2010).

02/2009 v. 02/2012

s. Prufprotokaoll

Fax:(02241)231-2234 cman. fo@dguv.de z_de 01 10
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Prifzeugnis Nr. 201223366/62 10 vom 09 052012 Seite 2

S
Test Certificate No  as of page v I FA

Institut {iir Arbeitsschutz der
Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

3 Priifung/
Testing
31 Ar der Prufung/ Typprifun
Type of test z -
32 Datum der Prifung/ Marz 2008 u. Mai 2012
Daisg of testing
33 Prufverfahren. -grundiagen/ DIN EN 60335-2-69.2008. IFA-Grundsatze zur Pritung von Filtem
Test method. requiremants  fur die Verwendung in staubbeseibigenden Maschinen und Geraten
{Ausgabe 01/2010)
4 B‘:;meﬂun?, Ei?al},l-;‘ﬂg! Das Fitermaterial ?001315 £CO 08 ertllt bei einer Fiterfldchenbe-
essment, SUILaDIlk lastung von 200 m /m’-h entsprechend emner Filteranstromgeschwin-
(Bescndere Hinweise/ digkeit von 0,056 mvs die Arforderungen der DIN EN 60335-2-69 an
Spact ) Filler zum Einsatz in staubbeseitigenden Maschmern und Geréaten der
Staubklasse “M".
Hi ise:
Dieses Pritzeugnis gilt nur fiir das Filtermatenal mit der Anstromseite.
glatte. behandeite Seite.
Eine Beurteilung der Arbeutssicherheit de: gesamten Siaubabscheide-
einnichtung ist auf Grund dieses Prufzeugnisses nicht zuldssig
Dieses Profzeugnis ersetzt das Prfzeugnis 200921 12816210,
5 Glttigheit des Prilfzeugnisses/
Valldity of Test Certificate
Dieses Prufzeugnis gilt. solange die zugrundeliegenden sicherheitstechnischen Anforderungen (3.3)
gelten. fur alle mit dem Prifmuster identischen Erzeugnisse. die gefertigt werden bis zum
As long as the underlying sataty-technical requirements (3 3) are in force. the present Test Certificate applies
to all products equal to the test spscimen and manufactured at the latest on
‘ 01.04.2015 ’
Die Identitat der Erzeugnisse mit dem Profmuster wird von der Profstelle aicht uberwacht,
Conformity with thie test specimen will no! be verified by the lesting institute.
Elne Verlangerung der Galtgkeitsdauer ist auf Antrag méglich (einmalig)
Panod of validity may be extended upon request
0-53754 Sank! Augustin Tel (02241)231-02 Fax {02241)231-2234  email: Ha@cguv.de z_de 01.30
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Pritzeugnis Nr. 201223368/6210 vom 09 05 2012 Seite 3 @ IFA
Test Certiicate No.  as of page

Institut fiir Arbeitsschute der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

6 Allgemeine Hinweise/

General remarks
Dieses Prufzeugnis besteht aus 5 Seiten
Tha prasent Tes: Cerificato consists of Pages

Die Seiten 1 bis 3 enthallen das Gesamtergebnis der Pritfung, sie dufen nur ungekirzt verdf-
fentlicht werden. Zum volistandigen Pritzeugnis gehdrt das Prifprotokolt. aus dem die Ein-
zelangaben ersichtlich sind.

Fages 1 (o 2 indcate the overall test resuft they shali anly be published with the full wording dewng
guoted. The camptlete Test Cenificate also includes the test profocol contawnmng alf pertment delans.

Dieses Prufzeugris berechtigt n 1 ¢ h t  zur Verwendung des GS-Zeichens.
BG-Zeichens oder CE-Zexchens
The presem Test Cextficale does n ot warmant ine use of the GS-label, BG-iabel or CE-mark

Im ubrigen git die Pruf- und Zertéizierungsordnung der Prif- und Zentifiziesrungsstellen
im BG-PRUFZERT in Verbindung mit den Aligemeinen Geschdfisbedingungen der Deut-
schen Gesetdichen Unfallversicherung e .V

In 30 cther respecis the Rules of Procedure for Tesing and Cerficaor: carned oul by tne Tes! and
Cerfication Bedies i) BG-PRUFZERT shal appiy in conjunciron vath the Geneal Susiness Conations
of the Deutsche Gesetziche Unfaftversicherung o V.

Fur die Beurteilung Far die Profung
For the gssessment rors the testmg
Dipl.-ing. Hans-Ulrich Tobys Christian Sollik
Fachzertifizierer(in) Leiter(in) des Prifiabors
Cevtification officer Haad of Testiaboralory
C-53754 Sarkt Augustin Tel.[(62241)231-02 Fax (02241)231-2234  email. #a@dguv de 2.de 0110
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Profzeugnis Nr. 201223368/6210 vom 09.05.2012 Seite & @ | F A

Test Certificate No.  as of
£ institut fGr Arbeitsschutz der

Deutschen Gesetzlichen Unfallversicherung

Priifprotokoll
Test protoco!
1.  Priifgrundlage: DIN EN 60335-2-59:2008; IFA-Grundsétze zur Prifung von Filtem
fir die Verwendung in staubbeseitigerden Maschinen und Geraten
{Ausgabe 01/2010)
2. Art der Prifung: Typprufung
3.  Antragsteller: KAYSER FILTERTECH GMBH
4. Priifmuster: Filtermaterial
4.1 Bauart: Filtermatenal 1-lagig
42 Bezeichnung 6001315 ECO 08
4.3 Kennzeichnung: 6001 315
5. Staubkiasse: “m*

8. Herstellerangaben Filtormaterial

6.1 Material und Art: PES-Nadelfilz

6.2 Flachengewicht: 400 g/m’

6.3 Luftdurchiassigkeit: J.

6.4 Anstromseite: glatte, behandelte Seite
65 Farbe weil, kanert

7. Durchlassgradpriifung Filtermaterial
7.1 Filterfflachenbelastung: 200 m¥m?-h

7.2 Anstrémgeschwindigkeit 0.056 m/s

7.3 Anforderung Staubklasse “M*
Maximal zulassiger Durchlassgrad. < 0,10 %

Dieses Prufproiockoll darf nur volisidndig und zusammen mit den Seiten 1 bis 3 des Prufzeugnisses vercfieniliicht werden
Ttus Test Protocol must onfy be published in full wording and in conmectson with pagoes 1 fo 3 of tho Tost Cortificate.

Die ermutietien Ergebrusse gelten nur fur d.o geprifien Objekie.

Tre test results apply to the ested cbject only.
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Prufzeugnis Nr. 201223368/6210 vom 09.05.2012 Saite

<)
Test Certificate No.  as of page v l FA

74

8.1
8.2
83

10.

1.

Institut fur Arbeitsschutz der
Deulschen Gesetzhchen Unfallversucherung

Prifergebnisse
Mittlerer Durchlassgrad: 0.01 % (sechs Messungen)
Standardabweichung <0.01 %

Bei einer Filterflachenbelastung von 200 m*m‘-h entsprechend einer Filteranstromgeschwindigkeit
von 0.056 m/s ist der Durchlassgrad sicher < 0,10 % (s. Pkt § der Grundsétze zur Prifung)

Die Anforderungen an die Fitermaterialabscheideleistung der Staubxiasse "M" werden erfulit.

Durchilusswiderstand

Der Durchflusswiderstand des Filtermatenals wird vor der Quarzstaubprufung enndtelt
Fiterfiachenbelastung: 200 m*imé:n

Anstromgeschwindigkeit: 0,056 m/s

Prufergebnis

Mittlerer Durchusswiderstand: 79 Pa {6 Messungen)

Luftdurchidssigkeitsprifung: 510 m¥m’-h

Die Luftdurchidssigkeit des Fitermaterials wird bei einem Differenzdruck von 200 Pa vor der Quarz-
stauopritfung ermittelt.

Flichengewichtspriifung: 410 g/m?

Kennzeichnung
Die Anfarderungen werden erfQlit

Institut fir Arbeitsschutz — IFA -
Im Auftrag

R)

Christian Soliik

Dieses Prufprotoko'l darf nur voiistdnd g und zusan‘mcn o mat den Selten 1 tis 3 des Pr utzeumtsses verdtientett ueldcn_
Fhus Test Prolocol must only be published i full wording ar.d in connection with pages f t0 3 of the Tes' Certificate

Die ermittelten Ergebnisse gelten nur for die geprufien Objeite
The test resusits apply to tho lested object only
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Alla luce di quanto esposto si pud concludere che i parametri di emissione dell'aria dal
sistema di filtrazione sono abbondantemente al di sotto dei limiti TLV/TWA e che pertanto
risulta ampiamente tutelata la salubrita dell'ambiente di lavoro.

Per ulteriore garanzia, inoltre, si comunica che la societa & piu che disponibile a sottoporsi
a periodiche campagne di misurazione e indagini ambientali atte a dimostrare la totale
salubrita del’ambiente di lavoro e la conseguente tutela della salute dei lavoratori.

L'Aquila li 17/01/2014

Il Tecnico Abilitato

p.ind. ugus\]bvenlttl
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