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Scivolo uscita balle

Porta matassoni filo di ferro

Tramoggia di abbinamento pressa/nastro

Gruppo di legatura automatica

Impianto di raffreddamento per I'olio idraulico

Centrale idraulica

Pulsantiera ausiliare a radiocomando (opzionale)

Quadro generale di comando (attacco tensione)

Nastro trasportatore di carico T14 Passo 125 L=16,8 mt

Note:

= O T

Pressa orizzontale mod. L/19RSA—120-2

POS. TIPO MATERIALE

Questo disegno & di proprietd della Societa ZAGIB Spa.

Essa ne vieta la riproduzione e la comunicazione a . \ \
terzi, tutelando i propri diritti a rigore di legge. DATA: M@ O@ MONA x m\m
S.p.A.

DISEGNATO: Terzano Paolo scaLa:  1:50 SOLIERA (MO) ITALY

DENOMINAZIONE: Schema  d'installazione impianto per I'imballaggio con
pressa L/19RSA—120—2 e nastro T14—P125

cuente: CASTELLI GROUP (CH) piseeNo N.: SI-L11-192




