DETERMINAZIONE N° DPC025/143 DEL 24/07/2017

REGIONE
ABRUZZO

DPC DIPARTIMENTO OPERE PUBBLICHE, GOVERNO DEL
TERRITORIO E POLITICHE AMBIENTALI

SERVIZIO: Servizio Politica Energetica, Qualita dell'Aria e SINA

UFFICIO: Qualita dell’ Aria, Inquinamento Acustico,
Elettromagnetico

OGGETTO: Decreto Legislativo n.152 del 03/04/2006 e ss.mm.ii. - Autorizzazione
Integrata Ambientale. Aggiornamento AIA n. 260/21 del 25/05/2015

DITTA: SAPA Buildex Atessa SpA

Sede installazione: Contrada Saletti, Zona Industriale Atessa (CH)

Attivita svolta: Fonderia per fusione di Alluminio

Codice IPPC: 2.5 b) “Impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi,
compresi i prodotti di recupero (affinazione, formatura in fonderia), con una
capacita di fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per il piombo e il cadmio o
a 20 tonnellate al giorno per tutti gli altri metalli”.

IL DIRIGENTE
(DGR 469 del 24.06.15)

VISTA la direttiva 2010/75/UE relativa alle emissioni industriali;

VISTA 1a parte II, titolo III-bis del D.Lgs. 152/06 e s.m.i. che disciplina il rilascio, il rinnovo e il
riesame dell’ Autorizzazione Integrata Ambientale;

VISTA 1a DGR n.917 del 23/12/11 “Decreto Legislativo 03.04.2006, n. 152 e s.m.i. "Norme in
materia ambientale". Parte seconda "Procedure per la valutazione ambientale strategica (VAS),
per la valutazione di impatto ambientale (VIA) e per l'autorizzazione integrata ambientale (AIA)" -
Parte IV "Norme in materia di gestione dei rifiuti e di bonifica dei siti contaminati" - Approvazione
di "Linee guida per l'individuazione delle modifiche di cui all'art. 5, comma 1, lett. 1), [-bis), art. 29-
nonies) ed art. 208 del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.”;

VISTA [I’'Autorizzazione Integrata Ambientale n. 260/21 del 15/05/2015 della Ditta SAPA
Buildex Atessa S.p.A., relativa all’impianto di Fonderia per fusione di Allumionio per
I’installazione sita in Contrada Saletti, Zona Industriale Atessa (CH), rientrante fra le categorie di
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attivita industriali di cui all’Allegato VIII alla parte II del D.Lgs 152/06, precisamente al punto 2.5
b) “Impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi i prodotti di recupero (affinazione,
formatura in fonderia), con una capacita di fusione superiore a 4 tonnellate al giorno per il piombo
e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tutti gli altri metalli”;

VISTI
¢ la comunicazione di modifica non sostanziale della Ditta SAPA Buildex Atessa S.p.A. del
20/07/16, acquisita via PEC il 03/08/16, inerente:
la sostituzione di due impianti con altrettanti impianti di nuova generazione:
“Forno preriscaldato billette P2200” della linea di estrusione profilati 2200;

- “impianto soda”;

con conseguente modifica dal punto di vista emissivo:

- geometria del punto di emissione in atmosfera E04 connesso al forno preriscaldato
billette 2200;

- introduzione dei nuovi punti di emissione E27 — E28 — E29 connessi al nuovo impianto
soda (prima vasca di trattamento);

- eliminazione dei punti di emissione E19 e PO1 connessi all’impianto soda esistente;

- attivazione del nuovo punto di emissione E30 connesso al nuovo impianto soda.

¢ Ja nota del’ARTA Abruzzo prot.n.7147 del 27/09/16 (acquisita con prot.n. 52603 del
27/09/16) con la quale si comunica la non sostanzialita della modifica, la necessita di
aggiornare 1’autorizzazione e di acquisire ulteriori integrazioni relativamente al QRE e al
PMeC al fine di confermare la non sostanzialita della modifica;

¢ lanota della Ditta datata 22/11/16 acquisita al prot.n. 1693/17 del 04/01/17 e con cui la Ditta
trasmette i chiarimenti e le integrazioni documentali di cui sopra;

e la richiesta di parere tecnico di competenza inoltrata dalla Regione Abruzzo — Servizio
Politica Energetica, Qualita dell’Aria e SINA, all’ARTA Abruzzo con prot.n. 3629/17 del
10/01/17 (acquisita dall’ARTA Abruzzo al prot.n. 128 del 10/01/17);

e Ja nota del 20/07/2016 acquisita via PEC il 03/08/2016 con cui la Ditta da evidenza del
pagamento delle spese istruttorie previste dalla DGR 310 del 29/06/2009.

PRESO ATTO del parere conclusivo dell’ ARTA Abruzzo trasmesso con nota prot.n.168 del
12/01/17 (acquisito con prot.n. 5969/17 del 12/01/17) con il quale si ritengono le modifiche
proposte dalla Ditta SAPA Buildex Atessa SpA non sostanziali ai sensi della DGR 917/11 alle
condizioni riportate nel parere tecnicio prot.n. 7147 del 27/09/17, ma che presuppongono
I’aggiornamento dell’atto autorizzativo;

VISTE Ile note Regionali:

e prot.n. 75443/17 del 22/03/17 con la quale si comunica alla Ditta SAPA Buildex Atessa SpA
la non sostanzialita delle modifiche e che, nelle more dell’aggiornamento dell’ AIA, la ditta ¢
comunque tenuta a rispettare quanto previsto nel Parere ARTA prot.n. 7147 del 27/09/16;

e prot.n. 187289/17 del 13/07/2017 con la quale si richiede la planimetria delle emissioni
aggiornata;

CONSIDERATO che in base alla comunicazione di modifica non sostanziale presentata dalla
Ditta SAPA Buildex Atessa SpA, nonché alle indicazioni dell’ ARTA Abruzzo riportate nel parere
prot.n. 7147 del 27/09/16 oggetto dell’aggiornamento dell’ AIA n. 260/21 del 25/05/15 ¢ relativo a:
e Nuove planimetrie delle emissioni (Scenario 1 e Scenario 2) datate 24/11/2016,
¢ Quadro Riassuntivo delle Emissioni integrato e datato 22/11/16,
® nuova scheda J del Piano di Monitoraggio e Controllo con inserimento del nuovo punto di
emissione E31 trasmesso dalla ditta con nota del 22/11/16;



ACCERTATA 1la regolaritd tecnico-amministrativa della procedura seguita e valutata la
legittimita del presente provvedimento;

per tutto quanto esposto in premessa che qui si intende integralmente riportato e trascritto,

DETERMINA

Art.1

di aggiornare 1’ Autorizzazione Integrata Ambientale n. 260/21 del 25/05/15 rilasciata alla Ditta
SAPA Buildex Atessa SpA nella persona del Legale Rappresentante pro-tempore, per la categoria
di cui al punto 2.5 b) “Impianti di fusione e lega di metalli non ferrosi, compresi i prodotti di
recupero (affinazione, formatura in fonderia), con una capacita di fusione superiore a 4 tonnellate
al giorno per il piombo e il cadmio o a 20 tonnellate al giorno per tutti gli altri metalli”
dell’ Allegato VIII alla parte II del D.Lgs 152/06, con sede legale ed operativa in Contrada Saletti,
Zona Industriale 66040 Atessa (CH), a seguito della comunicazione di modifica non sostanziale
presentata in data 20/07/16 (acquisita via PEC il 03/08/16);

Art.2
di stabilire che il presente provvedimento aggiorna I’ Autorizzazione Integrata Ambientale n. 260/21
del 25/05/15 ne costituisce parte integrante e sostanziale, a tal fine si intendono sostituite le seguenti
parti:

Art.5 - EMISSIONI IN ATMOSFERA

¢ Per la planimetria relativa ai punti di emissione in atmosfera si rimanda all’allegato

“EMISSIONI IN ATMOSFERA — SIGNIFICATIVE E POCO SIGNIFICATIVE,
ALLEGATO_E1” datata 27/08/12” ¢ sostituita con

“EMISSIONI IN ATMOSFERA — SIGNIFICATIVE E POCO SIGNIFICATIVE,
ALLEGATO_EI” (Scenario 1 e Scenario 2) datate 24/11/2016” acquisite al
prot.RA/194794 del 21/07/2016 — Allegato 1 al presente provvedimento;

e al punto a) “I valori riportati nella seguente tabella costituiscono i valori limite massimi
consentiti per ciascun parametro” Tabella 1

¢ sostituita con la seguente Tabella di cui alla nota del 22/11/16 acquisita con prot.n.1693
del 04/01/17 — Allegato 2 al presente provvedimento.

e Al punto b) Ulteriori prescrizioni sono aggiunte le seguenti prescrizioni:

6. In merito al camino E04, asservito anche alla fase di taglio, dovra essere monitorata il
parametro alluminio nelle polveri (1 monitoraggio da eseguirsi secondo la pianificazione
inviata col PMeC). Qualora fosse rinvenuta una concentrazione al di sopra della
rilevabilita dovra essere integrato sul QRE.

Art.8 - ULTERIORI PRESCRIZIONI
e Al punto A) PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO
Emissioni in atmosfera

La tabella del monitoraggio inquinanti € sostituita con la Tabella di cui alla nota del
22/11/16 acquisita con prot.n.1693 del 04/01/17 — Allegato 3 al presente provvedimento.



Art.3

L’attivazione dei nuovi punti di emissione dovra essere comunicata ed eseguita secondo quanto
previsto dalle disposizioni dell’art. 269 c. 6 in particolare si prescrive:

- Il periodo intercorrente tra la messa in esercizio e la messa in regime, ¢ fissato in 30 gg.

- Il periodo di marcia controllata ¢ fissato in 10 gg con due autocontrolli (non consecutivi: uno
il primo giorno e uno un giorno intermedio) da effettuarsi nelle piu gravose condizioni di
esercizio.

Art.4

Fermo restando quanto sopra riportato, restano invariati le prescrizioni, condizioni, obblighi e limiti
previsti nell’autorizzazione n. 260/21 del 25/05/2015 non contemplati nel presente provvedimento.
Il gestore & tenuto, inoltre, al rispetto degli ulteriori limiti, prescrizioni, condizioni e gli obblighi
contenuti nella presente autorizzazione. Il mancato rispetto comporta I’adozione dei provvedimenti
riportati all’art.29 decies comma 9 e delle sanzioni di cui all’art. 29 quattordecies del D.Lgs.
152/2006;

Art.5

Di trasmettere copia conforme del presente provvedimento alla Ditta SAPA Buidex Atessa SpA e ai
soggetti coinvolti nel procedimento autorizzativo.

Contro il presente provvedimento ¢ ammesso ricorso giurisdizionale al competente Tribunale
Amministrativo Regionale entro sessanta giorni, o ricorso straordinario al Capo dello Stato entro
centoventi giorni dal rilascio del presente provvedimento.

IL RESPONSABILE IL DIRIGENTE DEL SERVIZIO
DELL’UFFICIO (Dott.ssa Iris FLACCO)
(Dott. Vincenzo Colonna) F.to digitalmente

F.to elettronicamente

L’ESTENSORE
(Ing. Andrea Santarelli)
F.to elettronicamente



ALLEGATO E.1/A
EMISSTONI IN ATMOSFERA SIGNIFICATIVE

Camino Convogliato
E03+ E06

EX
11 E 03 Taglierino Pressa P2200
01 E 04 Preriscaldo billette Pressa 2200
02 E 05 Pressa 2200
24 E 07 Preriscaldo billette Pressa 3500
26 E 08 Taglierino Pressa 3500
05a E 09 Forno invecchiamento
05b E 10 Forno invecchiamento
0O6a E 11 Forno invecchiamento
06b E 12 Forno invecchiamento
25 E 13 Forno invecchiamento Pressa 3500 T
09 E 14 Forno attesa e colata
15 E 15 Forno omogeneizzazione - 1
16 E 16 Camera diraffreddamento
10 E 17 Forno nitrurazione Cofi
28 E 18 Forno nitrurazione Nitrex
12 E 19 Decapaggio Matrici impianto esistente
27 E20 Area disaldatura )
29 E 21 Sabbiatrice @
E 22 Forno di fusione
E 23 Forno invecchiamento Pressa 3500-2
E 24 Intestatura billette ()
E 25 Forno omogeneizzazione - 2
E 26 Fumi scivolo fondelli P35
E 27 Decapaggio Matrici Modulo Contenitori
E 28 Decapaggio Matrici Cappa di Sicurezza
E 29 Decapaggio Matrici nuovo impianto vasca 1
E 31 Camino impianto di ossidazione per
prove e sperimentazioni

006

00

ALLEGATO E.1/B
EMISSIONI IN ATMOSFERA POCO SIGNIFICATIVE

EX
17 P 01 Bruciatore impianto soda ~ ’7
20 P 02 Insonorizzazione P22 &) ‘
18 P 03 Gruppo Elettrog. Fonderia @9 " S A P. I
19 P 04 Grupp() Elettfogeno PI'GSSC = = " StIur:iigo-:;seolfiizt‘—:r?(ijl’\r;gitrtléigz-iogzie'\(j.dr;gziineAri-a. C d.
22 P 05 Aspirazione scarico mezzi Via Olmo di Riccio 4 omune di
. . . . 66034 LANCIANO (CH)
21 P 06 Aspirazione scarico mezzi @ ) ) el Fux 0872/713334 ATESS A (CH)
23 P 07 Aspirazione scarico mezzi =~ P. L.V.A. 01765320690
. . . . J e-mail: info@sapicostruzioni.it
30 P 08 Aspirazione scarico mezzi
. . . /- =
P 09 Tub¥ rad%ang ‘@1) @D 6) La committenza: sapa BUILDEX Atessa s.p.a.
P 10 Tubiradianti 1 Contrada Saletti zona Ind le
P 1 1 Tllbi radianti - - 1] 66040 Atessa (CH)
12 Tubiradianti @D,
13 Tubiradianti
14 Tubiradianti @ Q) DOMANDA DI

16 Aria Centralina idraulica . . AUTORIZZAZIONE INTEGRATA

17 Aria zona P35 n.4

18 Aria cabina elettrica n.4 ) ) “ AMBIENTALE scenario 1

P 19 Aria rep. Nitrurazione n.2 D,

P
P
P
P 15 Aria cab. Compressorin.3 T
P
P
P

. \
P 20 Aria rep. soda n.5 CALDAIA DOCCE
_— Data: 24.11.2016

P 21 Vapore caldaia S @> ELABORATI GRAFICI

P22 A.rla Bagni | (fﬁ/ Scala 1:500
P 23 Riscaldamento rep. Fonderia & EMIS STONI IN ATMOSFERA - SIGNIFICATIVE E

P 24 Riscaldamento rep. Fonderia POCO SIGNIFICATIVE ALLEGATO E.1

©)
\
\
\

P 27 Sfiato imballo P35 Q@

P 28 Aria zona P22 @ﬁ o
P 29 Tubi Radianti L |

P30 Tubi Radianti @, i

P 31 Tubi Radianti &

Revisioni Note direvisione

® 6
(

P32

P 32 Tubi Radianti Cod. Commessa 1042CPO81AM

P 33 Tubi Radianti
P 34 Camino Caldaia Docce

La committenza: Il progettista

Ing. Vincenzo BELLISARIO

Foglio 610 x 870 mm




ALLEGATO E.1/A
EMISSTONI IN ATMOSFERA SIGNIFICATIVE

EX
11 E 03
01 E 04
02 E 05
24 E 07
26 E 08
05a E 09
05b E 10
06a E 11
06b E 12
25 E13
09 E 14
15 E15
16 E 16
10 E 17
28 E 18
27 E 20
29 E 21
E 22
E 23
E 24
E 25
E 26
E 27
E 28
E 29
E 30
E 31

Taglierino Pressa 2200
Preriscaldo billette Pressa 2200
Pressa 2200

Preriscaldo billette Pressa 3500
Taglierino Pressa 3500

Forno
Forno
Forno
Forno
Forno
Forno
Forno

invecchiamento
iInvecchiamento
iInvecchiamento
invecchiamento
invecchiamento Pressa 3500
attesa e colata
omogeneizzazione - 1

Camera diraffreddamento

Forno
Forno

nitrurazione Cofi
nitrurazione Nitrex

Area disaldatura
Sabbiatrice

Forno

Forno invecchiamento Pressa 3500-2

di fusione

Intestatura billette

Forno

omogeneizzazione - 2

Fumi scivolo fondelli P35

Decapaggio Matrici Modulo Contenitori
Decapaggio Matrici Cappa di Sicurezza
Decapaggio Matrici nuovo impianto vasca 1
Decapaggio Matrici nuovo impianto vasca 2
Camino impianto di ossidazione per

prove

e sperimentazioni

Camino Convogliato
E03+ E06

09

®20

RO,

©O

ALLEGATO E.1/B

EMISSIONI IN ATMOSFERA POCO SIGNIFICATIVE

EX
20 P02
18 P O3
19 P 04
22 P05
21 P 06
23 P 07
30 POS
P 09
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19

avAisviiaviiaciiaviiaviisvilavilse)

v,

P21
P 22
P 23
P 24
P27
P28
P29
P 30
P 31
P 32
P 33
P 34

Insonorizzazione P22

Gruppo Elettrog. Fonderia
Gruppo Elettrogeno Presse
Aspirazione scarico mezzi
Aspirazione scarico mezzi
Aspirazione scarico mezzi
Aspirazione scarico mezzi

Tubiradianti
Tubiradianti
Tubiradianti
Tubiradianti
Tubiradianti

Tubiradianti

Aria cab. Compressorin.3
Aria Centralina idraulica
Aria zona P35 n.4

Aria cabina elettrica n.4
Aria rep. Nitrurazione n.2
Aria rep. soda n.5

Vapore caldaia

Aria Bagni

Riscaldamento rep. Fonderia
Riscaldamento rep. Fonderia
Sfiato imballo P35

Aria zona P22

Tubi Radianti

Tubi Radianti

Tubi Radianti

Tubi Radianti

Tubi Radianti

Camino Caldaia Docce

©)

'
((Poa
G

@)
@

@
=/

()
N

Dy,

\&

® 6

CALDAIA DOCCE

Foglio 610 x 870 mm

S.A. P. I

Studio Associato di Progettazione ed Ingegneri
Ing. Bellisario V. Ing. Di Nunzio A

Via Olmo di Riccio 4
66034 LANCIANO (CH)
Tel/Fax 0872/713334
P. I.V.A. 01765320690

Comune di

ATESS A (CH)

e-mail: info@sapicostruzioni.it

La committenza: sapa BUIIDEX Atessa s.p.a.
Contrada Saletti zona Ind.le

66040 Atessa (CH)

DOMANDA DI

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA
AMBIENTALE scenario 2
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Data: 24.11.2016

EMISSIONI IN ATMOSFERA - SIGNIFICATIVE E

POCO SIGNIFICATIVE

Scala 1:500

ALLEGATO E.1

Revisioni

Note direvisione

Cod. Commessa 1042CP081AM

La committenza:

Il progettista

Ing. Vincenzo BELLISARIO




QUADRO RIASSUNTIVO EMISSIONI - ALLEGATO 2

SITUAZIONE POST-MODIFICA STEP N°1 (NON SOSTANZIALE):

Durata | Solo se previsto
PUNTO DI EMISSIONE Picvsbiliis Altezza Portata emissione - Sistemadi - Concentrazioni Flusso i masse Dimensione e tenore di
Nuova Numerazione impianto m Nech | ga | C | abbattimento Sostanza inquinante aumtmcte : s fo‘;'if:n ?: &l::b e
numerazione ex DPR 203788 9 | 993 gh 3 acqueo
Aspirazione trucioll Ci ot o5
SR iclone e filtro a Polveri e olio 10 0,040 32255 : - _
E03 ex E11 taglioa m;;uzm pressa| 148 4.000 24 336 45 fessuto Aluminio 5 0,020 16128 040 mt circolare
Polveri totafi 20 0,060 48324
Preriscaldo billette NOx 100 0,300 24192 : -
E04” ex E01 pressa 2200 112 3.000 24 3% 100 - SOx 2 0,080 48384 0,60 mtcircotare §
ce 2000 6,000 48384
" Polveri totali 7 0,035 282,24
E0s exBS(exE2) | Fsorepresst | g | 5o | a4 | am | s - NOX 10 0050 | 40320 °"i§3,§g'“‘ - -
SOx 10 0050 | 40320 -
. Polveri totali 20 0,05 4032
‘omo preriscaldo NOx 100 0250 2016 5
EQ7 exE24 bilette pressa 3500 124 2.500 24 338 150 - SOx 2 0,050 4032 0,60 mt circolare 5 -
Cco 2.000 5000 | 403200
Aspirazione taglierino Ciclone e fitroa Palverie dlio 10 0,040 322,56 : _
E08 exE26 pressa 3500 126 4.000 24 336 45 st Aluminio 5 0,020 16128 0,25 mt circolare -
2 ” Palver totali 5 0,009 72,58
Fomo invecchiamente
= - NOx 300 0,540 435455 1,18x0,12mt _
E09 exEsa Aes‘l:agr: aria 11,0 1.800 24 33% 150 — SOx 20 0,054 43545 rettangotare 3
(&) 100 0,180 | 145152
: 8 Polveri totali -] 0,017 133,06
Fomo invecchiamento -
. y NOx 300 0,290 7.983,36 0.45x0,10 mt e
E10 ex ESb B esﬁ;rzﬁgx: ara 105 3.300 24 336 18 — SOx v 0,099 798,34 retizngotare 3
Co 100 0300 | 2661,12

* punte di emissione oggetto della presente comunicazione di modifica non sostanziale.




: Durata Soo se previsto
PUNTO DI EMISSIONE ; L t Flusso di massa o 4
Provenienza Altezza | Portata Smissions T Sistema di 5 . Concentrazioni | fnm"s‘m e tenore di
Nuova Numérazione Imglanto m Nmeih o ¢ abbattiments oslanza inquinante autor_qzale o;!na daf &nneto ] v
numerazione | ex DPR 20388 3§ | §pa mgiime ka/h kafa i emissione | Ossigeno ) ;i-;
i Fomo invecchiamento Polver totai 5 0,020 161,28
Ef1 o Esa A st . - _ NOx 300 1200 | 96768 | 118x012mt _
fumr[n Z\é?;lom a 1.0 000 24 35 200 SOx 130 0120 957,58 retiangolate 3
co 100 0400 | 32955
5 Fomo invecchiamento Polveri totzl 5 0017 | 13306
Ef2 2xE6b Bfumibucaloz | 105 2380 24 | 3% | 1% - NOx %0 G990 | 798336 | 045x@idmi N _
melano g ) SOx 30 0,089 798 34 retiangoiare
o) 100 0330 | 2861,12
‘ : Polveri folaf 5 0029 | 2338
i omo invecchiamenle NOx 300 1.740 140314 _
E13 ex;EZS arofi 130 5.800 24 336 200 - SOx 30 0174 1.433,14 0,35 mt droolare 3 —
co 180 0580 | 457712
; Poiveri tolzk 14 0028 22579
' - NOX 100 0200 | 16128
. Fome ¢ :
Ei4 exES Toames | s | 20 | % | % | 3% - SO 20 0040 | 3225 |040miciolre | — -
co 100 0200 | 16128
coT 25 0050 | 43320
i Fomo ci Polver: total 10 003 | 28228
Et5 E15 omogenezzazions - NOX 100 0350 | 28224 o B
ex§ billette allminio d! 140 3.500 24 33 300 SOx 20 0,07 564,48 0,44 mt circolave §
i recuperc €0 400 1,400 112896
Camera .
Ef6 exEI6  |raffeddamentobiletle] 120 | 110000 | 24 | 3% | 0 - Polveritotli 5 0550 | 44352 | 'SSxtAOmi | -
afluminio di recuperc retiangoiere
E7 exE10 Nitrazione matici | 112 50 0 | 3% - NOX 250 0,012 80 .
aZi0oNng mabl 112 56 20 336 30 Ammeniaca 150 0007 5040 0,07 mt ciroiars - -
E18 exEZ Niturazione matict | 112 Posicom. NOx 20 002 | w0 ; -
one matic : % LI cataliton Ammorisca 100 0005 | 2360 | Q08 mtciolare -
E1g* exE12 Decapaggio matici | 123 1.500 15 | 3% | 5 -  Polveritotali 5 0.007 8 420 micicota _
Poo o idrosside di sodio 5 0,007 a7g | Uoemiomaan P =
. - . ¢ " . . o y /’ 3 i
* punio di emissione oggetfo della presente comunicazione di modifica non soslanziale. // S




Durata . Solo sa previsto
PUNTO DI EMISSIONE emissione . . Concentrazioni Flusso & maxsa Dimensione & tenore di
N N ) P::Jﬂv:;i:ga An;zzz ::T:': 3;: ai:;ema d:n Sostanzz inquinants autorizzate forma del punto
Nuova umerazione ttimen di emissione i Vapor
numerazione | ex DPR 20388 hgg | ggla mglime ko kgl i emmissi Ossigeno m‘l’;’m
Polveri totali 30 0,045 4584
NOx 10 6,015 321
- Aspirazione fumi Classe Ml {Tab. B} 1 0,001 082 8 _ _
E20 ex £27 saldatura 53 1.500 i5 365 45 o co 0 0,045 2464 0,15 mtcirolare
Allumin'o 5 0,087 &1
Fero 5 0,007 41
e exE2 ‘fa‘;‘b“_:;’;f 126 2500 2 | 3 | 50 - Palvert e olio 5 o0t2 | 840 [o3emtoroee; -~ -
Palver: totali 10 03 24895
NOx 200 6.0 43332
SOx 20 0.8 44392
CcoT 10 0.3 24895
Co 50 1.5 12348
- Fomo difusione 3 Classe 1l Tab. C {H 095 0028 | 234612 |+ icolie | — -
E2 cone senzariiug) | 179 | W00 | 2t | 33 | 3w - Classe i Teb © (HF) .2 0028 | 4612 |15 mt coskre
Ldasse it 120. L {HLy) 33 VL5 xS h 4
Classe [ Tab. Al (IPA} 001 00003 245635
PCDD+PCDF (disssina
equivalents) 0,1 ngNm?3 3107 247x105
Fe+Cu+Mn+Mg+Zn+Ti+Cr+PD) -
Nzl 05 0015 12348 !
- Polveri totaf 35 0804 | 176 !
‘omo invecchiamente NOx 3R 0437 1.7640 045x025mt
E23 - . — y ' o g -
profl Kl I R I S0x 2 0025 | 108 | retangoare
co 100 0125 5040
_ Sega intestazione Cicoreefltca Pclverieclio 10 0025 208 il - -
B2 bifette 183 1 2%0 | A | 3|8 tessuto Altymiio 5 0012 | 100 |OF7mreTRar
Eomadi Palveri tolah 10 0075 €048
5 - omodi _ NOx 350 2625 | 21188 | 040x040mt _
= omogeneizaziong 150 750 % 3% =0 SOx 20 0,150 12096 quadrata §
co 400 3,000 24192
_ Aspirazicne fumi . et ]
E26 scivolo fondeli 139 3500 24 338 85 — Polveri e obio 10 0.035 28224 020t w‘.}o!/m_a, .
4 lr




Durata . Solo se previsto
PUNTO DI EMSSIONE Provenienza Altezza Portata emissione T Sisterna di Concentrazioni Flzsso dimassa Dimensiong e tenore di
Noova Numerazione implanto p Nmeih o¢ abbattiments Sostanza inquinante auterizate forma del punto )
e g/Nmc emissi Ossigeno r:
numerazions ex DPR 203788 Weg | age . " kgih kg o w‘ne. acﬁﬁg
L Decapaggic matria! Polveri 2 0,0001 0,81 : -~ _
Ear : {modvlo contenior) | 118 % #| %% - Idrossido di sodio 2 oot | opt | OCEmehrE
L Decapaggio matic ) Polver 2 ogot | 101 - _
E2° ; (coppa disicurezza) | 118 S0 13|38 - idrossido di sedo 2 oa0t | g | OMmtese] —
. L Decepagglo matic Separslore a Polyer 2 0006 | 3225 cire | _
£z ; (ascaditatamert) | 118 | 2000 | 24 ) 3% | S0 hsoe|  ldssdod sodio 2 on0s | 3226 | OB Mol
. i Impianto di Pclven 2 0,003 101 ;
£ : ossidazione W8 150 Vo 3%y s - Idrossido di soda 2 003 | 1o | DBmiomke -

* punti i emissione oggetio della presente comunicazione di modifica non sostanziale.

o Timpianto di aspirazione & atlivo 24 ore di cui al massimo 3 con emissioni di sostanze inquinant.




SITUAZIONE POST-MODIFICA STEP N°2 (NON SOSTANZIALE);

Durta : Solo se previsto
PUNTO D! EMISSIONE e i 20l ) ' Concentrazioni | flussodimassa | o ee tenore di
Provenienza Altezza Portata T Sistema di Sostanza inquinante torkzat forma del punto
— Numerazione implanto m | Nmeh °C | abbatiments — g g 4 S st | g Vopi
numerazione ex DPR 203588 Weg | g oM g2 i acqueo
Aspieazions ¥uciol Cidone e fivoa Polverie clio 10 0040 | a2 .
E03 ex E11 taglio a i pressa 148 4000 2% | 3% | 45 s i i 5 0020 | 18128 |O4omtcrois| — -
Polver totali 2 0080 | 48384
. Preriscaldo bilette NOx 100 0300 | 24182 : _
E04 ex EO1 ressa 2200 12 3.000 2% | 3% | 100 — s s 0ogo | s |O0Smtcrobre| 5
co 2000 5000 | 48334
- Palveri totali 7 0035 | 28224
E0S exES(exEy) | FTWLRRPER | pp | oso0 | 2 | s | s - NOx 10 0gso | a3zp | 0Zx0Fmt | -
SOx 10 0050 | 40320 S
Palveri totalf 20 0,05 4032
Fomo preriscaldo NOx 100 0250 2016 = _
E07 exE24 Mot presea 3500 | 124 2500 2 | 3% | 15 = oo % 0020 | 432 |0SOmcrsle| 5
co 2000 5000 | 403200
Aspirazione taglierino Cickneefitoa Polveri e olio 10 0,040 32256 ; _
E08 exE26 pressa 3500 126 4.000 24 338 45 lessulo Aluminio 5 0,020 16128 0,25 mtcreolare —
. Polveri totali 5 0009 | 7258
Fomg invecchiamento X :
okl NOx 300 0540 | 435856 | 1,18x012mt
E09 exESa A estrazione ariz 110 1.300 % | 3% | 12 = e - oist | ae e 3 -
camera [ole) 4ann n aon 4 irs o
o w v,iov 1.591,2L
2 Polveri totali 5 0017 | 13308
Fomo invecchiamento : ;
ki NOx 300 0920 | 728336 | 045x0,10~t
E10 exESh Best:;szr:ana 105 3.300 2% | 3% | 150 = o % 0090 | 7983 | remamgre 3 -
; co 100 0300 | 266112

* punto di emissione oggetto della presente comunicazione di modifica non sostanziale.




; Durata ! Sols se praviste
PUNTO Di EMISSIONE Provanienta Atezza | Portata emissione T P Concantrazioni Flussodimassa | oy oncionee . tenoredi
Nuova Numeraigons implanto n Nmclt ¢ abbatfimento Sostanza inguinante autorizzate forma dai punio
numerazione ex DPR 20%/88 heg | g9 mg/me kgh kofa @ fone geno :;:oeo
; Fomo invecchigmento i 31‘5.0 2:2;8 sges | 118x01zm
E11 mi brug - , o el -
ex E?a Aﬁmm!ma a| 110 4000 24 | 33 | 200 80n 0 0120 | oses retangaiare 3
' co 100 0400 | 32058 '
Fomo invecchizments Polvesi totali 5 0,017 13396
E12 E6b B fumi bruc - NOx 300 09930 | 798336 | 045x0,10m _
eXES mmer:;:ﬂ:rea 105 3300 24 | 3% | 150 o ® 00es | 7983 etangyioce 3
: co 12 0,330 | 266112
3 oo e Pétveri totali 5 0025 | 23386
4 oms invecchiamento | _ NOx 300 1,740 14.0314 o _
E13 ex Egs oo 130 5.800 24 | 3% | 200 SOx 0 0174 | tdcaie |OBmomae 3
co 100 0580 | 467742
Polveri otz 4 0028 | 22578
i , NOx 109 0200 | 18128
Et4 exE9 Fomo O ghesa s | 2000 | 24 | 2 | 3% - SOx 2 0060 | 325 |0domtcome — -
co 100 0220 | 16128
coT . 25 0050 | 40320 i
; Foma di Polveri totali 10 0035 | 28224
; omogeneizzazions NOx 130 0,350 28224 N
E15 ex E?S billetto alhminio d] 140 3500 24 336 300 - SOx 20 0,070 584,48 0,44 mt circolare ; 5 —
' recupero co 400 1400 | 122896 {
: Camera }
Ef6 exEff  |rafiecdamentobiiete| 120 | 110000 | 24 | 3% | e - Polver total 5 0550 | 44352 [ POx1AIM -
f aliuminio di recupero retangciam
E17 A itrarazi & _ NOx 25 0012 840 .
exE E 0 Nitrurazione matric 12 50 2 33% 50 Ammoniaca 150 0007 5040 0,07 mtcircolare - -
E18 : trurazions matrici 1 Posteom. NOx 250 0.012 840 .
ex 528 Niturazione matrici 112 50 20 33% 5 catalition Ammonizca 10 0.005 3360 0,06 mt creolare - -
Ef9 exEf2 Impianto eliminate




Durata ) Solo se previste
PUNTO b1 EMISSIONE emissione . Concentrazion] Flussa di massa Dimensione e tenore di
Provenienza Altezza | Portata T Sistema dl . .
Nuova Numerazione implanto m Nmem g sbbattimento Sostanza inquinanta autorizzate forma dei punto
di emissiol i vz
numerazione ex DFR 203738 hgg | g meftime kol e l " | Ossigem acqm
Palveri totall 30 0,045 2464
NOx 10 0015 8,21
Aspirazione fumi Classe il (Tab. B) 1 6,001 0382 -t acpe - | _
E20 exE27 soldatira 15,3 1500 15 365 45 - co 20 0,045 2464 0,15 mt &roolare
ARuminio 5 0,097 411
Fero 5 0,307 4n
£ exEX ottt 126 2500 2 | 8 | so - Polveri @ oo 5 0012 | 84 |0XWmicrodae! — -
Pglver totafi 10 63 24698
NOx 230 6,0 43392
S0x 20 06 49392
cot 10 0.3 24638
Cco 50 15 12.348
E22 - o ditusore | 179 | w00 | 2 | s | s - Classe i Tab. C (HF) 085 0028 | Z4B12 | \micioosre| -~ | —
T Classe ill Tab. € (HCI) 95 0285 | 234612
Classe | Tab. Al (IPA) 001 00003 245%
PCDD+PCDF (diossina o
equialents) 0,1 ngNer? I10P | 247x10°
Fe+CusMn+Mg+Zn+TisCriPh
Nasli 05 0,015 123,48
Polveri tokali 35 0,304 17,54
_ Fome invecchiamento NOx 350 0,437 1.7640 045x0.25m
E23 " ool 123 1250 12 33 220 - SOx 20 0,025 1008 retangolare k] -_
co 100 0,125 5540
- Sega inlestazione Cicre e fito a Polveri e olio 10 0,025 218 .
E24 bllette B3 | 250 | 2 ) 3% ) &S tessuto lurinio 5 0012 | img |0STmewERl — -
: ¢ ' Poiveri totaff 10 0,075 6048
E25 _ cmodi 5 _ NOx 350 2625 21.188 0.40x 0,40 mt _
omogeneizzaziana we 1500 % 3% & SOx 20 0,159 12096 quadrata §
co 400 3000 24,192 L
26 - Poprazanedni | 139 | asw | 2 | 3 | & - Polveri e clio 10 003 | 28226 |020mtoresiare f“——:*\z




Durata . Solo sa previsto
PuNToD! EMISSIDN’{:’ Provenlenza | Altezza | Portata - emissione T Sistema di : Conoantrazion] Flissa dimasss Dimensionee | ' tenoredi
Nuova Numerdzione implante | m Nmg/h °C | abbatiimento | S°STE inguinants autarnizzate . b;“ n q:!s ;unlo . v
numerazione | ex DPR 20388 hgg | gt mhme kah | ke P s
B Decapaggio matrici Polveri 2 0,0001 0,81 . B ]
Er : (moduo contentor) | 12 e Bl Bl B - idrossio di sodio 2 ogooi | ot | 008mdsare -
. B Decapaggio matrici - Polveri 2 0,601 1,01 .
E28 (cappa di sicurezza) | 118 Rl L B - Idrossido di sodio 2 opot | 1o | OSmtccdlae |~ -
: Decapaggio matrici . -
. : . Separzlore 2 Polveri 2 0,004 3226 .
. 4 ! - —_
E2 : mgﬁ.ﬁﬂ.n s 2000 |2 | 3B} S0 e+ difusore Idrossido di sodi 2 0004 | 3205 | 025 mtchooiare
: Decapaggio matyici . -
. : « Separatore a Paolveri 2 0,004 3225 .
E30 —_ b —_ -—
: mg”mfg.z) s | 2000 | 2] 5% F S0 o+ difusore Idrossido d sodio 2 0004 | 3228 | Q% mtcimalare
" : Impianto di . Polveri 2 0,003 1,01 ‘
£31 . piants - y . it cronke - -
! ossidazions 05 | %0 T s | R Idrossido ¢ sodic 2 0003 | 101 | OB mtaEe

* punti di emissione oggeﬂd della presente comunicazione di modifica non sostanziale.

(8: limpianto di aspirazione # attivo 24 ore di cui al massimo 3 con emissioni i sostarize inquinant.




PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO - ALLEGATO 3

Scheda J.1. Emissioni in atmosfera

Si riportano solo i punti di emissione oggetti della modifica in oggetto:

STEP N°1
MONITORAGGIO INQUINANTI
Punto emissione Parametro conm:zlm di c;gtcr:::;nuo Metodo di misura Frequenza Ms:? tl:';:g:;lﬁge';:;ﬁ':;e

Portata X UNI EN ISO 16911:2013
Temperatura X UNI EN ISO 16911:2013
Pressicne X UNIEN ISO 16911:2013
Polveri totali X UNI EN 13284-1:2003

ED4 Alluminio X UNI EN 13284-1:2003 + M.U. 723:1986 =* Trimestrale
NOx X UNI EN 14792:2006* o
SOx X UNI 10393:1995* (1*semastre: 2015) Annotazione sul registro
CO X UNI EN 15058:2006* delle emissioni
02 X UNI EN 14789:2006* [sucsczr;::;r;l:me)
Portata X UNIEN ISO 16911:2013
Temperatura X UNIEN 1SO 16811:2013

E19 Pressione X UNIEN ISO 16911:2013
Polveri totali X UNI EN 13284-1:2003
|drossido di sodio X gorgogliamento in acqua e misura concentrazione ione Na o OH-
Portata X UNIEN ISC 16911:2013
Temperatura X UNI EN ISO 16811:2013 [ !

£27 Pressione x UNIEN SO 16911:2013 Semisstrale A"”°Taﬁ'°“e sul registro
Bolver total X UNIEN 73284-1:2003 S
|drossido di sodio X gorgogliamento in acqua e misura concentrazione ione Na 0 OH-

* da rivalutare dopo il primo periodo di monitoraggio.
** controllo che si esequira in fase di marcia controllata (relativa alle modifiche di cui al presente ETDY); qualora ne fosse rinvenuta una concentrazione maggiore del limite di rilevabilita, si provvedera all'aggiomamento del
Quadro Riassuntivo,



MONITORAGGIO INQUINANT!

Modalita di controllo

Modalita di registrazione

Punto emissione Parametro ontinuo discontinio Metode di misura Frequenza dei controlli effettuati
Portata X UNI EN 180 16911:2013
Temperatura X UNEEN 180 16811:2013 A . | reqi
E28 Pressione X UNFEN ISC 16971:2013 Semestrale ”“‘ﬁx“’"e Sul registro
Polveri totali X UNIEN 13284-1:2003 ¢ emissien!
|drossido di sedio X gorgogliamento in acgua e misura concentrazione ione Na ¢ OH-
Portata X UNI EN 1SC 16911:2013
Tempergtura X UNI EN 1SO 16911:2013 Annotazione sul reistro
E2G Pressione X UNIEN 180 16811:2013 Semestrele delle emissirr;fl?
Polveri totali X UNI EN t3284-1:2003
Idrosside di sedio X gorgogliamente in acqua e misura coneentrazione ione Na o OH-
Porteta X UNIEN SO 16911:2013
Temperatura X UNIENISC 189112013 Annctazione sul ragisiro
£31 Pressicne X UNEEN ISO 16811:2013 Annuale delle emissi Ci?
Poiveri totali X UNI EN 13284-1:2003
ldressido di sedio X gorgoglizmento in acgua & misura concentrazione ione Na o OH-




STEP N°2

MONITORAGGIO INQUINANTI

Punto emissione Parametro conmﬂzma - c(;)iz:r::gnuo Metodo di misura Frequenza Mg:?:;:;ﬁg;;:;zuﬁe
Portzia % UNI EN IS0 16511:2013
Temperatura X UNI EN ISO 16911:2013
Pressione X UNI EN ISO 16911:2013 Trimestrale
Polveri totali X UNI EN 13284-1:2003 1°semestre 2015 . p
E04 Alluminio . UNI EN 13284-1:2003 + M.U. 7231986 ™ : : A"“°ﬁ‘°”e sul roglstro
NOX X UNILEN 14782:2006 Semestrale b
SOx X UNI 10393:1995* (successivamente)
CO X UNI EN 15058:2006*
02 X UNI EN 14789:2006*
Portata X UNI EN 1SO 16811:2013
Temperatura X UNI EN 1SO 16811:2013 ) .
E27 Pressione X UNIEN SO 16911:2013 Semestrale A“"ﬁ"’"e sul reglstro
Polveri totali X UNI EN 13284-1:2003 elle emissioni
Idrossido di sodio X gorgogliamento in acqua e misura concentrazione ione Na o OH-
Portata X UNI EN [SO 16911:2013
Temperatura X UNI EN ISO 16911:2013 . .
28 Pressione x UNIEN (SO 16911:2013 [ —— Annotazione sul registro
— delle emissioni
Polveri totali X UNI EN 13284-1:2003
Idrossido di sodio X gorgogliamento in acqua & misura concentrazione ione Na o OH-

* da rivalutare dopo il primo periodo di menitoraggio.

** controllo che si eseguira in fase di marcia controllata (relativa alle modifiche di sui al presente ETD); qualora ne fosse rinvenuta una concentrazione maggiore del limite di rilevabilita, si provvedera all'aggiomamento del
Quadro Riassuntivo.



MONITORAGGIO INQUINANTI

Modalita di controllo

Modalita di registrazione

Punto emissione Parametro continuo discontingo Metodo di misura Frequenza dei controll effettuati

Portate X UNI EN ISC 16811:2013

Temperatura X UNI EN 1SO 16811:2013 Annctazione stl registro
E29 Pressione X UNIEN ISO 168112013 Semestrale delle emissim?

Polveritotali X UNI EN 13284-1:2003

Idrossido i sodio X gorgogliamento in acqua & misura concentrazione ione Na ¢ OH-

Portata X UNIEN IS0 16911:2013

Temperatura % UNIEN I20 18911:2013 Annotazione sul ragistro
E30 Pressione X UNI EN IS0 15911:2013 Semestrale ele emissioﬁ?

Polveri totaii X UNi EN 13284-1:2003

[drossido di sodio X gorgogliamento in acqua e misura concentrazione ione Na o OH-

Portata X UNI EN iSO 16911:2013

Temperatura X UNI EN (SO 16911:2013 Annotazions sul eaisiro
E31 Pressione X UNI EN 1SC 16971:2013 Annuzle delle emiss]on?

Polveri totali X UNIEN 13284-1:2003

Idrossido di sodio X gorgogliamento in acqua e misura concentrazions ione Na ¢ OH-




- SISTEMIDI TRAT'TA"MENTO FUMI . - T _
5 i e L Parti soggette a manutenzione e periodicita | siog s s e 0y -Modalita e frequenzadi G e e S . .
Pupto emissionie Sisterna di abbattimento _ i manutenzione S| Parametri di _control!o. "~ controllo Modah»ta di registrazione dei controlli effettuati
STEP N°1 Ogri 3 mesi & necessario
Separa;;;ssziacoe * Il separatore di gocee & dotato di materiale di con_trqllare la permeablhtg
E29 riempimente, sul quale si depositanc gocee di all’aria del separatore di
NaCH. Un ugello nebulizzatore pesto alfintemo Permeabilita all'arta del gocee. Annotazione sul registro
del separatore di gocce garantisce fa periodica separatore di gocce. [l materiale di riempimento delle manutenzioni
STEP N°2 nebulizzezicne del materiale i riempimento. va lavato (pulitore ad akta
E20 ‘Separatore a gooce + L'acqua per il Iavaggio viene convegiiata nelle pressione) oppure sostituito.
diffusore per ogni camino camere ¢f processaziore. In ogni caso, va garantito un
E30 libero passaggio di gas.
BT E I T EMISBIONIIFFUSE L L S e e
. -Descrizione . § - Areg di origine . i inguinantelparametre oo - -1 Modality didenirdlio 110 ko Frediienss di controilo oo Tlodalied o registrezicne del controli afeftigi

nen zpplicabiis




