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Nn_<_ m I _ . PUNTI DI EMISSIONE IN ATMOSFERA: LEGENDA:
Allegato E.1 1 - SCRUBBER

Planimetria dei punti di emissione

Luglio 2019 - Scala 1:400

E1- PRETRATTAMENTI
E2- VASCA ZINCATURA

E3- BRUCIATORE VASCA ZINCATURA

E4- GRUPPO ELETTROGENO (EMERGENZA)
E5- GRUPPO ELETTROGENO (EMERGENZA)

2 - GRUPPO ELETTROGENO

3 - FILTRO A MANICHE

4 - RAMPA GAS FORNO ZINCATURA

5- TAGLIA FILO

6 - PRESSA PER SCARTI FILO DA SMALTIRE




