
1     Vano di arrivo e condizionamento del pH	
2     Vano di reazione di Iperossidazione	
3     Vano di correzione del pH e scarico depurato	
4     Deflettore di flusso ad Ω in acciaio Inox - 	
       Vedi particolare.	
5     Miscelatore a doppia elica - ARPL 9-40-1400 	
       giri assiali n.130 rpm. Potenza motoriduttore: 3 kW	
6     Miscelatore monoelica ARPL 9-140-1400 - giri 	
       assiali n.140 rpm. Potenza motoriduttore: 1,1 kW	
7     Misuratore di portata ad Ultrasuoni Chemitec	
8     Sistema di produzione e dosaggio dell'Acido di Caro	
9     Tronchetto tubolare di presa e scarico in AISI-316L 

LEGENDA  

 Ingresso liquami chiarificati 

 Tubo PEAD De 125 x 7,4	
Tipo 100RC - PN 10-SDR171         

 Tubo AISI-316L, De 114,2 x 3
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PROGETTO: !
Committente: ARAP - Pescara
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Lavori di recupero funzionale, adeguamento e potenziamento dell'esistente	
impianto di trattamento rifiuti  ubicato nel Comune di Sulmona (L'Aquila) 


