
DIGESTIONE ANAEROBICA

OUTPUT DIGESTIONE 29.868 t/a

BIOSTABILIZZAZIONE 34.754 t/a

COMPOST DI QUALITÀ 7.109 t/a

Sovvallo di ricircolo 15.000 t/a

VAGLIATURA 22.109 t/a

Perdità di processo 12.645 t/a

Input FORSU e Verde 40.000 t/a ROMPISACCHI

DEFERRIZZAZIONE

BIOSEPARAZIONE

METALLI FERROSI 100 t/a

SOVVALLO DI SCARTO 3.750 t/a

INPUT DIGESTIONE 36.150 t/a

40.000 t/a

40.000 t/a

39.900 t/a

5.640.000 m³/aBIOGAS 5.231.250 m³/aUPGRADING

DIGESTATO LIQUIDO 10.114 t/a DIGESTATO SOLIDO 19.754 t/a

MISCELAZIONE 34.754 t/a

3.138.750 m³/aBIOMETANO

A2

REGIONE ABRUZZO

TAV.

GRUPPO DI PROGETTAZIONE:

IMPIANTO DI DIGESTIONE ANAEROBICA
E COMPOSTAGGIO - COMUNE CUPELLO (CH)

FIRMA e TIMBRO  PROGETTISTA FIRMA e TIMBRO SOCIETA'
PROPONENTE

Impianto già valutato con giudizio
CCR-VIA n. 2710 del 15/09/2016;

autorizzato con AIA DPC n. 151 del 12/07/2017
e autorizzazione unica n. 218 del 28/09/2017

(DPC 025/186)
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DATA REVISIONE VERIFICATO APPROVATOREDATTO

(Ing. Simone Paoli)

LADURNER srl
Via Innsbruck 33

39100 Bolzano (BZ)
0471-949800 7 0471-949805

info@ladurner.it
www.ladurnerambiente.it
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