
 

          

   

 

 

 

 

  

Since 1967 

Dealer: ZAGIB S.p.A. 
Via Toscanini, 86 - I-41019 SOLIERA (MO)  
Phone  +39.059.567213 Fax +39.059.566025     

http://www.zagib.it  - info@zagib.it 

Presse Orizzontali Automatiche - Presse Oleodinamiche Verticali - Presse per Pasta Legno e cellulosa - Impianti 
di Selezione – Trituratori industriali Monoalbero Veloci - Nastri Trasportatori  - Vagli Separatori a Dischi 

IL SIMBOLO DELLA QUALITÀ 

 

                                   
                                 Una storia che viene da lontano, una storia dell’imprenditoria italiana, che sembra una favola o un sogno nel 
cassetto. Come in un flashback d’autore torniamo a Modena nella seconda metà degli anni sessanta e allo spirito di iniziativa di alcuni 

giovani intraprendenti con quella voglia di fare tipica che ha formato questa generazione di imprenditori. 
Si avvicinano da subito al mondo della tecnica e della meccanica ed è il 1965 quando costruiscono la prima pressa per imballare la 
carta da macero. 

Credono nella loro idea e la propongono ai recuperatori come innovazione assoluta nel processo produttivo fino ad allora non 
meccanizzato. 
 
Forti di alcune affermazioni, intravedono un futuro per questo prodotto ed è nel 1967 che costituiscono la prima officina. 

La loro è diventata una passione e una sfida e l’Azienda prende forma e si afferma. Si trasferisce nell’attuale sede di Soliera nel 1977 
da dove si consolida il percorso imprenditoriale della società. 
 

Nel 1998 costruisce un secondo stabilimento produttivo in provincia di Rovigo nella logica di ampliamento e sviluppo costante 
dell’attività. 
 
Nella storia di ZAGIB SPA le scelte di fondo, poi risultate vincenti, sono state fatte subito: 

 puntare tutto sulla qualità anziché sul prezzo e riuscire a mantenersi competitivi proprio in forza di un rigore progettuale e 
costruttivo coerente nel tempo che, combinato all’innovazione e alla ricerca continua, è il punto di forza dell’Azienda. 

 non trascurare i valori più profondi dell’industria per creare ricchezza e sviluppo attraverso l’impiego delle tecnologiche e la 
valorizzazione delle risorse umane; poca finanza e tanta sostanza.  

 

ZAGIB SPA è una struttura integrata verticalmente che ha posto sotto il proprio controllo i principali aspetti delle attività di 
progettazione, produzione e distribuzione. Caratteristiche queste che danno completezza e forza all’azienda. 
La fedeltà ultraquarantennale della Clientela è il miglior passaporto per l’azienda su tutto mercato nazionale ed internazionale. 
Il marchio ZAGIB SPA è in simbiosi con i propri uomini ed i propri Clienti nel segno della qualità, dell’affidabilità e del saper lavorare. 

 

LA NOSTRA PRODUZIONE: 
 

PRESSE ORIZZONTALI AUTOMATICHE PER: 
Carta da Macero; Cartoni e Sfridi misto cartaceo in genere; 

Bottiglie ed Imballaggi in Plastica; Plastica in film e similari; 
Rifiuti solidi Urbani; rifiuti Solidi Industriali; Scarto Pulper; 

Cascami e Fibre di Cotone; 

Erba Medica disidratata; Paglia. 

PRESSE OLEODINAMICHE VERTICALI PER PICCOLA PRODUZIONE 

PRESSE OLEODINAMICHE A TRIPLA COMPATTAZIONE PER PASTA DI CARTA, PASTA LEGNO E CELLULOSA 

TRITURATORI INDUSTRIALI MONO ALBERO VELOCI PER CARTA DA MACERO 

TRITURATORI INDUSTRIALI MONO ALBERO VELOCI A DOPPIA GRIGLIA PER ASSEGNI E DOCUMENTI RISERVATI 

SEPARATORI BALISTICI E SEPARATORI A DISCHI 

APRISACCO AUTOMATICI 

NASTRI TRASPORTATORI A TAPPARELLE D’ACCIAIO; NASTRI TRASPORTATORI A TAPPETO IN GOMMA e IN PVC  con 
larghezze disponibili da 500 mm a 2000 mm Campi di utilizzo: Impianti di Selezione;  Alimentazione Presse; Alimentazione 
Trituratori; Alimentazione Pulper;Impianti per evacuazione dei rifili. 
 

LINEE COMPLETE PER LA SELEZIONE, VALORIZZAZIONED IMBALLAGGIO , con le più avanzate tecnologie per: 
Carta da Macero 

Plastiche in genere 
Rifiuti Solidi Urbani 

Rifiuti Solidi Industriali 

SERVIZIO  DI CONSULENZA ALLA PROGETTAZIONE E SVILUPPO DI OGNI INVESTIMENTO.I NOSTRI FUNZIONARI ED 
I NOSTRI TECNICI, CON UNA SICURA ESPERIENZA E UNA DIMOSTRATA PROFESSIONALITÀ, LAVORANO IN 

SINERGIA PER RENDERE OPERANTE OGNI PROGETTO E OBIETTIVO DEL CLIENTE. 
Consulenza tecnica: 

Attraverso il sopraluogo diretto dei nostri tecnici nello stabilimento dove deve essere installato l’impianto; 

Studio con il Cliente della soluzione più adeguata alle esigenze economico-logistiche del ciclo di produzione; 
Progettazione e redazione di layout generali e/o particolareggiati generati con i più attuali sistemi ingegneristici e informatici. 

Consulenza commerciale: 
Analisi con il Cliente delle diverse caratteristiche e realtà di mercato di ogni settore; 

Indagine e proiezione delle forme di impegno finanziario con ricerca della soluzione più conveniente. 

http://www.zagib.it/
mailto:info@zagib.it
http://www.wwrecyclingnews.net/click.html?x=a62e&lc=HU&mc=M&s=yYE&y=F&


 

Le presse sono disponibili anche con: 
 
 

       NASTRO TRASPORTATORE CON                                                     TRAMOGGIA CON SFOGLIATORE 
               PIANO DI SELEZIONE                                 LEGATURA VERICALE                               PER RIVISTE E GIORNALI 

 

 

 

MODELLO L/16SA 
L/16SA-81  

Export 
L/18SA 

DIMENSIONI 
BALLA  

Larghezza mm 800 800 900 

Altezza mm 800 800 800 

Lunghezza mm regolabile regolabile regolabile  

LEGATURE n° 4,0 4,0 4,0 

BOCCA DI 
CARICO 

Lunghezza mm 1500 1500 1550 

Larghezza mm 800 800 900 

SPINTA ton 50 81 81 

PRESSIONE SPECIFICA kg/cm² 7,9 12,6 11,3 

MOTORI hp 30+1,5 40+10+1,5+0,75 50+10+1,5 

CICLI n°/1’ 2,5 4 3,5 

VOLUME DI PRODUZIONE 
TEORICA 

m³/h 199 240 292 

PRODUZIONE ton/h 2,5/3 4/6 6,5/7,5 

PESO BALLA kg 550/700 600/750 700/800 

DENSITÀ BALLA kg/m³ 350/450 400/500 450/650 

PESO MACCHINA ton 8800 12000 16500 

I dati tecnici si intendono informativi e non impegnativi 

 
PRESSA ORIZZONTALE A CICLO CONTINUO COMPLETAMENTE 

AUTOMATICA 
 
Pressa orizzontale a ciclo continuo completamente automatica. L’intervento dell’operatore si limita 
all’introduzione del materiale e al prelievo delle balle. 

 
E’ particolarmente idonea per produzioni medio-alte e consente la pressatura di carta da macero, 
plastiche in genere, sfridi di cartonaggi, cartacce e qualsiasi altro materiale comprimibile. 

 
Le dimensioni della bocca di carico, unitamente all’idoneità costruttiva per il taglio del materiale 
eccedente, consentono l’introduzione diretta di fogli e scatole di grande formato. 

 
L’avvio del piano pressante è  controllato da una cellula fotoelettrica che verifica il livello di 

riempimento della camera di compressione.  
 
La lunghezza della balla viene determinata dall’operatore tramite un contaimpulsi digitale 

programmabile. Il ciclo di legatura è completamente automatico. 
 

L’alimentazione della pressa può essere effettuata manualmente, tramite nastro trasportatore o per 
convogliamento pneumatico. 

 


