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SCHEMA A

BLOCCHI QUANTIFICATO DELLO SMALTIMENTO/RECUPERO

FASE

FASE/ :
: MPS: Proler MPS: Metalli non ferrosi Car fluff: ca 11.500 ton/anno
i ca28.000 ton/anno ca 5.500 ton/anno CER 191003* CER 191004

Pacchi carrozzeria bonificati:
CER 160106

Altri rifiuti metallici:
CER 100210 CER 110501 CER 120101 CER 120102 CER 120103 CER 120104

v

CER 120199 CER 150104 CER 160117 CER 160118 CER 160122 CER 170401
CER 170402 CER 170403 CER 170404 CER 170405 CER 170406 CER 170407
CER 190102 CER 191001 CER 191002 CER 191202 CER 191203 CER 200140

Messa in riserva (1)
R13

v

T ..UM . T T .. V... ... ... W,

45.000 ton/anno Messa in riserva (1)

Riciclo/Recupero metalli

R4 autoconsumo

Triturazione (2)

Frantumazione (3)
Selezione dei metalli (4)

VENDITA

— _l_ - e e e Deposito temporaneo (10)

VENDITA

I Messa in riserva (5)

R R e T i

Recupero di sostanze organiche
R3
Pirolisi (6)

Messa in riserva (8) Recupero energetico
R13 R1
Combustione pyrogas (7)

Riciclo/Recupero metalli (9)
R4
Frantumazione,
Selezione dei metalli

Ceduta rete -
VENDITA

I I invio a RECUPERO/ [
SMALTIMENTO




Ingresso carichi

Pesa camion in
ingresso

Controlli
Respingimento documentali,
fornitura radiazioni e ispezioni
fisihe

Esito
positivo
Energia elettrica:

Pesa camion in Accettazione circa 222.500 kWh

uscita fornitura

Proler:
circa 28.000 Ton/anno

Metalli non ferrosi:
circa 5.500 Ton/anno

> Deposito Materie
Prime Seconde

Vendita

Pacchi carrozzeria o
altri rifiuti metallici:
circa 45.000 Ton/anno

Stoccaggio

Pacchi carrozzeria o
altri rifiuti metallici:
circa 45.000 Ton/anno

Energia elettrica: circa 943.000 kW

Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno Olio lubrificante: circa 60 litri/anno

Olio idraulico: circa 400 litri/anno Trituratore THOR

Filtro a maniche

Aria di
aspirazione:
circa
187.500.000
m3/anno

Deposito Materie
Prime Seconde

Polveri metalliche circa 100 Ton/anno Smaltimento

>

Aria di aspirazione: circa 187.500.000 m3/ann@missione in
Polveri metalliche: circa 1,875 Ton/anno  Atmosfera

>

PUNTO E2

Olio lubrificante esausto: circa 60 litri/anno
Grasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno
Olio pneumatico esausto: circa 400 litri/anno

WD 280/20

Rottami metallici:

Energia elettrica: circa 1.912.500 kWh circa 45.000 Ton/anno

Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno

Grasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno
Olib pneumatico esausto: circa 125 litri/anno

Olio pneumatico: circa 125 litri/anno Mulino a martelli

FLEX 1100

Rottami metallici:

i 45, T
Energia elettrica: circa 77.500 kWh circa 45.000 Ton/anno

Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno Tamburo

Glasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno

magnetico
Powersense 1000

Rottami metallici:
circa 16.500 Ton/anno

Energia elettrica: circa 100.000 kWh } _
Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno Selezione correnti

Glrasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno

Recupero lubrificanti
o
smaltimento

>

parassite SNF 1050
N4

Fluff: circa

Energia elettrica: circa 100.000 kWh 11.500 Ton/anno

Grasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno

Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno
Separatore

Aeraulico

Energia elettrica: circa 1.200.000 Wh Fluff: circa
Olio lubrificante: circa 60 litri/anno 11.500 Ton/anno
Grasso lubrificante: circa 12 Kg/anno Macinazionatore

Grasso lubrificante esausto: circa 12 Kg/anno

ARES 1800

Fluff: circa 11.500 Ton/anno Avvio a Fase I1




A Emissioni in atmosfera

PUNTO E1

Silo
Carbone

Silo
Bicarbonato

Olio diatermico: circa 10 m3/h 130 °C

Fumi combustione:

- di sodio
circa Olio diatermico: circa 10 m3/h 210 °C
11.620 Nm3/h .
165 °C arbone attivo: circa NaHCO3: cirda Energia
\tteso circa 0,2 Kg/ Al\tllteso _circalg EQ/ h electi:rclga:
i ax circa h
Bl Torre di Max circa 0,6 Ko/ i 1.050 kWh
pi=lte reazione Fumi combustione: ci Turbina ORC
Polveri racdolte: circa atteso circa 5,15 Kg/h Max gyca 17,8 Kg/h 11.620 Nm3/h
< 910 kWh 170 °C
Olio idraulico: Smaltimento oli oli
circa 100 Perdite termiche: circa 20 kWh Recuperatore o o
litri/anno di diatermico: diatermico Perdite termidhe: circa 20 kWh
calore BT irca 82 m3/h| girca 82 m3/h
e 210 °C 305 °C
Flﬂf.sglgca Fumi combustion Acqua di Acqua di
T / circa 11.620 Nm3/ raffreddamento: |raffreddamento:
on/anno 1.290 kWh 257 © Nom 285 m3/h | Nom 285 m3/h
Stoccagg|0 ) ) Olio Max 3450 m3/h Max 3450 m3/h
Fumi combustione: circa 3.000 Nm3/h 270 kWh 260 °C diatermico: 35°C 25°C
Olio idraulico circa 72 m3/h
esausto: Perdite termiche: circa 40 kWh Recuperatore ¢ 210 °C Impianto di climatizzazione
circa 100 <€ di stabilimento /
< litri/anno calore AT on > Dissipatore di calore
Fumi combustiofe: . 10 (Solo per eventuali
. : diatermico: eccedenze)
) circa irca 72 m3/h :
Perdite circa Acqua di
termiche: 3 8.620 Nm?/h 305 °C reintegro:
. io di ico: ci h 210 ° .
__circa 10 kWh Recupgiratore 2o diatermico: cirea 10 m*/h 210 °C 4'16320kY,VLh T circa 20 m3/anno
< . . . R 3 o .
calore AT Olio diatermico: circa 10 m3/h 305 °C -
circa 3.300 kWh
Fumi combustione: circa 3.000 Nm3/h 1.600 kWh 1.250 °C Perdite termiche: circa 100 kWh -
L
_, Perdite terfniche: circa 20 kWh Fumi combustione: circa 11.620 Nm3/h 6.300 kWh 1.250 °C_Solo Emergenia
-~ PUNT 4
FIuff: ci . T Aria comburente: circa 11.000 Nm3/h
utt: circa Fumi combustione: S0 . <
11.500 Ton/ano circa depO ato Pyrogas grezzo: ZiclElerldise Metano: circa 2.000 Nm3/anno 34.500 KJ/Nm3
1,44kT0n/h 3.000 Nm3/h Pyrogas grezzo: circa
4,8 kW/Kg 800 kWh 680 °¢ circh 620 Nm3/h
6.900 kWh v 620 Nm/h 10,16 kW/Nm3
Reattore di pirolisi 10,16 kW/Nm3 6.300 kWh
6.300 kWh 450 °C
Grasso lubr.: 15 Kg/anno Char: circa '450 oC
Olio lubr. : 75 litri/anno 560 Kg/h
4.500 Ton/anno .
Perdite termiche: circa 350 kWh 1,1 kW/Kg . Polvere char:
& éOO KWh J circa 2,5 Kg/h - 20 Ton/anno
Grasso lubr. esausto:
15 Kg/anno Raffreddatore
Olio lubr. esausto: ACqUa di Acqua di
75 litri/anno raffreddamento: raffreddamento: Char: circa
circa \ c‘i}rclzsa h 560 Kg/h - 4.500 Ton/anno
. . . Nom 4,5 m3/h om4,om 1,1 kW/Kg - 600 kWh
_ Perdite termiche: circa 55 ki " 3/ Max 55 m3/h /Kg > FASE 111
< Dissipatore 35 °C 25°C
> di calore

Acqua di reintegro: circa 1 m3/anno



Carbone

di pirolisi:

circa 4.500 Ton/anno
FASE II

circa 4.500 Ton/anno
Stoccaggio

Proler:

circa 600 Ton/anno Deposito Materie

Carbone di pirolisi:

Prime Seconde

Metalli non ferrosi:
circa 140 Ton/anno

Energia elettrica: circa 42.000 kWh

Prime Seconde

Aria di aspirazione: circa 35.000.000 m3/anno Emissione in

Deposito Materie

Vendita

Polveri: circa 0,35 Ton/anno Atmosfera

>

Energia elettrica: circa 140.000 kWh
Grasso lubrificante: circa 8 Kg/anno
Olio idraulico: circa 30 litri/anno

Mulino a martelli

Filtro a maniche

Aria di A circa 2.90 To anno. g iimento
aspirazione: Stoccaggio in silos >
35.000.000

m3/anno

Grasso idraulico esausto: circa 8 Kg/anno
Olio idraulico esausto: circa 30 litri/anno

FLEX 500 con

Energia elettrica: circa 28.000 kWh
Grasso lubrificante: circa 4 Kg/anno

deferrizzatore
integrato

Selezione correnti

Grasso lubrificante esausto: circa 4 Kg/annd

PUNTO E3

Carbone di pirolisi pulverulento:

>

Recupero lubrificanti
o
smaltimento

parassite

Carbone di pirolisi
non pulverulento:
circa 800 Ton/anno

Stoccaggio

Carbone di pirolisi
non pulverulento:
circa 800 Ton/anno




